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EN-T12& T14

Thank you for purchasing this Trend product, we hope
you enjoy many years of creative and productive use.

Please remember to return your guarantee card within 28
days of purchase.

TECHNICAL DATA

T12EL T12E T14E
Voltage VAC 115 230 230
Type 1 1 1
Power input w 2100 2300 2300
No load speed min 1 9000 9000 9000
22000 22000 22000
Router carriage mm 2 column |2 column |2 column
Max cutter diameter mm 50 50 50
(Portable Router)
Max cutter diameter mm 50 50 86
in table
Collet size for Europe mm - 12 12
Collet size for UK inch 1/2 1/2 1/2
and ROI
Weight kg 6.4 6.4 6.5

Noise values and vibration values
to EN62841 2 17:

(triax vector sum) according

L, (emission sound dB(A) | 94.2 95.1 95.1
pressure level)

Lyya (s0und power dB(A) | 105.2 106.1 106.1
level)

K (uncertainty for the dBA) |25 25 25
given sound level)

Vibration emission m/s? | 41 3.1 3.1
value a, =

Uncertainty K = m/s? 0.31 0.31 0.31

The vibration and/or noise emission level given in this
information sheet has been measured in accordance
with a standardised test given in EN62841 and may be
used to compare one tool with another. It may be used
for a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The declared vibration and/or
noise emission level represents the main applications
of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly
maintained, the vibration and/or noise emission may
differ. This may significantly increase the exposure level
over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration and/or
noise should also take into account the times when the

tool is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the exposure
level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration and/or noise such
as: maintain the tool and the accessories, keep the
hands warm (relevant for vibration), organisation of work
patterns.

EC DECLARATION OF CONFORMITY
MACHINERY DIRECTIVE

g

T12E & T14E

Plunge Router

Trend Tool Technology Ltd declares that these products
described under Technical Data are in compliance with:

2006/42/EC, EN 62841-1:2015 + AC:2015; EN 62841-2-
17:2017.

These products also comply with Directive 2014/30/EU
and 2011/65/EU. For more information, please contact
Trend Tool Technology Ltd at the following address or
refer to the back of the manual.

The undersigned is responsible for compilation of the
technical file and makes this declaration on behalf of
Trend Tool Technology Ltd

N wepdh

Trend Tool Technology Ltd
Unit 6 Odhams Trading Estate
St Albans Road, Watford
Herts, WD24 7TR

United Kingdom

01/11/21

Neil McMillan
Technical Director

Technical File Contact

Trend Tool Technology Ltd
3rd Floor, Kilmore House,

Park Lane, Spencer Dock,
Dublin 1, Ireland

UK UK DECLARATION OF
CRA CONFORMITY

THE SUPPLY OF MACHINERY
(SAFETY) REGULATIONS 2008

T12E & T14E

Plunge Router

Trend Tool Technology Ltd declares that these products
described under “technical data” are in compliance with:

The Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008,
S.1. 2008/1597 (as amended), BS EN 62841-1:2015 +
AC:2015; BS EN 62841- 2-17:2017.
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These products conform to the following UK Regulations
Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016,
S.1.2016/1091 (as amended).

The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012, S.I. 2012/3032 (as amended).

For more information, please contact Trend Tool
Technology Ltd at the following address or refer to the
back of the manual.

The undersigned is responsible for compilation of the
technical file and makes this declaration on behalf of
Trend Tool Technology Ltd .

Ny epdh

Trend Tool Technology Ltd
Unit 6 Odhams Trading Estate
St Albans Road, Watford
Herts, WD24 7TR

United Kingdom

01/11/21

Neil McMillan
Technical Director

ry
‘. WARNING: To reduce the risk of injury, read

the instruction manual.
Definitions: Safety Guidelines

The definitions below describe the level of severity
for each signal word. Please read the manual and pay
attention to these symbols.

A DANGER: Indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

A WARNING: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.

A CAUTION: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in minor or
moderate injury.

A NOTICE: Indicates a practice not related
to personal injury which, if not avoided, may result in
property damage.

A Denotes risk of electric shock.
& Denotes risk of fire.

COOE®A

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

A WARNING: Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

SAVE ALL WARNINGS AND
INSTRUCTIONS FOR FUTURE
REFERENCE

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains- operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1) Work Area Safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

2) Electrical Safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.
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f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal Safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can
be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action can
cause severe injury within a fraction of a second.

4) Power Tool Use and Care

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

c) Disconnect the plug from the powersource and/
or the battery pack, if detachable, from the power
tool before making any adjustments, changing

-10-

accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If damaged,
have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits,
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazardous
situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Safety Instructions for Routers

a) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and could give the
operator an electrical shock.

b) Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

c) Keep handles dry, clean and free from oil and
grease. This will enable better control of the tool.

d) Maintain a firm grip with both hands on the tool
to resist starting torque. Maintain a firm grip on the
tool at all times while operating.

e) Keep hands away from cutting area above and
below the base. Never reach under the workpiece
for any reason. Keep the router base firmly in contact
with the workpiece when cutting.
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f) Never touch the bit immediately after use. It
may be extremely hot.

g) Be sure that the motor has stopped completely
before you lay the router down. If the bit is still
spinning when the tool is laid down, it could cause injury
or damage.

h) Be sure that the router bit is clear of the
workpiece before starting the motor. If the bit is
in contact with the workpiece when the motor starts, it
could make the router jump, causing damage or injury.

i) The permitted speed of the cutting bit must be
at least equal to the maximum speed marked on
the power tool. If cutting bits run faster than their rated
speed, they may break and fly off.

j) Always follow the bit manufacturer’s speed
recommendations as some bit designs require
specific speeds for safety or performance. If you
are unsure of the proper speed or are experiencing any
type of problem, contact the bit manufacturer.

k) Do not use cutters larger than 50 mm (2”)
unless the router is fitted in a router table.

Do not use cutters larger than 86 mm (3 3/8”) in
this tool.

RESIDUAL RISKS

A WARNING: We recommend the
use of a residual current device with
a residual current rating of 30mA or
less.

In spite of the application of the relevant safety
regulations and the implementation of safety devices,
certain residual risks cannot be avoided. These are:

® Impairment of hearing.
* Risk of personal injury due to flying particles.

¢ Risk of burns due to accessories becoming hot during
operation.

¢ Risk of personal injury due to prolonged use.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

A Electrical Safety

The electric motor has been designed for one voltage
only. Always check that the power supply corresponds to
the voltage on the rating plate.

D Your tool is double insulated in accordance with
EN62841; therefore no earth wire is required.

115V machines are intended to be used with a safety
transformer manufactured to BS EN 61558 and
BS 4343. Never work without this transformer in place.

-11-

If the supply cord is damaged, it must be replaced only
by Trend Tool Technology Ltd or an authorised service
organisation.

Mains Plug Replacement (U.K. & Ireland Only)

If a new mains plug needs to be fitted:

¢ Safely dispose of the old plug.
e Connect the brown lead to the live terminal in the plug.
e Connect the blue lead to the neutral terminal.

A WARNING: No connection is to be made to
the earth terminal. Follow the fitting instructions supplied
with good quality plugs. Recommended fuse for 230V
U.K. plug: 13 A.

Fitting a Mains Plug to 115 V Units
(U.K. and Ireland Only)

® The plug fitted should comply with BS EN 60309
(BS4343), 32 Amps.

A WARNING: Always ensure that the cable
clamp is correctly and securely fitted to the sheath of
the cable.

A Using an Extension Cable

An extension cord should not be used unless absolutely
if an extension cable is required, use an approved 3—core
extension cable suitable for the power input of this tool
(see Technical Data).The minimum conductor size is
1.5 mm?; the maximum length is 30m.

When using a cable reel, always unwind the cable
completely.

PACKAGE CONTENT

1 x Router

1 x Collet 1/2” UK & ROI (12mm EU)
1 x Parallel fence

2 x Guide rods

1 x Guide bush (30mm)

1 x 22 mm wrench

1 x SA Dust extraction tube

1 x Remote Switch Box (T14 only)

1 x Instruction manual

1 x Fine height adjuster (T14 only)

e Check for damage to the tool, parts or accessories
which may have occurred during transport.

* Take the time to thoroughly read and understand this
manual prior to operation.

MARKINGS ON TOOL

The following pictograms are shown on the tool:

&
Read instruction manual before use.
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Wear ear protection.
Wear eye protection.

Visible radiation. Do not stare into light.

Date Code Position - (Fig. A)

The date code (566) , which also includes the year of
manufacture, is printed into the housing.

Example:
2021 XX XX
Year and Week of Manufacture

Description - (Fig. A)

A WARNING: Never modify the power tool or

any part of it. Damage or personal injury could result.

. Speed control wheel

. Main handles

. On/off trigger switch
Thumb wheel

. Height stop rod

. Plunge lock lever

. Quick release button

. Spindle lock button

. Collet assembly

10. Base plate

11. Multiple position turret stop
12. Depth stop bar

13. 22 mm wrench

14. Quick zero reset ring

15. Quick height adjuster lock
16. Quick height adjuster

17. Pointer

18. Fine adjuster

19. Fine zero reset ring

20. Lock on button switch

CONOOAWN=

Intended Use

The T12 and T14 routers have been designed for
professional heavy duty routing of wood, wood based
materials and plastics.

These routers are intended for routing grooves, edges,
profiles and slots as well as copy routing.

DO NOT use under wet conditions or in the presence of
flammable liquids or gases.

The T12 and T14 are professional power tools.

The T14 is designed so that it can be installed into a
router table. The router may only be installed in tables
that meet the legal safety requirements for router tables.

DO NOT let children come into contact with the tool.
Supervision is required when inexperienced operators
use this tool.

¢ Young children and the infirm. This appliance is not
intended for use by young children or infirm persons
without supervision.

¢ This product is not intended for use by persons
(including children) suffering from diminished physical,
sensory or mental abilities; lack of experience,
knowledge or skills unless they are supervised by a
person responsible for their safety. Children should
never be left alone with this product.

A CAUTION: Before operating any of the
controls, read the following sections.

Plunge Lock Lever - (Fig. B)

The plunge lock lever (6) allows you to stop the working
bit at a specified height.

1. Press down the plunge lock lever (6) until you hear an
audible “Click” when you want to lower the router bit into
the workpiece.

2. You can lower the unit until it reaches your preset
stop.

3. To lock the tool in place along its vertical travel, press
quick release button (7).

Collets - (Fig. C)

A WARNING: Projectile hazard. Only use bits
with shanks that match the installed collet. Smaller
shank bits will not be secure and could become loose
during operation.

A CAUTION: Never tighten the collet without
first installing a router bit in it. Tightening an empty collet,
even by hand, can damage the collet.

A collet is included with this router.

® 12 mm: Europe

* 1/2”: UK & Eire

1. To change collets (85), unscrew the collet assembly
(9)

2. Sharply pull the old collet out of the collet nut (45) and
insert the new collet (35).

3. Push firmly so that the new collet snaps past the
retainer spring in the collet nut.

Multiple Position Turret Stop - (Fig. E)

A WARNING: Do not change the turret stop
while the router is running. This will place your hands too
near the cutter head.

The turret stop (11) limits the downward distance that
the tool can be plunged. It consists of three screws of
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different lengths that serve to define the depth of cut by
limiting the travel of the depth stop bar (12).

1. Routing depth can be set by selecting the screw of the
appropriate length on the turret.

2. The turret is rotatable with detent stops to properly
align the screws.

3. It is the interaction of the depth stop bar and the turret
stop that determine the routing depth.

4. If none of the provided screws seems close to the
desired height each can be adjusted by loosening the
hex nut at the bottom and then turning the screw either
in or out to make it the proper length. After adjusting this
screw be sure to tighten the hex nut at the bottom with
the an 8 mm wrench (55).

5. Refer to section Setting the Routing Depth for
instructions on how to use the turret stop in an actual
operation.

Height Stop Rod and Height Stop
Thumb Wheel - (Fig. G & Ga)

T12 Height Stop Rod and Height Stop Thumb Wheel
(Fig. G)

The height stop rod (5) and thumb wheel (4) limit how
high the unit can travel up the rails. The system is
adjustable to limit the rise of the plunge regardless of
the position of the plunge release lever to full up where
the bottom of the collet is 80 mm (3 5/32”) above the
workpiece.

NOTE: It is easier to move the height stop thumb wheel
UP if the plunge release lever is locked and easier to
move the thumb wheel down if the unit is first moved
down by releasing the plunge release lever and then
tightening it.

ASSEMBLY AND ADJUSTMENTS

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn tool off and disconnect

tool from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause
injury.

Installing and Removing a Cutter
- (Fig. C, F)

A WARNING: Do not tighten the collet without

a cutter fitted.

A WARNING: Always use cutters with shanks

which match the diameter of the collet.

A WARNING: Do not use cutters larger than 50

mm (2”) unless the router is fitted in a router table.

A CAUTION: Care should be taken when

removing cutter to avoid cuts to fingers.

Installing a Cutter

1. Insert at least three fourths of the shank length of the
cutter into the collet assembly (9).

2. Press the spindle lock (8) forward until the router
spindle is locked.

NOTE: You may need to turn the spindle slightly to
engage it.

3. Turn the collet nut (45) counter clockwise with the
supplied 22 mm wrench (13) to tighten it.

Removing a Cutter
1. Press the spindle lock button (8) forward until the
router spindle is lock.

2. Turn the collet nut (9) clockwise with the supplied 22
mm wrench (13) to loosen.

3. Keep turning the wrench until the collet nut tightens
and then loosens again. This is the fail safe mechanism
releasing the collet.

4. The cutter should now slide out.

NOTE: Each time you finish using a cutter, remove it and
store it in a safe place.

Fine Height Adjuster - (Fig. A, D, E)

A CAUTION: Ensure that the plunge locking
lever is unlocked. Never use unnecessary force to rotate
the fine height adjuster mechanism.

A CAUTION: DO NOT remove the screw on

hex nuts.

The fine height adjuster can be used in portable mode or
when the router is held inside a table.

Adjusting the Depth of Cut
- (Fig. A, D, E)
Your router is equipped with a high precision depth

adjustment system including a zero reset ring for both
the quick height adjuster and the fine height adjuster.

Quick adjustment Using the
graduation with Zero Reset Ring
1. Loosen the depth stop quick height adjuster lock (15).
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2. Unlock the plunge limiter by pushing the release lever
(6) down.

3. Lower the router carriage until the cutter is in contact
with the workpiece.

4. Press the quick locking button (7).

5. Set the quick height adjuster (16) to zero and reset
the fine adjust reset ring (19) to zero. The depth stop bar
(12) must be in contact with the turret stop (11).

6. Adjust the depth of cut using the quick height adjuster
(16) and the corresponding graduation. The adjusted
depth of cut is indicated by the pointer (17).

7.Tighten the quick height adjuster lock (15).

Fine Adjustment

When not using a depth template, or if the depth of cut
needs readjustment, it is recommended to use the fine
height adjuster (18).

1. Adjust the depth of cut as described in Adjusting the
Depth of Cut.

2. Set the fine height adjuster to zero using the fine zero
reset ring (19).

3. Rotate the fine height adjuster (18) to the required
position: one turn corresponds to approximately 1 mm
and 1 mark to 0.1 mm.

Fitting Template Guide Bush and
Inner Plate - (Fig. H)

The routers have a unique built-in line up system for the
template guide bush. This system ensures that the guide
bush is exactly concentric to the router cutter to ensure
accurate work.

1. Turn the router upside down.

2. Fit inner plate (58) into the recess in the router base
plate (10). For T12 the bushes on the inner plate must be
towards the router motor. For T14 the raised side of the
inner plate must be away from router base. Loosely fit
the two pan head machine screws (69) through the inner
plate and into the tapped holes. DO NOT TIGHTEN
SCREWS.

3. Fit the 30mm template guide bush (24) to the inner
plate (68). Fit guide bush with the two M5 countersink
machine screws (25). Tighten these screws.

4. The line-up pin (60) is stepped for 12mm and 1/2”
collet (9) sizes. (For the 1/2” collet simply push the line-
up pin further down into the 1/2” collet).

5. Fit line up pin (60) into the 1/2” collet (9) (or 12mm
depending on the size fitted) in the router, lightly tighten
collet nut to hold the line up pin (60).

6. Release plunge lever and gently depress base until
line up pin (60) projects through the 30mm guide bush
(24).

-14-

7. Once in line, tighten the pan head machine screws
(59) with a flat screwdriver.

Fitting the Parallel Fence - (Fig. I, J)
1. Fit the guide rod (26) to the router base (10).

2. Slide the parallel fence (27) over the rods.

3. Tighten the wing bolts (28) temporarily.

Adjusting the Parallel Fence -
- (Fig. A, 1, J)
1. Draw a cutting line on the material.

2. Lower the router carriage until the cutter is in contact
with the workpiece.

3. Push quick release button (7) and limit the carriage
return using the thumb wheel (4).

4. Position the router on the cutting line.

5. Slide the parallel fence (27) against the workpiece and
tighten the wing bolts (28).

6. Adjust the parallel fence using the fine adjustment
knob (29). The outer cutting edge of the cutter must
coincide with the cutting line.

7. If required, loosen the screws (30) and adjust the
strips (81) to obtain the desired guiding length.

Dust Extraction - (Fig. A, K, P)

Dust from materials such as lead containing coatings
and some wood types, can be harmful to one’s health.
Breathing in the dust can cause allergic reactions and/or
lead to respiratory infections of the user or bystanders.

Certain dust, such as oak or beech dust, is considered
carcinogenic, especially in connection with wood
treatment additives.

Observe the relevant regulations in your country for the
materials to be worked.

The vacuum cleaner must be suitable for the material
being worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimental
to health or carcinogenic, use dust class M vacuum
cleaner.

Connecting Dust Extraction Adaptor
- (Fig. K)

The dust extraction adaptor consists of a main section
(32), a cover (383), an extraction tube adaptor (34) , one
extraction tube screw (37), two base screws (52) and
two nuts (36) .

1. Slide the cover (33) onto the main section (32) until it
clicks into place.

2. Place the main section (32) on the base and secure
with two screws (52) and nuts (36).
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3. Remove screw (37) from the top of the router and use
this screw to assemble the extraction tube adaptor (34)
to the router.

Connecting Dust Extractor Hose
- (Fig. P)

A WARNING: Risk of dust inhalation. To reduce
the risk of personal injury, ALWAYS wear an approved
dust mask.

A WARNING: ALWAYS use a vacuum extractor
designed in compliance with the applicable directives
regarding dust emission when sawing wood. Vacuum
hoses of most common vacuum cleaners will fit directly
into the dust extraction outlet.

Connect a dust extractor hose (38) to the extraction
tube adaptor (34).

A dust extraction tube adaptor (34) is supplied with your
tool. Vacuum hoses on most vacuum extractors will fit
directly into the dust extraction spout.

NOTE: When using dust extraction, be sure that the
dust extractor is out of the way and secure so that it

will not tip over or interfere with the router or workpiece.
The dust extractor hose and power cord must also be
positioned so that they do not interfere with the router or
workpiece. If the dust extractor or dust extractor hose
cannot be positioned properly, it should be removed.

OPERATION

CLOAA

Instructions for Use

A WARNING: Always observe the safety

instructions and applicable regulations.

A WARNING: To reduce the risk of serious

personal injury, turn tool off and disconnect

tool from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause
injury.

Proper Hand Position - (Fig. O)

A WARNING: To reduce the risk of serious

personal injury,

ALWAYS use proper hand position as shown

A WARNING: To reduce the risk of serious

personal injury,

-15-

ALWAYS hold securely in anticipation of a sudden
reaction.

Proper hand position requires both hands on the main
handles (2).

Using the Router - (Fig. A, L)

A CAUTION: Turn the router on before plunging

the cutter head into the workpiece.

A CAUTION:

* Excessive cutting may cause overload of the motor or
difficulty in controlling the tool, the depth of cut should
not be more than 15 mm (19/32”) at a pass when
cutting grooves with a 8 mm (5/16”) diameter bit.

¢ When cutting grooves with a 20 mm (25/32”) diamter
bit, the depth of cut should not be more than 5 mm
(3/16”) at a pass.

* For extra deep grooving, make two or three passes
with progressively deeper bit settings.

A CAUTION: After long periods of working at

low speeds, allow the machine to cool down by running
it for three minutes at maximum speed, with no load.

All common routing tasks can be performed with the
plunge cut router on all types of wood and plastic:

* Grooving
* Rebating
* Recessing
* \eining

® Profiling

To prevent overload of the tool by using the wrong speed
selection, follow the recommended settings below:

MATERIAL | CUTTER DIAMETER
10-30mm | 30 -50 mm | 50 - 86" mm
SPEED SELECTION
Hardwood 7-5 6-2 5-2
Softwood 7-6 7-5 5-2
Chipboard 7-6 7-4 n/a
Faced
Plastic 7-5 7-4 n/a

* Do not use cutters larger than 50 mm (2”) unless the
router is fitted in a router table.

NOTE: Only carbide tipped cutters should be used on
panels faced with plastic laminates. The hard laminates
will quickly dull steel cutters.
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NOTE: For better plunge sliding movement, frequently
clean the columns of dust or debris. If the plunging
movement is not moving as smooth as desired, lubricate
the columns with a dry Teflon lubricant.

1. After setting the cutting depth as described, locate the
router such that the bit is directly over the place you will
be cutting.

2. With the router running, lower the unit smoothly down
into the workpiece. DO NOT JAM THE ROUTER
DOWN.

3. When the tool reaches the pre set depth, push the
quick release button (7) to lock.

4. When you have finished routing, push the plunge
lock lever (6) to unlock and let the spring lift the router
directly out of the workpiece.

5. Always feed the router opposite to the direction in
which the cutter is rotating. Refer to Fig. L.

On/Off Trigger Switch - (Fig. A)

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn unit off and disconnect it from power
source before making any adjustments or removing/
installing attachments or accessories. An accidental
start-up can cause injury.

1. To turn the unit on, squeeze the on/off trigger switch
(8). Continue to squeeze the trigger switch or press the
lock on button switch (20) for continuous running.

2. To turn the unit off:

a. If lock on trigger is engage, release the lock on button
by squeezing and releasing trigger.

b. If the lock on switch is not engaged, fully release the
trigger.

Variable Speed Dial - (Fig. A)

A WARNING: If the speed control ceases

to operate, or is intermittent, stop using the tool
immediately. Please contact Trend Tool Technology Ltd
or authorized service facility for repair.

NOTICE: The router is equipped with electronics to
monitor and maintain the speed of the tool while cutting.
In low and medium speed operation, the speed control
prevents the motor speed from decreasing. If you expect
to hear a speed change and continue to load the motor,
you could damage the motor by overheating. Reduce
the depth of cut and/or slow the feed rate to prevent tool
damage.

Refer to the Speed Selection Chart to choose a router
speed. Turn the speed dial (1) to control router speed.
The speed is variable from 9000 to 22000 rpm using the
speed dial (1).
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1. Turn the speed dial to the required position. The dial is
numbered from 1 -7 and corresponds to router speeds
of 9000 rpm to 22000 rpm.

2. Use the slower settings for large diameter cutters and
the faster settings for small diameter cutters.

3. The correct setting will also depend on the density of
the material, depth of cut and feed speed of the router.

NOTE: A noticeable loss of motor rpom means motor
overload

SPEED SELECTION CHART

DIAL SETTING APPROXIMATE RPM
1 9000

2 11000

3 13000

4 15000

5 18000

6 20000

7 22000

The speeds in this chart are approximate and are for
reference only. Your router may not produce the exact
speed listed for the dial setting.

A WARNING: Always follow the bit
manufacturer’s speed recommendations as some
bit designs require specific speeds for safety or
performance.

If you are unsure of the proper speed or are experiencing
any type of problem, contact the bit manufacturer.

LED Worklight - (Fig. F)

A CAUTION: Do not stare into worklight.

Serious eye injury could result.

Two LED worklights (57) are located next to the collet
assembly (9).

1. The worklights (67) will constantly illuminate when the
router is connected to the mains power supply.

2. To switch off the worklights the router must be
disconnected from mains power supply.

NOTE: The worklight is for lighting the immediate work
surface and is not intended to be used as a flashlight.

Setting Plunge Lock System - (Fig. B)

The plunge is fully automatically locking for all cuts. For
heavy cut operations, ensure to push the lever towards
the tool body. The plunge lock lever (6) position is set at
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the factory so the lever does not touch the motor body,
if the plunge lock lever begins to hit the body when the
quick release lever is pushed, readjust the locking lever
position as follows:

1. Push in quick release button (7). The plunge lever lock
will unlock automatically.

2. Using a Torx 20 star bit (39), loosen the shoulder
screw (54) on the plunge lock lever (6) with six
counterclockwise turns. Do not fully remove.

3. Lift the plunge lock lever, rotate and reposition the
plunge lock lever at position 2 (at eleven o’clock).

4. Tighten the shoulder screw.

5. If after setting to position 2 sliding is not correct,
repeat steps 1 to 3 and reposition the lock lever at
position 1. Tighten the shoulder screw.

Moulding Natural Timbers

A WARNING: When routing always lock the

plunge locking lever.

When edge moulding natural timbers, always mould the
end grain first, followed by the long grain. This ensures
that if there is breakout, it will be removed when the long
grain is routed.

Setting the Routing Depth - (Fig. D, E)
1. Place the router with cutter fitted on to the workpiece.
2. Set the multiple position turret stop (11) as required.

3. Loosen the knob quick adjustment (15) securing the
depth stop (12).

4. Push down the plunging lock lever (6) to start
plunging.
5. Lower the router slowly until the cutter touches the

workpiece and secure it in place by pushing quick
release button (7).

6. Rotate the quick height adjuster (16) until the depth

stop bar (12) touches multiple turret stop (13) . Secure
in position by tightening the quick height adjuster lock

(15).

7. If the depth of cut needs re adjustment, it is
recommended to use quick depth adjuster (16) for gross
settings, or the fine height adjuster for accurate settings.

8. Adjust the depth of cut using the fine height adjuster
(18)

NOTE: : One turn of the fine height adjuster (18)
corresponds to 1 mm (3/64”), one turn of the quick
height adjuster (15) corresponds to 40 mm (1 1/2”)

9. Read the depth of cut using the quick zero reset ring
(14) and fine zero reset ring (19).

10. The distance between the top of the revolving depth
stop and the bottom of the depth stop is the required
depth of cut.

11. The rotating turret stop screws (11) can be used
for setting up to three depths of cut. The height can
be adjusted using a flat screwdriver and a 8mm (5/16”)
wrench.

NOTE: By rotating the turret stop, three depth settings
can be quickly made.

Fine Height Adjuster - (Fig. D)

This router has a built in fine height adjuster. This should
be used when fine height adjustment of the cutter is
required. This is especially recommended when using
dovetail jigs or router tables.

Direction Of Feed - (Fig. L)

A WARNING: Avoid climb-cutting (cutting in
direction opposite than shown in Fig. L). Climb-cutting
increases the chance for loss of control resulting in
possible injury. When climb-cutting is required (backing
around a corner), exercise extreme caution to maintain
control of router. Make smaller cuts and remove minimal
material with each pass.

The direction of feed is very important when routing and
can make the difference between a successful job and
a ruined project. Fig. L show proper direction of feed for
most cuts.

1. When routing along an edge, the direction of the
router travel should be against that of the rotation of

the cutter. This will create the correct cutting action

and prevent the cutter from snatching. It will also pull
the router towards the workpiece and the side fence or
guide bearing will be less likely to wander from the edge
of the workpiece.

Feed Speed

The speed at which the cutter is fed into the wood must
not be too fast that the motor slows down, or too slow
that the cutter leaves burn marks on the face of the
wood.

NOTE: Practice judging the speed by listening to the
sound of the motor when routing.

Sequence of Plunging

A WARNING: When routing always lock the

plunge locking lever.

1. Plunge down and lock the motor carriage, by pushing
quick release button (7).

2. Perform the desired routing operation.

3. Push down the plunge lock lever (6) and the motor
carriage returns to the normal position.

-17-
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Using a Side Fence - (Fig. M)

A CAUTION: Ensure working position is

comfortable and at a suitable working height.

1. Ensure the wing bolts (28) are fully released. Slide the
guide rods (26) into the routing base (10) and tighten
the wing bolts.

2. Adjust the fence fine adjustment knob (29) to the
required distance and clamp in place with the wing bolts
(28).

3. Then lower the cutter height until the cutter is just
above the workpiece.

4. Fine adjustments are possible by loosening the wing
bolt (28) and adjusting the side fence fine adjustment
knob (29).

5. Tighten the wing bolt (28) to secure the position.

NOTE: One revolution of the side fence fine adjustment
knob (29) equals 3/64” (1.0 mm) of side feed.

6. Lower the cutter onto the workpiece and set the cutter
height by to the required distance. Refer to Setting the
Router Depth.

7. Switch the router on and after the cutter reaches full
speed, gently lower the cutter into the workpiece and
lock the plunge.

8. Feed along the workpiece, keeping sideways pressure
to ensure the side fence does not wander away from the
workpiece edge and downward pressure on the inside
hand to prevent the router from tipping.

9. When finished, raise the router, secure with the plunge
locking lever (6) and switch the router off.

NOTE: When starting the cut, keep the pressure on the
front cheek until the back cheek contacts the workpiece
edge.

NOTE: At the end of the cut, keep pressure on the

back cheek until the cut is finished. This will prevent the
router cutter swinging in at the end of the workpiece and
nipping the corner.

Side Fence Routing - (Fig. I, J)

The side fence is used to guide the router when
moulding, edge profiling or rebating the edge of a
workpiece or when routing grooves and slots in the
center of the workpiece, parallel to the edge.

The edge of the workpiece must be straight and true.

The strips (31) are adjustable and should be set ideally
with a 1/8” (3 mm) gap each side of the cutter.

Guiding Off a Batten

Where an edge guide cannot be used, it is also possible
to guide the router along a batten clamped across the
workpiece (with an overhang at both ends).

Freehand Routing

A WARNING: Make shallow cuts only! Use

cutters with a max. diameter of 12mm.

Your router can also be used without any sort of guide,
e.g. for signwriting or creative work.

Table Mode - (Fig. Q)
(T14 ONLY)

A WARNING: Before T14 is installed into
the router table, check that the router table meets
all of the legal safety requirements for router
tables. Read all safety warnings, instructions,

and specifications provided with the router table.
Failure to follow all instructions and safety rules may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn unit off and disconnect

it from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause
injury.

A WARNING: Do not use the T14EK as
a handheld router if the power switch box is
connected.

A CAUTION: If there is dust inside the
power switch socket, clean it out before using the
power switch box.

1. To connect the power switch box (41) to the router,
disconnect the tool from its power source.

2. Attach the power switch box (41) to the workbench
in a position easily accessible by hand and where
unintentional switching on is prevented.

NOTE: The external switch can be secured to the router
table with the four mounting holes (42).

3. The cable must be installed and fastened in such a
way that it cannot be squeezed or touch sharp edges.

4. Push in on the lock button (43) located on the left side
handle (44) with a pen or a small screwdriver to unlock
the handle cap (40).

NOTE: If there is dust inside the power switch socket,
clean it out before using the power switch box.

5. Keep pushing the lock button (43) in and rotate the
handle cap (40) to access the power switch socket (46).

6. Ensure the paddle switch of the power switch box is
in the off position before connecting to the power switch
socket.

-18-
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7. Connect power switch box plug (47) to the power
switch socket (46).

8. Thread the ring nut (48) of power switch box plug
(47) to the power switch socket (46) to lock it securely
in place.

9. Attach the plunge router under the workbench, as
required per your application or the instruction for the
router table switch box (41).

10. Plug the tool back into its power source. The router
can now switched on and off by acting on paddle (49)
on the power

11. Pull out the paddle (49) to start the tool and push in
the paddle to switch it off.

Fitting the T14 Fine Height Adjuster
- (Fig. S1)

The fine height adjuster (Quick Raiser) (61) for the T14
can be used portably or when the router is held inverted
in a table. If a suitable size access hole is drilled into
the router table top, the height adjustment can also be
adjusted from above the table top.

To set up for fine height adjustment:
1. Plunge router and lock lever down.

2. Rotate the knurled nut (4) down the stud until it is
close to the router casting forks (62).

3. Align the base of the knurled nut (4) so that it will
locate in the forks (62).

4. Release plunge locking lever.

A CAUTION: DO NOT use a powered drill

to drive the T14 Quick Raiser assembly. Only use the
supplied handle. Ensure that the plunge locking lever
is unlocked. Never use unnecessary force to rotate the
Quick Raiser mechanism. Do not undo Torx® screw on
hex nuts.

Using the T14 Without Fine Height
Adjuster - (Fig. S2)

In portable use the knurled nut (4) should be wound to
the top of the stud and hand tightened against the hex
cap. The base of the knurled nut (4) should be aligned
with the forks (62) in the router casing.

A CAUTION: In normal plunge mode, ensure
the base of the knurled nut is aligned correctly with the
forks of the lower motor housing. This will enable the
cutter to retract into the base safely.

For Portable Use:
1. Place the fine height adjuster handle (61) onto the top
threaded spindle hex nut (51).

2. Rotate handle clockwise to raise motor body and
reduce cutter depth.

3. Rotate handle anti-clockwise to lower motor body and
increase cutter depth.

For Router Table Use - (Fig. S3)
1. Ensure router is fitted into the router table, see
opposite page.

2. Place fine height adjuster handle (61) through router
table cutter hole onto bottom threaded spindle hex nut
(64).

3. Rotate handle clockwise to raise motor body and raise
cutter height.

4. Rotate handle anti-clockwise to lower motor body and
lower cutter height.

One revolution corresponds to 1.5mm. The height
adjuster handle dial (63) can be reset to zero.

Prior to Operation

1. Check that the cutter is correctly installed in the collet.
2. Set the cutting depth.

3. Connect a dust extractor.

4. Make sure the plunge limiter is always locked before
switching on.

Routing with Pilot Cutters - (Fig. R)

Where a parallel guide or guide bush are inappropriate,
it is possible to use pilot cutters (50) for cutting shaped
edges.

These include collets (6 — 12.7 mm), a height adjusting
tool and router table for use in inverted position, finger
jointing tools for dovetail and finger jointing jigs, dovetail
jointing templates, adjustable guide bush holder and
guide bushes and guide rails in various lengths.

Base Mounting Points for Accessories
- (Fig. N)

This router has three threaded holes (53) built into the
base that allows it to attach to other accessories.

MAINTENANCE A

Your power tool has been designed to operate over a
long period of time with a minimum of maintenance.
Continuous satisfactory operation depends upon proper
tool care and regular cleaning.
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A WARNING: To reduce the risk of serious
personal injury, turn tool off and disconnect

tool from power source before making any
adjustments or removing/ installing attachments
or accessories. An accidental start-up can cause
injury.

Repairs

A WARNING: To assure product SAFETY

and RELIABILITY,repairs, maintenance and adjustment
(including power cord repairs, and brush inspection and
replacement, when applicable) should be performed by a
Trend service center or a Trend authorized service center.

Always use identical replacement parts.

Lubrication

* Your power tool requires no additional lubrication.

Cleaning

A WARNING: Blow dirt and dust out of

the main housing with dry air as often as dirt is seen
collecting in and around the air vents. Wear approved
eye protection and approved dust mask when
performing this procedure.

A WARNING: Never use solvents or other
harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of
the tool. These chemicals may weaken the materials
used in these parts. Use a cloth dampened only with
water and mild soap. Never let any liquid get inside the
tool; never immerse any part of the tool into a liquid.

Optional Accessories

A WARNING: Since accessories, other than
those offered by Trend Tool Technology Ltd, have not
been tested with this product, use of such accessories
with this tool could be hazardous. To reduce the risk of
injury, only Trend Tool Technology Ltd recommended
accessories should be used with this product.

Consult your dealer for further information on the
appropriate accessories.
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Storage

o After use return the tool to its storage box.

Recycle raw materials instead of disposing as

[, 7
ENVIRONMENTAL PROTECTION &
waste.

E Accessories and packaging should be sorted for

B environmental-friendly recycling.

Separate collection. This product must not be disposed
of with normal household waste.

Household User

Local regulations may provide for separate collection

of electrical products from the household, at municipal
waste sites or by retailer when you purchase a new
product. Please call Trend Customer Services for advice
as to how to dispose of unwanted Trend electrical
products in an environmentally safe way or visit
www.trend-uk.com

Business Users

Please call Trend Customer Services for disposal of
unwanted Trend electrical products.

GUARANTEE

The unit carries a manufacturers guarantee in
accordance with the conditions on the enclosed
guarantee card.

For the location of your nearest Trend Service Agent,
please call Trend Customer Services or see our stockist
locator at www.trend-uk.com
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DE-T12 & T14

Vielen Dank fur den Kauf dieses Trend Tool Technology
Ltd - Produkts. Wir hoffen, Sie werden das Produkt viele
Jahre kreativ und produktiv nutzen.

Bitte schicken Sie die Garantiekarte innerhalb von 28
Tagen nach Kauf des Produkts zuriick.

TECHNISCHE DATEN

T12E T14E
Spannung V AC 230 230
Typ 1 1
Leistungsaufnahme w 2300 2300
Leerlaufdrehzahl min1 | 9000 9000
22000 22000
Fraskorb mm 2 column 2 column
Fraskorbhub mm 50 50
(Tragbaren Modus)
Max. Frasdurchmesser | mm 50 86
(Tischmodus)
SpannzangengréBe fir mm 12 12
Europa
annzangengroBe fur UK | inch 1/2 172
und ROI
Gewicht kg 6.4 6.5

Larmwerte und/oder Vibrationswerte (Triax-Vektorsumme) gemas
EN628412 17

Ly, (Emissions dB(A) | 95.1 95.1
Schalldruckpegel)

La dB(A) | 106.1 106.1
(Schallleistungspegel)

K (Unsicherheitsfaktor dB@A) |25 25
fur denangegebenen

Schallpegel)

Vibrationsemissionswert | m/s? 3.1 3.1
By =

Messungenauigkeit K= | m/s2 0.31 0.31

Der in diesem Informationsblatt angegebene Vibrations-
und/oder Gerduschemissionswert wurde geméas einem
standardisierten Test laut EN62841 gemessen und kann
fur einen Vergleich zwischen zwei Geréten verwendet
werden. Er kann zu einer vorldufigen Einschatzung der
Exposition verwendet werden.

A WARNUNG: Der angegebene Vibrations-
und/ oder Gerduschemissionswert bezieht sich auf die
Hauptanwendung des Gerats. Wenn das Gerat jedoch
fir andere Anwendungen, mit anderem Zubehor oder
schlecht gewartet eingesetzt wird, kann die Vibrations-
und/oder Gerduschemission verschieden sein. Dies
kann den Expositionsgrad Uber die Gesamtbetriebszeit
erheblich erhéhen.
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Eine Schatzung der Vibrations- und/oder Gerauschstarke
sollte auch berticksichtigen, wie oft das Gerat
ausgeschaltet wird oder Uber welche Zeit es zwar lauft,
aber nicht wirklich in Betrieb ist. Dies kann die Exposition
Uber die Gesamtbetriebszeit erheblich mindern.

Identifizieren Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen,
um den Bediener vor den Vibrations- und/oder
Gerauschauswirkungen zu schitzen, wie: Erhalt

des Werkzeugs und Zubehdrs, Hande warm halten
(wichtig in Bezug auf Vibrationen), Organisation von
Arbeitsmustern.

EG-Konformitatserkldarung

Maschinenrichtlinie

q3

T12E & T14E

Tauchfrase

Trend Tool Technology Ltd erklart hiermit, dass diese
unter Technische Daten beschriebenen Produkte die
folgenden Vorschriften erfiillen: 2006/42/EC, EN 62841-
1:2015 + AC:2015; EN 62841-2-17:2017

Diese Produkte erfillen auch die Richtlinie 2014/30/EU
und 2011/65/EU. Weitere Informationen erhalten Sie von
Trend Tool Technology Ltd unter der folgenden Adresse.
Diese befindet sich auch auf der Riickseite dieser
Anleitung.

Der Unterzeichnete ist verantwortlich fiir die
Zusammenstellung der technischen Daten und gibt diese
Erklarung im Namen von Trend Tool Technology Ltd

Ny ek

Trend Tool Technology Ltd
Unit 6 Odhams Trading Estate
St Albans Road, Watford
Herts, WD24 7TR

United Kingdom

01/11/21

Neil McMillan
Technical Director

Ansprechpartner
Technische Datei

Trend Tool Technology Ltd
3rd Floor, Kilmore House,
Park Lane, Spencer Dock,
Dublin 1, Ireland

®
WARNUNG: Zur Reduzierung der

Verletzungsgefahr bitte die Bedienungsanleitung lessen.
Definitionen: Sicherheitsrichtlinien

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen
Warnhinweise erklart. Bitte lesen Sie das Handbuch und
achten Sie auf diese Symbole.
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A GEFAHR: Weist auf eine potenziell
gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zum Tod oder zu schweren Verletzungen
fiihrt.

A WARNUNG: Weist auf eine méglicherweise
gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, zu
todlichen oder schweren Verletzungen fithren kann.

A VORSICHT: Weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, u.
U. zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren
kann.

A HINWEIS: Weist auf ein Verhalten hin, das
nichts mit Verletzungen zu tun hat, aber, wenn es
nicht vermieden wird, zu Sachschéden fiihren
kann.

A Weist auf ein Stromschlagrisiko hin.
& Weist auf eine Brandgefahr hin.

CLO@WA

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ELEKTROWERKZEUGE

A WARNUNG: Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstellungen
und Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn
Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten,
kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

BEWAHREN SIE ALLE WARNHINWEISE
UND ANWEISUNGEN ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF

Der Begriff ,,Elektrowerkzeug® in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes Elektrowerkzeug
(mit Kabel) oder auf lhr akkubetriebenes (kabelloses)
Elektrowerkzeug.

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

a) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und
gut ausgeleuchtet. Unaufgeraumte oder dunkle
Bereiche begiinstigen Unfille.

b) Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in

explosionsgefahrdeten Umgebungen, in denen
sich z. B. brennbare Fliissigkeiten, Gase oder

Staub befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen

Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und Zuschauer fern, wihrend
Sie ein Elektrogerit betreiben. Ablenkung kann
dazu fiithren, dass Sie die Kontrolle liber das Gerat
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Stecker des Elektrogerates muss in die
Steckdose passen. Andern Sie niemals den
Stecker in irgendeiner Form. Verwenden Sie
keinerlei Adapterstecker an geerdeten Elektrogeraten.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen
mindern die Gefahr eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Flachen, wie Rohre, Radiatoren, Herde und
Kiihlgerate. Es besteht eine erhohte Gefahr flir einen
elektrischen Schlag, wenn lhr Kérper geerdet ist.

c) Setzen Sie Elektrogerite keinem Regen oder
feuchter Umgebung aus. Wenn Wasser in das
Elektrogeréat eindringt, erhoht sich die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

d) Uberlasten Sie das Kabel nicht. Verwenden

Sie niemals das Kabel, um das Elektrogerat zu
tragen oder durch Ziehen vom Netz zu trennen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, 01, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen. Beschédigte oder
verhedderte Kabel erhdhen die Gefahr eines elektrischen
Schlages.

e) Wenn Sie ein Elektrogerat im Freien betreiben,
verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz
geeignetes Verldngerungskabel. Die Verwendung
von flir den

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges

in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters vermindert
das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Betrieb eines Elektrogerétes kann
zu schweren Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je
nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert
das Risiko von Verletzungen.
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c) Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Starten.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
AUS-Position ist, bevor Sie das Gerét an die
Stromversorgung und/oder an den Akku anschlieBen
oder wenn Sie das Gerat aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am
Schalter haben oder das Gerat eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unféllen
fhren.

d) Entfernen Sie alle Einstellschliissel oder
Werkzeuge, bevor Sie das Elektrogerit
einschalten. Werkzeuge oder Schlissel, die an
rotierenden Teilen des Elektrogerates angebracht sind,
kdénnen zu Verletzungen fuhren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung und keinen Schmuck. Halten
Sie lhre Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose sitzende Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in den
beweglichen Teilen verfangen.

g) Wenn Gerate fiir den Anschluss an eine
Staubabsaugung und Staubsammlung vorgesehen
sind, vergewissern Sie sich, dass diese richtig
angeschlossen sind und verwendet werden.

Der Einsatz von Staubsammlern kann staubbedingte
Gefahren mindern.

h) Vermeiden Sie, durch die hdaufige Nutzung

des Werkzeugs in einen Trott zu verfallen

und Prinzipien fiir die Werkzeugsicherheit zu
ignorieren. Eine. unachtsame Aktion kann im Bruchteil
einer Sekunde zu schweren Verletzungen fihren.

4) Verwendung und Pflege des Elektrogerates

a) Uberlasten Sie das Elektrogerit nicht.
Verwenden Sie das fiir lhre Arbeit passende
Elektrogerét. Das richtige Gerat wird die
Aufgabe besser und sicherer erledigen, wenn es
bestimmungsgemaB verwendet wird.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Trennen Sie den Stecker vom Netz und/

oder den Akku (sofern abnehmbar) vom
Elektrowerkzeug, bevor Sie Einstellungen am
Gerat vornehmen, Zubehor wechseln oder es
aufbewahren. Diese VorbeugemaBnahmen mindern die
Gefahr, dass das Elektrogerat unbeabsichtigt startet.

d) Bewahren Sie nicht verwendete Elektrogerite
fir Kinder unerreichbar auf und lassen Sie nicht
zu, dass Personen ohne Erfahrung mit dem

Elektrogerit oder mit diesen Anweisungen das
Elektrogerat bedienen. Elektrogerate sind in den
Handen nicht geschulter Personen gefahrlich.

e) Warten Sie die Elektrogerite. Priifen Sie, ob
bewegliche Teile verzogen oder ausgeschlagen,
ob Teile gebrochen oder in einem Zustand

sind, der den Betrieb des Elektrogerates
beeintrachtigen kann. Bei Beschadigungen lassen
Sie das Elektrogerat reparieren, bevor Sie es verwenden.
Viele Unfélle entstehen wegen mangelnder Wartung der
Elektrogerate.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit
scharfen Klingen blockieren seltener und sind leichter
unter Kontrolle zu halten.

g) Verwenden Sie Elektrogerite, Zubehor

und Einsatze (Bits) usw. gemaB diesen
Anweisungen und unter Beriicksichtigung der
Arbeitsbedingungen und der Aufgabe. Wenn Sie
das Elektrogerat fur Aufgaben verwenden, die nicht
bestimmungsgemas sind, kann dies zu gefahrlichen
Situationen fuhren.

h) Halten Sie die Griffe trocken, sauber und frei
von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Oberflachen
unterbinden die sichere Bedienbarkeit und Kontrolle tiber
das Werkzeug in unerwarteten Situationen.

5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Gerétes erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Oberfrasen

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, da das Werkzeug die
eigene Anschlussleitung beriihren kénnte. Der
Kontakt mit stromflihrenden Leitungen kann auch offen
liegende Metallteile am Gerat unter Strom setzen und zu
einem Stromschlag fihren.

b) Sichern Sie das Werkstiick zum Beispiel mit
Einspannvorrichtungen auf einer stabilen Plattform. Das
Werkstuick ist instabil, wenn es mit der Hand oder dem
Korper abgestitzt wird, was zum Verlust der Kontrolle
fihren kann.

c) Achten Sie darauf, dass die Griffe trocken,
sauber sowie frei von Ol und Fett sind. Hierdurch
haben Sie bessere Kontrolle iber das Werkzeug.

d) Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
sicher fest, um Kontrolle iiber Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Halten Sie das Werkzeug
wahrend des Betriebs immer gut fest.
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e) Halten Sie lhre Hande vom Schneidbereich
oberhalb und unterhalb des Sockels fern. Greifen
Sie niemals und unter keinen Umstéanden unter
das Werkstiick. Halten Sie den Fraskorb bei der Arbeit
immer in Kontakt mit dem Werkstuick.

f) Beriihren Sie das Bit niemals direkt nach der
Verwendung. Es kann extrem heif3 sein.

g) Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug
vollstandig ausgelaufen ist, bevor sie es ablegen.
Wenn das Bit sich noch dreht, wenn das Werkzeug
abgelegt wird, kann dies zu Verletzungen oder
Beschadigungen flhren.

h) Stellen Sie sicher, dass das Fraser-Bit vor dem
Starten des Motors vom Werkstiick weg gehalten
wird. Wenn der Fraser das Werkstlick berthrt, wenn der
Motor gestartet wird, kann der Fraser springen, was zu
Verletzungen oder Beschadigungen fihrt.

i) Die zuldssige Drehzahl des Frasers muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Ein Fraser, der sich schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

j) Befolgen Sie immer die
Geschwindigkeitsempfehlungen des
Bit-Herstellers, da einige Bit-Designs aus
Sicherheits- oder Leistungsgriinden bestimmte
Geschwindigkeiten erfordern. Wenden Sie sich an
den Bit-Hersteller, wenn Sie sich nicht sicher sind, ob
die Geschwindigkeit korrekt ist, oder wenn Sie Probleme
haben.

k) Verwenden Sie keine Fraser, die groBer als 50
mm (2”) sind, es sei denn, die Oberfrase ist in
einenOberfrastisch eingebaut

Verwenden Sie Fraser-Bits mit einem maximalen
Durchmesser von 86 mm (3 3/8”).

RESTRISIKEN

A WARNUNG: Wir empfehlen die Verwendung
einer Fehlerstromschutzeinrichtung mi einemt
Nennfehlerstrom von maximal 30mA.

Trotz Beachtung der geltenden Sicherheitsvorschriften
und des Einsatzes von Schutzvorrichtungen kénnen
bestimmte Risiken nicht vermieden werden. Diese sind:

® Beeintrachtigung des Gehors.
¢ \erletzungsgefahr durch umherfliegende Teilchen.

¢ Verbrennungsgefahr durch wahrend des Betriebes heil3
werdende Zubehdrteile.

® Verletzungsgefahr durch andauernden Gebrauch.
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BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN
AUF

A Elektrische Sicherheit

Der Elektromotor wurde fUr eine einzige Spannung
konstruiert. UberprUfen Sie immer, dass die
Stromversorgung der Spannung auf dem Typenschild
entspricht.

D Ihr Trend Tool Technology Ltd Werkzeug ist gemaB
EN62841 doppelt isoliert, daher ist kein Erdungsdraht
erforderlich.

Das Modell (115V) ist zur Verwendung mit einem
Sicherheitstransformator nach BS EN61558 und BS
4343 konzipiert. Betreiben Sie das Gerat nur, wenn der
Transformator vorhanden ist

Wenn das Stromversorgungskabel beschadigt ist,
muss es durch ein speziell ausgestattetes Kabel ersetzt
werden, dass bei der Trend Kundendienstorganisation
erhaltlich ist.

Verwendung eines
Verldngerungskabels

Wenn ein Verlangerungskabel erforderlich ist, verwenden
Sie ein zugelassenes, dreiadriges Verlangerungskabel,
das fiir den Eingang dieses Werkzeugs geeignet ist
(siehe Technische Daten). Der Mindestquerschnitt der
Adern betragt 1,5 mm?; die maximale Lange betragt

30 m.

Wenn Sie eine Kabeltrommel verwenden, wickeln Sie das
Kabel vollstéandig ab.

PACKUNGSINHALT

1 x Oberfrase

1 x Spannzange 1/2” UK & ROI (12mm EU)

1 x Parallelanschlag

2 x Flihrungsstangen

1 x Fuhrungshiilse (30 mm)

1 x 22 mm Schliissel

1 x SA Spanabsaugschlauch

1 x Fernschaltkasten (nur T14)

1 x Betriebsanleitung

1 x Griff fUr die Hohen-Feineinstellung (nur T14)

¢ Priifen Sie das Gerat, die Teile oder Zubehorteile auf
Beschadigungen, die beim Transport entstanden sein
kénnten.

¢ Nehmen Sie sich Zeit, die Betriebsanleitung vor
Inbetriebnahme sorgféltig zu lesen.

BILDZEICHEN AM WERKZEUG

Die folgenden Bildzeichen sind am Gerét sichtbar
angebracht:
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Vor der Verwendung die Betriebsanleitung lesen.
Tragen Sie Gehdrschutz.

Tragen Sie Augenschutz.

Sichtbare Strahlung. Nicht in den Lichtstrahl

schauen.

Lage des Datumscodes - (Fig. A)

Der Datumscode (56) , der auch das Herstelljahr enthalt,
ist in das Gehause gepréagt.

Beispiel:
2021 XX XX
Herstelljahr

Description - (Fig. A)

_A WARNUNG: Nehmen Sie niemals
Anderungen am Elektrowerkzeug oder dessen Teilen vor.
Dies kénnte zu Schaden oder Verletzungen fuhren.

Geschwindigkeitsregler
Haupthandgriffe

Ein-/Aus Schalter

Einstellrad

Hoéhenanschlagstange
Taucharretierhebel
Schnelllésetaste
Spindelarretierung
Spannzangenbaugruppe

10. Basisplatte

. Mehrstufiger Revolveranschlag

. Tiefenanschlagstange

. 22 mm Schlissel

. Ring fiir die schnelle Nullstellung
. Verriegelung der Hohenschnelleinstellung
. Héhenschnelleinstellung

. Zeiger

. Feineinstellung

. Ring firr die feine Nullstellung
20. Verriegelungsschalter

oOoNOARONS

Verwendungszweck

Die Oberfrasen T12 und T14 wurden fiir professionelle
Frasarbeiten von Holz, holzbasierten Materialien und
Kunststoffen unter hohen Anspriichen entwickelt. Diese
Oberfrasen sind fur das Frasen von Nuten, Kanten,
Profilen und Schlitzen sowie fiir das Kopierfrasen
bestimmt.

NICHT in nasser Umgebung oder in der Nahe von
entflammbaren Flissigkeiten oder Gasen verwenden.
Die Modelle T12 und T14 sind professionelle
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Elektrowerkzeuge. Die T14 ist so konzipiert, dass
sie in einen Oberfrastisch eingebaut werden kann.
Die Oberfrése darf nur in Tische eingebaut werden,
die den gesetzlichen Sicherheitsanforderungen fur
Oberfrastische entsprechen

Lassen SIE NICHT zu, dass Kinder in Kontakt mit dem
Werkzeug kommen. Wenn unerfahrene Personen dieses
Gerat verwenden, sind diese zu beaufsichtigen.

¢ Kleine Kinder und behinderte Personen. Dieses
Gerét ist nicht zur Verwendung durch kleine Kinder
oder behinderte Personen ohne Aufsicht gedacht.

® Dieses Gerat darf nicht von Personen (einschlieBlich
Kindern) mit eingeschrankten physischen,
sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder ohne
ausreichende Erfahrung oder Kenntnisse verwendet
werden, auBer wenn diese Personen von einer Person,
die fir ihre Sicherheit verantwortlich ist, bei der
Verwendung des Geréts beaufsichtigt werden. Lassen
Sie nicht zu, dass Kinder mit diesem Produkt allein
gelassen werden

A VORSICHT: Lesen Sie die folgenden
Abschnitte, bevor Sie eines der Bedienelemente
verwenden.

Taucharretierhebel - (Fig. B)

Der Taucharretierhebel (6) erméglicht es Ihnen, das Bit
auf einer bestimmten Héhe anzuhalten

1. Driicken Sie den Taucharretierhebel (6) nach unten,
bis ein ,Klicken“ zu héren ist, wenn Sie das Fraser Bit in
das Werkstiick absenken wollen.

2. Sie kdnnen das Gerat bis zum voreingestellten
Anschlagpunkt absenken.

3. Driicken Sie zum Arretieren des Werkzeugs entlang
des vertikalen Weges die Schnelllosetaste (7).

Spannzangen - (Fig. C)

A WARNUNG: Gefahr von umherfliegenden
Teilen. Nur Bits verwenden, deren Schaft zu der
angebrachten Spannzange passt. Kleinere Bit-Schafte
sind nicht sicher und kénnten sich wahrend des Betriebs
l6sen.

A VORSICHT: Ziehen Sie die Spannzange
nie an, ohne zuerst einen Fréseinsatz eingesetzt zu
haben. Das Festziehen einer leeren Spannzange, auch
wenn dies von Hand geschieht, kann die Spannzange
beschéadigen.

Im Lieferumfang der Oberfrése ist eine Spannzange
enthalten.

* 12 mm: Europa
e 1/2”: GroBbritannien
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1. Zum Austauschen von Spannzangen (85) schrauben
Sie die Spannzangenbaugruppe (9) ab.

2. Ziehen Sie die alte Spannzange vorsichtig aus der
Spannzangenmutter (45) und setzen Sie dann die neue
Spannzange (35) ein.

3. Driicken Sie fest auf die neue Spannzange, so
dass sie an der Haltefeder in der Spannzangenmutter
vorbeischnappt.

Mehrstufiger Revolveranschlag
- (Fig. E)

A WARNUNG: Betitigen Sie nicht den
Revolveranschlag, wahrend der Fraser lauft. Hierdurch
wirden sich lhre Hande zu nah am Fraskopf befinden.
Der Revolveranschlag (11) begrenzt den Weg, den das
Werkzeug nach unten eintauchen kann. Er besteht aus
drei unterschiedlich langen Schrauben, die dazu dienen,
die Schnitttiefe festzulegen, indem sie den Weg der
Tiefenanschlagstange (12) begrenzen.

1. Die Frastiefe kann durch Auswahl der Schraube mit
der entsprechenden Léange am Revolver eingestellt
werden.

2. Der Revolver ist drehbar und verfligt iber Anschlage,
um die Schrauben richtig auszurichten.

3. Die Frastiefe wird durch das Zusammenspiel von
Tiefenanschlagstange und Revolveranschlag bestimmt.

4. Wenn keine der mitgelieferten Schrauben der
gewUlinschten Héhe nahe kommt, kann jede der
Schrauben durch Lésen der Sechskantmutter an
der Unterseite und anschlieBendes Hinein-oder
Herausdrehen der Schraube auf die richtige Lange
angepasst werden. Ziehen Sie nach dem Einstellen
dieser Schraube unbedingt die Sechskantmutter am
unteren Ende mit einem 8 mm Schlissel (55) wieder
fest.

5. Der Abschnitt Festlegen der Fréstiefe informiert Giber
die Verwendung des Revolveranschlags im praktischen
Einsatz.

Hohenanschlagstange und Einstellrad
fiir den Hohenanschlag - (Fig. G)

Die Hohenanschlagstange (5) und das Einstellrad (4)
begrenzen, wie hoch die Einheit sich auf den Schienen
bewegen kann. Das System ist von ganz unten, wo

das Gerét sich unabhangig von der Position des
Tauchfreigabehebels nicht mehr héher bewegen kann,
bis ganz oben, wo das Unterteil der Spannzange 80 mm
(8 5/32”) uber dem Werksttick liegt, einstellbar.

HINWEIS: Das Einstellrad fir den Héhenanschlag lasst
sich leichter nach oben bewegen, wenn der Hebel fiir
die Tauchfreigabehebel verriegelt ist, und es lasst sich
leichter nach unten bewegen, wenn das Gerét zunéchst
nach unten bewegt wird, indem der Tauchfreigabehebel
losgelassen und dann festgezogen wird.

ZUSAMMENBAU UND EINSTELLUNGEN

A WARNUNG: Um die Gefahr schwerer
Verletzungenzu mindern, schalten Sie das
Gerat aus und trennenSie es vom Netz, bevor
Sie Einstellungen vornehmenoder Anbaugerate
oder Zubehor anbringen oderentfernen. Ein
unbeabsichtigtes Starten kann zuVerletzungen
fahren.

Einsetzen und Entfernen eines
Frasers - (Fig. C, F)

A WARNUNG:: Ziehen Sie die Spannzange nicht

ohneeingesetzten Fraser an.

A WARNUNG: Verwenden Sie immer Fraser
mit einemSchaft, der dem Durchmesser der Spannzange
entspricht.

A WARNUNG: Verwenden Sie keine Fraser, die
groBer als 50 mm (2”) sind, es sei denn, die Oberfrase ist
in einenOberfrastisch eingebaut

A VORSICHT: Seien Sie beim Entfernen des
Frésers vorsichtig, um Schnittverletzungen an den
Fingern zu vermeiden.

Einsetzen eines Frasers

1. Fihren Sie mindestens drei Viertel der Schaftlange des
Frasers in die Spannzange (9) ein.

2. Druicken Sie die Spindelarretierung (8) nach vorne, bis
die Spindel der Oberfrase arretiert ist.

HINWEIS: M&glicherweise miissen Sie die Spindel etwas
drehen, damit sie einrastet.

3. Drehen Sie die Spannzangenmutter (45) zum Anziehen
mit dem mitgelieferten 22 mm Schliissel (13) gegen den
Uhrzeigersinn.

Entfernen eines Frasers

1. Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (8) nach
vorne, bis die Spindel der Oberfrése arretiert ist.

2. Drehen Sie die Spannzangenmutter (9) zum L&sen
mit dem mitgelieferten 22 mm Schlissel (13) im
Uhrzeigersinn.

3. Drehen Sie den Schraubenschlissel weiter, bis

die Spannzangenmutter fest angezogen ist und sich
dann wieder lockert. Dabei handelt es sich um den
Sicherheitsmechanismus, der die Spannzange freigibt.

4. Der Fraser sollte nun herausgleiten.

-26-
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HINWEIS: Wenn Sie einen Fraser nicht mehr benutzen,
nehmen Sie ihn heraus und bewahren Sie ihn an einem
sicheren Ort auf.

Hohenfeineinstellung - (Fig. A, D, E)

A VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass
der Taucharretierhebel entriegelt ist. Wenden Sie
niemals unnétige Kraft an, um den Mechanismus der
Héhenfeineinstellung zu drehen.

A VORSICHT: Die aufgeschraubten

Sechskantmuttern durfen nicht entfernt werden.

Die Hohenfeineinstellung kann im tragbaren Modus
verwendet werden oder wenn die Oberfrase in einem
Tisch montiert ist.

Einstellen der Frastiefe - (Fig. A, D, E)

Ihre Oberfréase ist mit einem hochpréazisen
Tiefeneinstellungssystem ausgestattet, das sowohl
fur die Héhenschnelleinstellung als auch fiir die
Hohenfeineinstellung einen Nullstellring enthalt.

Schnelleinstellung mit Hilfe der
Einteilung mit Nullstellring

1. Lockern Sie die Verriegelung der
Hohenschnelleinstellung fur den Tiefenanschlag (15).

2. Losen Sie die Taucharretierung, indem Sie den
Freigabehebel (6) nach unten driicken.

3. Senken Sie die Oberfrase, bis der Fraser das
Werkstlck berihrt.

4. Dricken Sie die Schnellverriegelungstaste (7).

5. Stellen Sie die Héhenschnelleinstellung (16) auf Null
und setzen Sie den Feineinstellungsring (19) auf Null
zuriick. Die Tiefenanschlagstange (12) muss mit dem
Revolveranschlag (11) in Kontakt sein.

6. Stellen Sie die Frastiefe mit Hilfe der
Hoéhenschnelleinstellung (16) und der entsprechenden
Einteilung ein. Die Frastiefe wird durch den Zeiger (17)
angegeben.

7. Ziehen Sie die Verriegelung der
Hohenschnelleinstellung (15) fest

Feineinstellung

Wenn Sie nicht mit einer Tiefenschablone arbeiten, oder
wenn die Frastiefe neu eingestellt werden muss, ist es
empfehlenswert, dafiir die Hohenfeineinstellung (18) zu
verwenden.

1. Stellen Sie die Frastiefe wie unter Einstellen der
Frastiefe beschrieben ein.

2. Setzen Sie die Hohenfeineinstellung mit dem Ring fur
die feine Nullstellung (19) auf Null.

3. Drehen Sie die Hohenfeineinstellung (18) in die
gewlnschte Position: eine Umdrehung entspricht ca. 1
mm und 1 Markierung entspricht 0,1 mm

Montieren einer Fiihrungshiilse

- (Fig. H)

Die Fraser haben ein einzigartiges integriertes
Ausrichtungssystem fiir die Schablonen-
Fuhrungsbuchse. Dieses System stellt sicher, dass die
Fuhrungsbuchse genau konzentrisch zum Fréser ist, um
ein genaues Arbeiten zu gewabhrleisten.

1. Kippen Sie die Oberfrase so, dass die Frasseite nach
oben zeigt.

2. Setzen Sie die Innenplatte (58) in die Aussparung in
der Grundplatte des Frasers (10) ein. Am T12 missen
die Buchsen auf der Innenplatte in Richtung des
Fréasmotors zeigen. Am T14 muss die erhdhte Seite der
Innenplatte von der Grundplatte des Frasers entfernt
sein. Die beiden Flachkopf-Maschinenschrauben (59)
durch die Innenplatte und in die Gewindebohrungen
einsetzen und handfest anschrauben SCHRAUBEN
NICHT ANZIEHEN

3. Setzen Sie die 30mm Schablonen-Fihrungsbuchse
(24) auf die Innenplatte (58). Fihrungsbuchse mit
den beiden M5-Senkkopf-Maschinenschrauben (25)
befestigen. Ziehen Sie diese Schrauben fest.

4. Der Ausrichtungsstift (60) ist fir 12mm und 2"
SpannzangengréBen (9) gekennzeichnet. (Fiir die 72"
Spannzangen den Ausrichtungsstift einfach weiter nach
unten in die ¥2” Spannzange drticken).

5. Setzen Sie den Ausrichtungsstift (60) in die 2"
Spannzange (9) (oder 12mm, je nach GroBe) in die
Oberfréase ein, und ziehen Sie die Spannzange leicht an,
um den Ausrichtungsstift (60) zu klemmen.

6. Lassen Sie den Eintauchhebel los und driicken
Sie die Grundplatte vorsichtig nach unten, bis
der Ausrichtungsstift (60) durch die 30mm lange
Flhrungsbuchse (24) ragt.

7. Sobald diese ausgerichtet sind, ziehen Sie die
Flachkopf-Maschinenschrauben (59) mit einem Schlitz-
Schraubenzieher fest.

Montieren des Parallelanschlags
- (Fig. 1, J)
1. Montieren Sie die Fiihrungsstange (26) an den
Fraskorb (10).

2. Schieben Sie den Parallelanschlag (27) Gber die
Flhrungsstangen

3. Ziehen Sie die Fligelschrauben (28) vortibergehend
an.
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Einstellen des Parallelanschlags
- (Fig. A, 1, J)
1. Zeichnen Sie eine Fraslinie auf dem Material.

2. Senken Sie die Oberfrase, bis der Fraser das
Werkstlck berihrt.

3. Drlicken Sie auf die Schnelllésetaste (7) und
begrenzen Sie den Fraserriicklauf mit dem Einstellrad
4).

4. Positionieren Sie die Oberfrase auf der Fraslinie.

5. Schieben Sie den Parallelanschlag (27) gegen das
Werkstlick und ziehen Sie die Fliigelschrauben (28) an.

6. Justieren Sie den Parallelanschlag mit Hilfe des
Feineinstellungsknopfes (29) . Die duBere Schneidkante
der Frase muss mit der Fraslinie fluchten.

7. Bei Bedarf lockern Sie die Schrauben (30) und
justieren Sie die FUhrungsstreifen (31) , um die
gewUlinschte Fuhrungslédnge zu erhalten.

Staubabsaugung - (Fig. A, K, P)

Staub von Materialien wie bleihaltigen Beschichtungen
und einigen Holzarten kann gesundheitsschadlich sein.
Das Einatmen von Staub kann allergische Reaktionen
hervorrufen und/oder zu Atemwegsinfektionen des
Benutzers oder anderer Personen fiihren.

Bestimmte Staubpartikel, beispielsweise von Eiche oder
Buche, werden als krebserregend betrachtet, besonders
in Verbindung mit einer Holzbehandlung.

Beachten Sie die geltenden Vorschriften in lhrem Land
fur die zu bearbeitenden Materialien.

Die Staubabsaugvorrichtung muss fiir das zu
bearbeitende Material geeignet sein.

Zum Absaugen von trockenem Staub, der besonders
gesundheitsschéadlich oder krebserregend ist, sollte
eine Staubabsaugvorrichtung der Klasse M verwendet
werden.

AnschlieBen eines
Spanabsauganschlusses - (Fig. K)

Der Spanabsauganschluss besteht aus einem

Hauptteil (32), einem Deckel (33), einem Adapter fur
einen Absaugschlauch (34) , einer Schraube fiir den
Absaugschlauch (37) , zwei Schrauben flr das Unterteil
(52) und zwei Muttern (36).

1. Schieben Sie den Deckel (33) auf den Hauptteil (32)
und lassen Sie ihn einrasten.

2. Setzen den Hauptteil (32) auf das Unterteil und
befestigen Sie ihn mit zwei Schrauben (52) und Muttern
(36).

3.Entfernen Sie die Schraube (37) von der Oberseite
der Oberfrase und verwenden Sie sie, um den
Spanabsauganschluss (34) an der Oberfrase zu
montieren.

AnschlieBen des Absaugschlauchs
- (Fig. P)

A WARNUNG: Gefahr Staub einzuatmen. Um
das Risiko von Verletzungen zu reduzieren, tragen Sie
IMMER eine zugelassene Staubschutzmaske.

A WARNUNG: VERWENDEN SIE IMMER
eine Spanabsaugung, die den gliltigen Richtlinien fur
das Sagen von Holz entspricht. Der Absaugschlauch der
meisten handelslblichen Staubsauger kann direkt an
den Spanauswurf angeschlossen werden.

Verbinden Sie einen Absaugschlauch (38) mit Hilfe des
mit dem Spanabsauganschluss (34).

Ihr Werkzeug ist mit einem Spanabsauganschluss
(34) ausgestattet. Der Absaugschlauch der meisten
Staubsauger kann direkt an den Spanauswurf
angeschlossen werden.

HINWEIS: Achten Sie bei der Spanabsaugung darauf,
dass der Staubsauger nicht im Weg steht und so
gesichert ist, dass er nicht umkippen oder mit der
Oberfrase oder dem Werksttick kollidieren kann. Auch
der Staubsaugerschlauch und das Netzkabel missen so
verlegt werden, dass sie weder die Oberfrase noch das
Werkstiick beeintrachtigen. Wenn der Staubsauger oder
der Staubsaugerschlauch nicht richtig aufgestellt werden
kann, sollte er wieder entfernt werden.

BETRIEB

CLOAA

Betriebsanweisungen

A WARNUNG: Beachten Sie immer die

Sicherheitsanweisungen und die geltenden Vorschriften.

A WARNUNG: Um die Gefahr schwerer
Verletzungen zu mindern, schalten Sie das
Gerat aus und trennen Sie es vom Netz, bevor
Sie Einstellungen vornehmen oder Anbaugerite
oder Zubehér anbringen oder entfernen. Ein
unbeabsichtigtes Starten kann zu Verletzungen fiihren.

Richtige Haltung der Hande - (Fig. O)

A WARNUNG: Zur Reduzierung des Risikos
schwerer Verletzungen muss IMMER die richtige
Handstellung eingehalten werden, wie in der Abbildung
gezeigt

A WARNUNG: Zur Reduzierung des Risikos

schwerer Verletzungen muss das Geréat IMMER fest in

-28-
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den Handen gehalten werden, damit jederzeit richtig
reagiert werden kann.

Bei der korrekten Handposition liegen beide Hande auf
den Haupthandgriffen (2).

Verwendung der Frase - (Fig. A, L)

A VORSICHT: Schalten Sie die Fraser ein,

bevor Sie den Fraskopf in das Werkstiick eintauchen.

A VORSICHT:

* Eine zu groBe Frastiefe kann zu einer Uberlastung
des Motors oder zu Schwierigkeiten bei der Kontrolle
des Werkzeugs fuhren. Die Frastiefe sollte bei einem
Durchgang nicht mehr als 15 mm (19/32”) betragen,
wenn mit einem Bohrer mit einem Durchmesser von 8
mm (5/16”) Nuten gefrést werden.

® Beim Frésen von Nuten mit einem Bohrer mit 20 mm
(25/32”") Durchmesser sollte die Fréastiefe bei einem
Durchgang nicht mehr als 5 mm (3/16”) betragen.

o Fur besonders tiefe Nuten machen Sie zwei oder drei
Durchgange mit jeweils tieferen Bit Einstellungen.

A VORSICHT: Lassen Sie die Maschine nach
langerem Betrieb mit niedriger Drehzahl drei Minuten
lang bei maximaler Drehzahl und ohne Last abkihlen.

Mit der Tauchfrase kdnnen alle géngigen Frasarbeiten in
allen Holz- und Kunststoffarten durchgefiihrt werden:

* Nutenschneiden
o Falzen

® Aussparungen

o Aderungen

® Profile

Um eine Uberlastung des Werkzeugs durch eine falsche
Geschwindigkeitsauswahl zu vermeiden, sollten Sie die
folgenden Empfehlungen beachten:

MATERIAL | FRASERDURCHMESSER
10-30 mm | 30 -50 mm | 50 - 86* mm
GESCHWINDIGKEITSAUSWAHL
Hartholz 7-5 6-2 5-2
Weichholz 7-6 7-5 5-2
Spanplatte | 7-6 7-4 n/a
beschichtet
Kunststoff 7-5 7-4 n/a

* Verwenden Sie keine Fraser, die groBer als 50 mm (2”)
sind, es sei denn, die Oberfrase ist in einenOberfrastisch
eingebaut

-29-

HINWEIS: Fir Platten, die mit Kunststofflaminaten
beschichtet sind, sollten nur hartmetallbestiickte Fraser
verwendet werden. Harte Laminate lassen Stahlfraser
schnell abstumpfen.

HINWEIS: Reinigen Sie die Saulen regelméBig von Staub
und Ablagerungen, um eine bessere Eintauchbewegung
zu gewabhrleisten. Wenn die Eintauchbewegung nicht so
leichtgéngig ist wie gewlinscht, schmieren Sie die Saulen
mit einem trockenen Teflonschmiermittel.

1. Nachdem die Frastiefe wie beschrieben eingestellt
wurde, positionieren Sie die Oberfrase so, dass sich der
Fraser direct Uber der Stelle befindet, an der Sie frasen
wollen.

2. Senken Sie das Gerét bei laufender Oberfrése
gleichmaBig in das Werkstlick ab. FRASE NICHTINDER
UNTERENPOSITIONBLOCKIEREN.

3. Wenn das Werkzeug die voreingestellte Tiefe erreicht
hat, driicken Sie zum Verriegeln die Schnelllésetaste (7) .

4. Wenn Sie mit dem Frésen fertig sind, driicken Sie zum
Entriegeln den Taucharretierhebel (6) und lassen Sie die
Feder die Oberfrase direkt aus dem Werksttick heben.

5. Bewegen Sie das Werkzeug immer entgegen der
Drehrichtung des Fréskopfes. Siehe dazu Abbildung L.

Ein-/Ausschalter - (Fig. A)

WARNUNG: Um die Gefahr von schweren
Verletzungen zu verringern, schalten Sie das
Gerat aus und trennen es von der Stromquelle,
bevor Sie Einstellungen vornehmen oder
Anbaugerite oder Zubehor entfernen/anbringen.
Ungewolltes Anlaufen kann Verletzungen verursachen.

1. Um das Werkzeug einzuschalten, driicken Sie den Ein-
/ Aus Schalter (3) ein. Driicken Sie den Ausloseschalter
weiterhin oder driicken Sie fiir den Dauerbetrieb den
Verriegelungsschalter (20).

2. Ausschalten des Gerats:
a. Wenn der Verriegelungsknopf eingerastet ist, I6sen Sie
ihn, indem Sie ihn eindriicken und wieder loslassen.

b. Wenn der Verriegelungsschalter nicht eingerastet ist,
lassen Sie ihn vollstandig los.

Geschwindigkeitswahlirad (Fig. A)

A WARNUNG: Wenn der
Geschwindigkeitsregler nicht mehr oder nur noch
gelegentlich funktioniert, stellen Sie die Verwendung
des Werkzeugs sofort ein. Bringen Sie das Gerat zur
Reparatur zu einem Trend Tool Technology Ltd Werk
oder einem autorisierten Kundendienst.

HINWEIS: Die Oberfrase ist mit einer Elektronik
ausgestattet, die Drehzahl des Werkzeugs beim
Frasen Uberwachen und einhalten. Bei geringer und
mittlerer Drehzahl hindert der Drehzahlregler den
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Motor daran, seine Drehzahl zu verringern. Wenn Sie
erwarten, eine Drehzahléanderung héren zu kénnen
und den Motor weiter belasten, konnen Sie den Motor
durch Uberhitzung beschadigen. Reduzieren Sie die
Frastiefe und/oder verringern Sie die Zufuhrrate, um
Beschadigungen am Gerét zu vermeiden.

1. Siehe Drehzahlauswahltabelle zur Auswahl einer
Fréserdrehzahl. Drehen Sie den Drehzahlregler (1),
um die Drehzahl einzustellen. Die Drehzahl lasst sich
mit dem Drehzahlregler (1) von 9000 bis 22000 U/min
einstellen.

2. Drehen Sie den Drehzahlregler in die gewlinschte
Position. Der Regler ist von 1 bis 7 nummeriert und
entspricht den Geschwindigkeiten der Oberfrése von
9000 bis 22000 U/ min.

3. Verwenden Sie die langsameren Einstellungen fur
Fraser mit groBem Durchmesser und die schnelleren
Einstellungen fiir Fraser mit kleinem Durchmesser.

4. Die richtige Einstellung héangt auch von der Dichte des
Materials, der Fréastiefe und der Zufuhrgeschwindigkeit
der Oberfrése ab..

HINWEIS: Ein deutlicher Drehzahlabfall des Motors
bedeutet eine Uberlastung des Motors.

DREHZAHLAUSWAHLTABELLE
REGLEREINSTELLUNG | UNGEFAHRE DREHZAHL
1 9000

2 11000

3 13000

4 15000

5 18000

6 20000

7 22000

Die Drehzahlen in dieser Tabelle sind Richtwerte und
dienen nur als Referenz. Ihr Fraswerkzeug erzeugt
maoglicherweise nicht genau die Drehzahl, die fur die
Reglereinstellung aufgefihrt ist..

A WARNUNG: Befolgen Sie immer die
Geschwindigkeitsempfehlungen des Bit Herstellers,
da einige Bit Designs aus Sicherheits- oder
Leistungsgriinden bestimmte Geschwindigkeiten
erfordern.

Wenden Sie sich an den Bit Hersteller, wenn Sie sich
nicht sicher sind, ob die Geschwindigkeit korrekt ist,
oder wenn Sie Probleme haben.

LED-Arbeitsleuchte - (Fig. F)

A VORSICHT: Blicken Sie nicht in den
Strahl der Arbeitsleuchte. Dies konnte zu schweren
Augenverletzungen fuhren.

Es gibt zwei LED Arbeitsleuchten (67) , die sich neben
der Spannzangenbaugruppe (9) befinden.

1. Die Arbeitsleuchten (57) leuchten dauerhaft, wenn die
Oberfrase mit dem Stromnetz verbunden ist.

2. Zum Ausschalten der Arbeitsleuchten muss die
Oberfrase vom Stromnetz getrennt werden.

HINWEIS: Die Arbeitsleuchte soll die unmittelbare
Arbeitsflache ausleuchten und ist nicht dazu bestimmt,
als Taschenlampe zu fungieren.

Einstellung des Taucharretiersystems
- (Fig. B)

1. Das Eintauchen wird bei allen Schnitten
vollautomatisch verriegelt. Bei schweren Schnitten

muss der Hebel in Richtung des Werkzeugkdrpers
gedriickt werden. Die Position des Taucharretierhebels
(6) ist werksseitig so eingestellt, dass der Hebel das
Motorgehause nicht beruhrt. Falls der Taucharretierhebel
beginnt, das Gehause zu berlhren, wenn der
Schnellspannhebel gedriickt wird, stellen Sie die Position
des Taucharretierhebels wie folgt neu ein:

1. Driicken Sie die Schnelllésetaste (7) herein. Der
Taucharretierhebel wird automatisch entriegelt.

2. Lésen Sie mit einem Torx 20 Sternbit (39) die
Schulterschraube (54) am Taucharretierhebel (6)
mit sechs Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn.
Entfernen sie sie nicht vollstandig.

3. Heben Sie den Taucharretierhebel an, drehen Sie ihn
und bringen Sie ihn wieder in die Position 2 (bei 11 Uhr).

4. Ziehen Sie die Schulterschraube fest

5. Wenn nach der Einstellung auf Position 2 das Gleiten
nicht korrekt erfolgt, wiederholen Sie die Schritte 1 bis 3
und stellen Sie den Arretierhebel wieder auf Position 1.
Ziehen Sie die Schulterschraube fest.

Formung von Naturhdlzern

A WARNUNG: Beim Frasen immer den

Taucharretierhebel verriegeln.

Bei der Kantenformung von Naturhdlzern werden immer
zuerst die Stirnholzseiten und dann die Langsholzflachen
bearbeitet. Dadurch wird sichergestellt, dass beim
Frasen der Langsholzflachen eventuelle Ausbriiche
beseitigt werden.

1. Setzen Sie die Oberfrase mit montiertem Fraser auf
das Werkstuck.
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2. Stellen Sie den mehrstufigen Revolveranschlag (11)
wie erforderlich ein.

3. Lésen Sie den Knopf furr die Schnelleinstellung (15) ,
der den Tiefenanschlag (12) sichert.

4. Driicken Sie den Taucharretierhebel (6) nach unten,
um mit dem Eintauchvorgang zu beginnen.

5. Senken Sie die Oberfrése langsam ab, bis der Fraser
das Werkstlick berlihrt, und sichern Sie sie durch
Driicken der Schnelllésetaste (7).

6. Drehen Sie die Hohenschnelleinstellung (16) , bis
die Tiefenanschlagstange (12) den mehrstufigen
Revolveranschlag (13) berihrt. Sichern Sie

diese Position, indem Sie die Verriegelung der
Hohenschnelleinstellung (15) anziehen.

7. Wenn die Fréastiefe neu eingestellt werden

muss, empfiehlt sich die Verwendung einer
Tiefenschnelleinstellung (16) fir grobe Einstellungen
oder der Héhenfeineinstellung fiir genaue Einstellungen.

8. Stellen Sie die Frastiefe mit Hilfe der
Hohenfeineinstellung (18)

HINWEIS: Eine Umdrehung der Héhenfeineinstellung
(18) entspricht 1 mm (3/64”), eine Umdrehung der
Hohenschnelleinstellung (15) entspricht 40 mm (1-1/2”)

9. Lesen Sie die Frastiefe mit Hilfe des Rings fur die
schnelle Nullstellung (14) und des Rings fur die feine
Nullstellung (19) ab.

10. Der Abstand zwischen der Oberseite des
Revolvertiefenanschlags und der Unterseite
desTiefenanschlags ist die eingestellte Frastiefe.

11. Die drehbaren Revolveranschlagschrauben (11)
kénnen zur Einstellung von bis zu drei Frastiefen
verwendet werden. Die Hohe kann mit einem flachen
Schraubenzieher und einem 8 mm Schllssel (5/16”)
eingestellt werden.

HINWEIS: Durch Drehen des Revolveranschlags kénnen
schnell drei Tiefeneinstellungen vorgenommen werden.

Hohenfeineinstellung - (Fig. D)

Diese Oberfrase besitzt eine eingebaute
Hohenfeineinstellung. Diese sollte verwendet werden,
wenn eine Feineinstellung der Fraserhéhe erforderlich
ist. Dies empfiehlt sich insbesondere bei der
Verwendung von Schwalbenschwanzvorrichtungen oder
Oberfrastischen.

Zufuhrrichtung - (Fig. L)

A WARNUNG: Vermeiden Sie das
,Gleichlauffrasen® (Frasen in entgegengesetzter Richtung
als in Fig. L gezeigt). Beim Gleichlauffrasen erhoht sich
die Gefahr eines Kontrollverlusts, was zu Verletzungen
fuhren kann. Wenn ,,Gleichlauffrasen® notwendig ist,
(Arbeiten um eine Ecke herum), seien Sie extrem

vorsichtig, um die Kontrolle Giber den Fraser zu behalten.
Fuhren Sie kleinere Schritte durch und entfernen Sie bei
jedem nur wenig Material.

Die Zufuhrrichtung ist beim Frasen sehr wichtig und kann
den Unterschied zwischen erfolgreicher Arbeit und einem
ruinierten Projekt ausmachen. Fig. L zeigt fUr die meisten
Schnitte die richtige Zufuhrrichtung an.

Beim Frésen entlang einer Kante sollte die
Bewegungsrichtung der Oberfrase gegen die
Rotationsrichtung des Frasers gerichtet sein. Dies
sorgt flr die richtige Schnittbewegung und verhindert,
dass der Fraser reit. AuBerdem wird die Oberfrase

in Richtung des Werkstlicks gezogen, so dass der
Seitenanschlag oder das Fiihrungslager weniger
wahrscheinlich von der Werkstlickkante abweicht

Zufuhrgeschwindigkeit

Die Geschwindigkeit, mit welcher der Fréaser in das
Holz eingefiihrt wird, darf nicht so hoch sein, dass der
Motor langsamer wird, oder so niedrig, dass der Fraser
Brandspuren auf der Holzoberflache hinterlasst.

HINWEIS: Uben Sie, die Geschwindigkeit zu beurteilen,
indem Sie wahrend des Frasens auf das Gerdusch des
Motors achten.

Reihenfolge beim Eintauchen

A WARNUNG: Beim Frasen immer den

Taucharretierhebel verriegeln.

1. Das Absenken und Verriegeln des Motorschlittens
erfolgt durch Driicken der Schnellldsetaste (7) .

2. Fiihren Sie die gewlinschten Fréasarbeiten durch.

3. Wenn Sie den Taucharretierhebel (6) nach unten
drticken, kehrt der Motorschlitten in die normale Position
zurlick

Verwenden eines Parallelanschlags
- (Fig. M)

A VORSICHT: Achten Sie auf eine bequeme

Arbeitsposition und auf eine geeignete Arbeitshohe

1. Vergewissern Sie sich, dass die Fligelschrauben
(28) vollstéandig geldst sind. Schieben Sie die
Fuhrungsstangen (26) in den Frasersockel (10) und
ziehen Sie die Fligelschrauben an.

2. Stellen Sie den Feineinstellungsknopf des Anschlags
(29) auf den gewiinschten Abstand ein und klemmen Sie
ihn mit den Fligelschrauben (28) fest

3. Verringern Sie dann die Fréserhohe, bis sich der
Fraser knapp tber dem Werkstiick befindet.

4. Feineinstellungen sind durch L&sen der
Fliigelschraube (28) und Anpassen des
Feineinstellungsknopfes fir den Seitenanschlag (29)
mdglich.
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5. Ziehen Sie die Flugelschraube (28) fest, um diese
Position zu sichern.

HINWEIS: Eine Umdrehung des Feineinstellungsknopfes
fur den Seitenanschlag (29) entspricht einem
Seitenvorschub von 1,0 mm (3/64”).

6. Senken Sie den Fraser auf das Werkstilick und stellen
Sie die Fraserhohe auf den gewlinschten Abstand ein.
Siehe Festlegen der Frastiefe.

7. Schalten Sie die Oberfrase ein, und nachdem der
Fraser seine volle Drehzahl erreicht hat, senken Sie den
Fraser vorsichtig in das Werksttick ab und verriegeln die
Eintauchbewegung.

8. Fuhren Sie das Werkstlick mit seitlichem Druck

an der Frase entlang, um sicherzustellen, dass der
Seitenanschlag nicht von der Werkstlickkante abweicht.
Driicken Sie es dabei mit der Innenhand nach unten, um
ein Kippen der Oberfrase zu verhindern.

9. Wenn Sie fertig sind, heben Sie die Oberfrése an,
sichern Sie sie mit dem Taucharretierhebel (6) und
schalten Sie sie aus.

HINWEIS: Zu Beginn des Schnitts halten Sie den Druck
auf die Vorderwange aufrecht, bis die Hinterwange die
Werkstlickkante berihrt.

HINWEIS: Halten Sie am Ende des Schnitts den Druck
auf die Hinterwange aufrecht, bis der Schnitt ganz
beendet ist. Dadurch wird verhindert, dass der Fraser
am Ende des. Werkstiicks einschwingt und die Ecke
einklemmt.

Frasen mit Seitenanschlag - (Fig. I, J)

Der Seitenanschlag dient zur Fiihrung der Oberfrase
beim Frasen, Kantenprofilieren oder Falzen der Kante
eines Werkstiicks oder beim Frasen von Nuten und
Schlitzen in der Mitte des Werkstlicks, parallel zur Kante.

Die Kante des Werkstlicks muss gerade und eben sein.

Die Streifen (31) sind einstellbar und sollten idealerweise
auf jeder Seite des Fréasers mit einem Abstand von 3 mm
(1/8”) eingestellt werden.

Fithrung entlang einer Latte

Dort wo keine Kantenfiihrung moglich ist, kénnen Sie
auch eine auf dem Werkstuck festgeklemmte Latte als
Fihrung verwenden. (Dabei sollte die Latte an beiden
Enden Uber das Werkstlick hinausragen).

Frasen ohne Fiithrungsanschlag

A WARNUNG: Arbeiten Sie nur mit geringen
Schnitttiefen! Verwenden Sie Fraser mit einem
maximalen Durchmesser von 12mm.

Ihre Oberfrase kann auch ohne jegliche Fihrung, z.B. fir
Schriftzige oder kreative Werkstlicke, betrieben werden.

Tischmodus (Fig. Q)
(NUR T14E)

A WARNUNG: Bevor T14EK in den
Oberfrastisch eingebaut wird, liberpriifen
Sie, ob der Oberfrastisch allen gesetzlichen
Sicherheitsanforderungen fiir Oberfrastische
entspricht.

Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen

und Daten, die Sie mit dem Oberfrastisch erhalten. Wenn
Sie nicht alle Anweisungen und Sicherheitshinweise
beachten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/
oder schweren Verletzungen kommen.

A WARNUNG: Um die Gefahr von
schweren Verletzungen zu verringern, schalten
Sie das Gerat aus und trennen es von der
Stromquelle, bevor Sie Einstellungen vornehmen
oder Anbaugerate oder Zubehor entfernen/
anbringen. Ungewolites Anlaufen kann
Verletzungen verursachen.

A WARNUNG: Verwenden Sie die
T14EK nicht als handgefiihrte Frase, wenn der
Stromschaltkasten angeschlossen ist.

A VORSICHT: Wenn sich Staub in der
Steckdose befindet, reinigen Sie sie, bevor Sie
den Schaltkasten benutzen.

1. Um den Stromschaltkasten (41) an die Oberfrase
anzuschlieBen, trennen Sie zuerst das Gerat von der
Stromquelle.

2. Befestigen Sie den Stromschaltkasten (41) an der
Werkbank an einer Stelle, die von Hand leicht zugénglich
ist und ein unbeabsichtigtes Einschalten verhindert.

HINWEIS: Der externe Schalter kann mit Hilfe der vier
Befestigungslocher am Oberfrastisch befestigt werden
(42).

3. Das Kabel muss so verlegt und befestigt werden, dass
es nicht eingeklemmt werden kann und keine scharfen
Kanten berihrt.

4. Drucken Sie mit einem Stift oder einem kleinen
Schraubenzieher auf den Verriegelungsknopf (43)
am linken Seitengriff (44) , um die Griffkappe (40) zu
entriegeln.

HINWEIS: Wenn sich Staub in der Steckdose befindet,
reinigen Sie sie, bevor Sie den Schaltkasten benutzen.

5. Driicken Sie den Verriegelungsknopf (43) weiter hinein
und drehen Sie die Griffkappe (40), um an die Steckdose
(46) zu gelangen.
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6. Vergewissern Sie sich, dass der Wippschalter des
Schaltkastens ausgeschaltet ist, bevor Sie das Gerét an
die Steckdose anschlieBen.

7. Verbinden Sie den Stecker des Stromschaltkastens
(47) mit der Steckdose (46).

8. Drehen Sie die Ringmutter (48) des Steckers des
Stromschaltkastens (47) auf die Steckdose (46), um ihn
sicher zu befestigen.

9. Befestigen Sie die Tauchfrase unter der Werkbank,
wie es fur lhre Anwendung oder laut Anleitung des
Oberfrastisches erforderlich ist (41).

10. SchlieBen Sie das Gerat wieder an die Stromquelle
an. Die Oberfrase kann nun durch Betatigung des
Wippschalters (49) am Stromschaltkasten (42) ein- und
ausgeschaltet werden.

11. Ziehen Sie den Wippschalter (49) heraus, um das
Gerét zu starten, und driicken Sie ihn hinein, um es
auszuschalten.

Anbringen der Hohen-Feineinstellung
am T14 - (Fig. S1)

Die Hohen-Feineinstellung (Schnellanhebung) (61)

fir den T14 kann portabel oder wenn der Fraser in
einem Frastisch sitzt, verwendet werden. Wenn ein
Zugangsloch geeigneter GréBe in die Tischplatte des
Frastischs gebohrt wird, kann die Héhenverstellung auch
von oberhalb der Tischplatte erfolgen.

Einrichtung der Héhen-Feineinstellung:
1. Eintauch- und Arretierhebel nach unten driicken.

2. Drehen Sie den Gewindeeinsatz (4) auf der
Gewindestange nach unten, bis er sich nahe an den
Handgriffen (62) des Frasers befindet.

3. Richten Sie den Vierkant des Gewindeeinsatzes (4) so
aus, dass er im Einsatz am Handgriff (62) sitzt.

4. Losen Sie die Arretierung des Eintauchhebels.

A VORSICHT: Verwenden Sie keine
Bohrmaschine oder Akkuschrauber, um die
Schnellhebevorrichtung am T14 zu drehen! Verwenden
Sie nur den mitgelieferten Drehgriff. Stellen Sie sicher,
dass der Eintauchhebel nicht arretiert ist. Drehen Sie die
Schnellhebevorrichtung niemals gewaltsam. Lésen Sie
keine Torx®-Schrauben auf Sechskantmuttern.

Verwenden des T14 ohne
Feinhohenversteller - (Fig. S$2)

Bei tragbarer Verwendung sollte die Randelmutter (4)
oben auf den Bolzen gewickelt und handfest gegen
die Sechskantkappe angezogen werden. Die Basis
der Randelmutter (4) sollte mit den Gabeln (62) im
Frasergehduse ausgerichtet sein.
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A VORSICHT: Stellen Sie im normalen
Tauchmodus sicher, dass die Basis der Randelmutter
korrekt mit den Gabeln des unteren Motorgehduses
ausgerichtet ist. Dadurch kann der Fréser sicher in die
Basis eingefahren werden.

Fiir den mobilen Einsatz

1. Setzen Sie den Drehgriff der Hohen-Feineinstellung
(61) auf das obere Sechskantprofil der Gewindespindel
(51).

2. Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um
das Motorgehause anzuheben und die Fréastiefe zu
verringern.

3. Drehen Sie den Drehgriff gegen den Uhrzeigersinn,
um das Motorgeh&use zu senken und die Frastiefe zu
erhdhen.

Fiir die Verwendung in einem
Frastisch - (Fig. S3)

1. Stellen Sie sicher, dass der Fraser im Frastisch
eingebaut ist; siehe nebenstehende Seite.

2. Setzen Sie den Drehgriff der Hohen-Feineinstellung
(61) durch das Fraserloch des Frastischs auf das untere
Sechskantprofil (64) der Gewindespindel.

3. Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um das
Motorgeh&use und die Frastiefe anzuheben.

4. Drehen Sie den Drehgriff gegen den Uhrzeigersinn, um
das Motorgehduse und die Fréastiefe abzusenken

Eine Umdrehung entspricht einer Hohe von 1,5mm. Die
Skala (63) am Drehgriff der Hohen-Feineinstellung kann
auf Null zurtickgestellt werden

Vor dem Betrieb

1. Kontrollieren Sie, dass der Fraser korrekt in der
Spannzange montiert wurde.

2. Stellen Sie die Fréastiefe ein.
3. SchlieBen Sie einen Staubabsauger an.

4. Uberzeugen Sie sich davon, dass die Taucharretierung
verriegelt ist, bevor Sie das Gerét einschalten.

Frasen mit Anlaufzapfen - (Fig.R)

Wo eine Parallelfiihrung oder Fihrungshiilse ungeeignet
ist, kdnnen zum Konturfrdsen Anlaufzapfen (50)

benutzt werden. Hierzu gehéren Spannzangen (12 -

12,7 mm), eine Hoheneinstellung und Fréastisch fur
Betrieb in Untertischmontage, Zinkenfrasgeréate fir
Schwalbenschwanzund Finger-Zinken, Dlibelschablonen,
einstellbare Fiihrungshilsenhalter und Flihrungshilsen
sowie Flhrungsschienen in verschiedenen Langen.
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Befestigungspunkte fiir Zubehor am
Sockel - (Fig. N)

Diese Oberfrése besitzt am Sockel drei Gewindelécher
(53) , welche die Befestigung an anderen Zubehdrteilen
ermdglichen.

A WARTUNG: |hr Elektrowerkzeug wurde fiir
langfristigen Betrieb mit minimalem Wartungsaufwand
konstruiert. Ein kontinuierlicher, zufriedenstellender
Betrieb héngt von der geeigneten Pflege des
Elektrowerkzeugs und seiner regelmaBiger Reinigung ab.

A WARTUNG: Um die Gefahr schwerer
Verletzungen zu mindern, schalten Sie das Gerat aus
und trennen Sie es vom Netz, bevor Sie Einstellungen
vornehmen oder Anbaugerate oder Zubehér anbringen
oder entfernen. Ein unbeabsichtigtes Starten kann zu
Verletzungen fiihren.

Reparaturen

A WARTUNG: Um die SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts zu gewabhrleisten,
missen Reparaturen, Wartung und Einstellung
(einschlieBlich Reparaturen des

Stromkabels und Inspektion und Austausch der Birsten,
falls zutreffend) von einem Werkskundendienst von
Trend Tool Technology Ltd oder von einem autorisierten
Kundendienst von

Trend Tool Technology Ltd durchgefiihrt werden.
Verwenden Sie immer identische Ersatzteile.

Schmierung
Ihr Elektrogerét benotigt keine zusatzliche Schmierung.

Reinigung

A WARTUNG: Blasen Sie mit Trockenluft immer
dann Schmutz und Staub aus dem Hauptgehause, wenn
sich Schmutz sichtbar in und um die Luftungsschlitze

ansammelt. Tragen Sie bei diesen Arbeiten zugelassenen
Augenschutz und eine zugelassene Staubmaske.

A WARTUNG: Verwenden Sie niemals
L&sungsmittel oder andere scharfe Chemikalien fur die
Reinigung der nicht-metallischen Teile des Gerates.
Diese Chemikalien kdnnen das in diesen Teilen
verwendete Material aufweichen. Verwenden Sie ein nur
mit Wasser und einer milden Seife befeuchtetes Tuch.
Achten Sie darauf, dass niemals Flissigkeiten in das
Gerat eindringen. Tauchen Sie niemals irgendein Teil des
Gerétes in eine FlUssigkeit.
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Optionales Zubehor

A WARTUNG: Da Zubehérteile, die nicht von
Trend Tool Technology Ltd angeboten werden, nicht mit
diesem Produkt getestet wurden, kann die Verwendung
solcher Zubehorteile mit diesem Gerét geféhrlich sein.
Zur Verringerung von Verletzungsgefahren sollten nur
von Trend Tool Technology Ltd empfohlene Zubehdrteile
zusammen mit diesem Produkt verwendet werden.

Fragen Sie lhren Handler nach weiteren Informationen zu
geeignetem Zubehor.
Lagerung

* Nach der Nutzung verwahren Sie das Werkzeug wieder
in der Verpackung.

[, 7
UMWELTSCHUTZ & &

X

Getrennte Sammlung. Dieses Produkt darf nicht im
normalen Haushaltsabfall entsorgt werden.

Geben Sie Rohstoffe zur Wiederverwertung und
entsorgen Sie sie nicht als Abfall..

Zubehorteile und Verpackung sollten zur
umweltfreundlichen Wiederverwertung
aussortiert werden.

Private Nutzer

Lokale Verordnungen geben Auskunft Uber getrennte
Entsorgung von elektrischen Haushaltsprodukten auf
ortlichen Mulldeponien oder bei Einzelhandlern bei

Kauf eines neuen Produkts. Bitte rufen Sie den Trend
Kundenservice an, um sich Uber die umweltfreundliche
und sichere Entsorgung von nicht mehr bendétigten
elektrischen Produkten von Trend beraten zu lassen oder
besuchen Sie die website www.trend-uk.com

Gewerbliche Nutzer

Bitte setzen Sie sich wegen der Entsorgung von nicht
mehr bendtigten elektrischen Produkten von Trend
telefonisch mit dem Kundendienst in Verbindung.

GEWAHRLEISTUNG

Das Gerat besitzt eine Herstellergarantie gemaB den
Bedingungen auf der beiliegenden Garantiekarte.

Um den Standort lhres nachsten Trend-

Servicemitarbeiters zu erfahren, rufen Sie bitte den
Trend-Kundenservice an oder kontaktieren Sie den
néchsten Fachhandler unter www.trend-uk.com
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ou de vibrations émis peut varier. Ces éléments peuvent
Merci d’avoir acheté ce produit Trend Tool Technology augmenter considérablement le niveau d’exposition sur la
Ltd, nous espérons qu’il vous procurera de nombreuses durée totale de travail.
années d’usage créatif et productif.

Toute estimation du degré d’exposition aux vibrations

N’oubliez pas de renvoyer votre carte de garantie dans et/ ou au bruit doit également prendre en compte les

les 28 jours de votre achat. heures ou I'outil est éteint ou lorsqu’il est en marche
sans effectuer aucune tache. Ces éléments peuvent

TECHNICAL DATA sensiblement réduire le niveau d’exposition sur la durée

totale de travail.

T12E T14E Identifiez et déterminez les mesures de sécurité

Tension VAC | 230 230 supplémentaires pouvant protéger I'utilisateur des
effets des vibrations et/ou du bruit, comme par
exemple I’entretien de I'outil et des accessoires, le fait
Puissance absorbée w 2300 2300 de conserver les mains au chaud (pertinent pour les
vibrations) et d’organiser les méthodes de travail.

Type 1 1

Vitesse a vide min 1 9000 9000
22000 22000 DECLARATION DE CONFORMITE CE
Chariot de guidage de la | mm 2 column 2 column A LA D'RECT'VE MACH'NE
défonceuse
Course du chariot mm 50 50
de guidage de la
défonceuse

(en mode Portatif )

T12E & T14E
Défonceuse Plongeante

Diametre de coupe mxi | mm 50 86
(Mode Plateau)

Taille du mandrin pour | mm | 12 12 Trend Tool Technology Ltd certifient que les produits
I’'Europe A . . L .

présentés dans la section Caractéristiques techniques
Taille du mandrin pour inch 1/2 1/2 sont conformes aux normes : 2006/42/EC, EN 62841-
le Royaume Uni et 1:2015 + AC:2015; EN 62841-2-17:2017.

République d’Irlande

Ces produits sont également conformes aux directives

Poid: ke 6.4 6.5 ;
oe 9 2014/30/ UE et 2011/65/UE. Pour obtenir plus de

Valeurs sonores et/ou valeurs des vibrations (somme vectorielle précisions, contactez Trend Tool Technology Ltd a

triaxiale) selon la norme ENG2841 2 17 I'adresse qui suit ou consultez la derniére page de la

Lp, (niveau de pression | dB(A) | 95.1 95.1 notice.

sonore émis) Le soussigné est responsable de la compilation du

Ly (niveau de dB(A) | 106.1 106.1 dossier technique et il fait cette déclaration au nom de

puissance sonore) Trend Tool Technology Ltd.

K (incertitude pour le dB(A) | 2.5 25

niveau sonore donné) Neil McMillan

Valeur des vibrations m/is2 | 3.1 3.1 W D( Technical Director

émises a =

Incertitude K = 2 0.31 0.31 -

m's Trend Tool Technology Ltd Contacter la fiche
’ —— PR Unit 6 Odhams Trading Estate technique

Le niveau sonore et/ou de vibrations émis indiqué dans St Albans Road. Watford Trend Tool Technology Ltd
ce feuillet d’informations a été mesuré conformément Herts. WD24 7TYR 3rd Floor. Kilmore House
a une méthode de test normalisée établie dans par les Unite(y'J Kingdom Park Lane, Spencer Dock
normes EN62841 et il peut étre utilisé pour comparer Dublin 1. Ireland
un outil a un autre. Il peut également étre utilisé pour 01/11/21 ’

effectuer une évaluation préliminaire de I’exposition.

(]
'. AVERTISSEMENT: afin de réduire le risque
AVERTISSEMENT: Ic niveau sonore et/ou de blessure, lisez le manuel d’instruction.

de vibrations émis déclaré correspond aux applications
principales de I'outil. Cependant, si I'outil est utilisé
pour des applications différentes, avec des accessoires
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Définitions: consignes de sécurité

Les définitions ci dessous décrivent le niveau de
gravité de chagque mot signalétique. Lisez le manuel de
I'utilisateur et soyez attentif a ces symboles.

A DANGER: indique une situation dangereuse
imminente qui, si elle n’est pas évitée, entrainera des
blessures graves ou mortelles.

A AVERTISSEMENT: indique une situation
dangereuse potentielle qui, si elle n’est pas évitée,
pourrait entrainer des blessures graves ou mortelles.

A ATTENTION: indique une situation
dangereuse potentielle qui, si elle n’est pas évitée,
pourrait entrainer des blessures minimes ou
modérées.

A AVIS: indique une pratique ne posant aucun

risque de dommages corporels, mais qui par contre,

si rien n’est fait pour I'éviter, pourrait poser des risques
de dommages matériels.

A Indique un risque d’électrocution.
& Indique un risque d’incendie.

CLO@WA

CONSIGNES DE SECURITE
GENERALES PROPRES AUX OUTILS
ELECTRIQUES

A AVERTISSEMENT: veuillez lire

tous les avertissements de sécurité, toutes

les instructions, illustrations et spécifications
fournies avec cet outil électrique. Le non respect
des instructions listées ci dessous peut conduire a
des chocs électriques, des incendies et/ou de graves
blessures.

CONSERVER TOUTES CES
DIRECTIVES ET CONSIGNES A TITRE
DE REFERENCE

Le terme « outil électrique » mentionné dans les
avertissements ci aprés se rapporte aux outils alimentés
sur secteur (avec fil) ou par piles (sans fil).

1) Sécurité électrique

a) Maintenez la zone de travail propre et bien
éclairée. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Ne pas utiliser un outil électrique dans un
milieu déflagrant, comme en présence de
liquides, gaz ou poussiéres inflammables. Les
outils électriques peuvent produire des étincelles qui
pourraient enflammer toute émanation ou poussiéere
ambiante.

c) Maintenir a I’écart les enfants, ou toute autre
personne, lors de l'utilisation d’un outil électrique.
Toute distraction pourrait faire perdre la maitrise de
I’appareil.

2) Sécurité - Electricité

a) La fiche électrique de I'outil doit correspondre
a la prise murale. Ne modifier la fiche en aucune
facon. Ne pas utiliser de fiche d’adaptation

avec un outil électrique mis a la terre (masse).
L'utilisation de fiches d’origine et de prises appropriées
réduira tout risque de décharges électriques.

b) Eviter tout contact corporel avec des éléments
mis a la terre comme : tuyaux, radiateurs,
cuisiniéres ou réfrigérateurs. Les risques de
décharges électriques augmentent lorsque le corps est
mis a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou a ’humidité. Tout contact d’un outil électrique
avec un liquide augmente les risques de décharges
électriques.

d) Ne pas utiliser le cordon de facon abusive. Ne
jamais utiliser le cordon pour transporter, tirer ou
débrancher un outil électrique. Protéger le cordon
de toute source de chaleur, de I’huile, et de tout
bord tranchant ou piéce mobile. Les cordons
endommagés ou emmélés augmentent les risques de
décharges électriques.

e) En cas d’utilisation d’un outil électrique a
I’extérieur, utiliser systématiquement une rallonge
concue a cet effet. Cela diminuera tout risque de
décharges électriques.

f) Si on ne peut éviter d’utiliser un outil électrique
en milieu humide, utiliser un circuit protégé par
un dispositif de courant résiduel (RCD). Cela réduira
tout risque de décharges électriques.

3) Sécurité Individuelle

a) Rester systématiquement vigilant et faire
preuve de jugement lorsqu’on utilise un outil
électrique. Ne pas utiliser d’outil électrique en cas
de fatigue ou sous P’'influence de drogues, d’alcool
ou de médicaments. Tout moment d’inattention
pendant I'utilisation d’un outil électrique comporte des
risques de dommages corporels graves.

b) Porter un équipement de protection individuel.
Porter systématiquement un dispositif de
protection oculaire. Le fait de porter un masque anti
poussiéeres, des chaussures antidérapantes, un casque
de sécurité ou un dispositif de protection auditive,
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lorsque la situation le requiert, réduira les risques de
dommages corporels.

c) Prévenir tout démarrage accidentel. S’assurer
que Pinterrupteur est en position d’arrét avant de
brancher 'outil sur le secteur et/ou a la batterie,
ou de le ramasser ou le transporter. Transporter

un outil le doigt sur I'interrupteur ou brancher un outil
électrique alors que I'interrupteur est en position de
marche invite les accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de démarrer
Poutil. Une clé laissée sur une piéce rotative d’un

outil électrique comporte des risques de dommages
corporels.

e) Adopter une position stable. Maintenir les pieds
bien ancrés au sol et conserver son équilibre en
permanence. Cela permettra de mieux maitriser I’outil
électrique en cas de situations imprévues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne porter
aucun vétement ample ou bijou. Maintenir
cheveux, vétements et gants a I’écart des piéces
mobiles, car ils pourraient s’y faire prendre.

g) Lorsqu’un dispositif de connexion a un systéme
de dépoussiérage ou d’élimination est fourni,
s’assurer qu’il est branché et utilisé correctement.
L'utilisation de ces dispositifs peut réduire les risques
engendrés par les poussieres.

h) Ne pensez pas étre a ce point familiarisé

avec l'outil aprés I’avoir utilisé a de nombreuses
reprises, au point de ne plus rester vigilant et
d’en oublier les consignes de sécurité. Toute action
imprudente peut engendrer de graves blessures en une
fraction de seconde.

4) Utilisation et Entretien des Outils Electriques

a) Ne forcez pas sur l'outil électrique. Utilisez
P’outil électrique adapté a votre application. L’outil
électrique correct fera un meilleur travail et de maniére
plus sdre a la vitesse pour laquelle il a été congu.

b) Ne pas utiliser un outil électrique dont
Pinterrupteur est défectueux. Tout appareil dont
I’interrupteur est défectueux est dangereux et doit étre
réparé.

c) Débranchez la prise du secteur et/ou retirez le
bloc batterie, s’il est amovible, de ’outil électrique
avant d’effectuer tout réglage, de changer un
accessoire ou de ranger 'outil électrique. Ces
mesures de sécurité préventives réduisent le risque de
démarrage accidentel de I'outil électrique.

d) Apres utilisation, ranger les outils électriques
hors de portée des enfants et ne permettre

a aucune personne non familiére avec son
fonctionnement (ou sa notice d’instructions) de
Putiliser. Les outils peuvent étre dangereux entre des
mains inexpérimentées.

e) Entretenir les outils électriques. Vérifier les
piéces mobiles pour s’assurer qu’elles sont bien
alignées et tournent librement, qu’elles sont en
bon état et ne sont affectées d’aucune condition
susceptible de nuire au bon fonctionnement de
Poutil. En cas de dommage, faire réparer I'outil
électrique avant toute nouvelle utilisation. De
nombreux accidents sont causés par des outils mal
entretenus.

f) Maintenir tout organe de coupe propre et bien
affaté. Les outils de coupe bien entretenus et aff(tés
sont moins susceptibles de se coincer et sont plus
faciles a controler.

g) Utiliser un outil électrique, ses accessoires,
meéches, etc., conformément aux présentes
directives et suivant la maniére prévue pour
ce type particulier d’outil électrique, en tenant
compte des conditions de travail et de la tache
a effectuer. L'utilisation d’un outil électrique a des
fins autres que celles prévues est potentiellement
dangereuse.

h) Maintenez toutes les poignées et surfaces de
préhension séches, propres et exemptes d’huile
et de graisse. Des poignées et des surfaces de
préhension glissantes ne permettent pas de manipuler
et de contrdler I'outil correctement en cas de situations
inattendues.

5) ) Réparation Faire entretenir les outils
électriques par un réparateur qualifié en
n’utilisant que des piéces de rechange identiques.
Cela permettra de préserver I'intégrité de I'outil
électrique et la sécurité de I'utilisateur.

Consignes de sécurité propres aux
défonceuses

a) Veillez a toujours tenir P’outil électrique par
ses surfaces de préhension isolées car il existe
un risque que la fraise entre en contact avec le
cordon de Poutil. Toucher un fil sous tension peut
mettre les parties métalliques exposées de I'outil
sous tension et provoquer une décharge électrique a
I'utilisateur.

b) Utilisez des pinces ou tout autre moyen
pratique pour fixer et soutenir 'ouvrage sur une
plateforme stable. Tenir I'ouvrage dans votre main ou
contre votre corps le rend instable et peut conduire a
une perte de controle.

c) Veillez a garder les poignées séches et propres,
exemptes d’huile ou de graisse. Cela permet de
mieux maitriser I’outil.

d) Tenez fermement Poutil 8 deux mains afin
de pouvoir résister au couple de démarrage.
Maintenez toujours fermement I’outil quand vous
I'utilisez.
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e) Tenez vos mains a I’écart de la zone de
découpe au dessus et au dessous de la base. Ne
placez jamais, sous aucun prétexte, vos mains
sous I’ouvrage. Maintenez la base de la défonceuse
fermement en contact avec 'ouvrage pendant la
découpe.

f) Ne touchez jamais la fraise immédiatement
apres l'utilisation. Elle peut étre trés chaude.

g) Assurez vous de I’arrét complet du moteur
avant de reposer la défonceuse. Si la fraise tourne
toujours au moment ou I'outil est reposé, cela peut
engendrer des blessures ou des dommages.

h) Assurez vous que la fraise de la défonceuse est
loin de Pouvrage avant de démarrer le moteur. Si
la fraise est en contact avec I'ouvrage au démarrage du
moteur, la défonceuse peut tressauter et provoquer des
dommages ou des blessures.

i) La vitesse autorisée pour la fraise doit étre au
moins équivalente a la vitesse maximum indiquée
sur 'outil électrique. Les fraises qui fonctionnent plus
vite que leur vitesse nominale peuvent rompre et voler
en éclats.

j) Veillez a toujours respecter les
recommandations du fabricant de la fraise pour
la vitesse car certaines fraises nécessitent des
vitesses spécifiques pour fonctionner en toute
sécurité et pour offrir le niveau de performance
prévu. Si vous n’étes pas sUr(e) de la vitesse a adopter
ou si vous rencontrez un probleme quel qu’il soit,
contactez le fabricant de la fraise.

k) n’utilisez pas de fraises d’une largeur
supérieure a 50 mm(2”) a moins que la
défonceuse soit installée sur un plateau pour
défonceuse.

Avec cet outil, n’utilisez pas de fraises de
défonceuse dont le diamétre dépasse 86 mm (3
3/8”).

RISQUES RESIDUELS

A AVERTISSEMENT: nous recommandons
I'utilisation d’un disjoncteur différentiel avec un seuil de
déclenchement de 30mA ou moins.

Malgré I'application de la réglementation de sécurité

applicable et la mise en oeuvre des dispositifs de

sécurité, certains risques résiduels ne peuvent pas étre

évités. A savoir:

* Diminution de I'acuité auditive.

¢ Risques de dommages corporels dus a la projection
de particules.

¢ Risques de brllures provoguées par des accessoires
chauffant pendant leur utilisation.

* Risques de dommages corporels dus a un usage
prolongé.
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CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

A Sécurité électrique

Le moteur électrique a été congu pour fonctionner a une
tension unique. Assurez vous toujours que I'alimentation
électrique correspond a la tension mentionnée sur la
plague signalétique.

D Votre outil Trend Tool Technology Ltd est
doublement isolé conformément aux normes EN62841. ||
n’a donc pas besoin d’étre relié a la terre.

Le modéle T12/T14 (115V) est destiné a étre utilisé
avec un transfo de sécurité répondant aux normes BS
EN61558 et BS 4343. Ne travaillez jamais sans que le
transformateur ne soit en place.

Si le cordon d’alimentation est endommagé, il ne peut
étre remplacé que par Trend Tool Technology Ltd ou I'un
de leurs prestataires de service agréés

Utiliser une rallonge

Si une rallonge est nécessaire, utilisez une rallonge a
trois conducteurs adaptée a la puissance absorbée de
cet outil (consultez les Caractéristiques techniques).
La taille minimum du conducteur doit étre de 1,5 mm?;;
la longueur maximum est de 30 m.

Si vous utilisez un enrouleur de cable, déroulez toujours
le cable completement.

CONTENU DE PEMBALLAGE
L’emballage contient :

1 x défonceuse

1 x Mandrin 1/2” RU et Rep. d’Irlande (12mm EU)

1 x Garde paralléle

2 x Tiges de guidage

1 x Douille de guidage (30 mm)

1 x Clé de 22 mm

1 x Tube pour I’extraction des poussiéres SA

1 x Boitier de commutation amovible (T14 uniquement)
1 x Notice d’utilisation

1 x Poignée de réglage fin en hauteur (T14 seulement)

o Vérifiez que I'outil et ses piéces ou accessoires n’ont
pas été endommagés pendant le transport.

* Prenez le temps de lire intégralement cette notice et de
parfaitement la comprendre avant d’utiliser I'outil.

ETIQUETTES SUR L’APPAREIL

On trouve les diagrammes suivants sur Ioutil:

g
. Lire le manuel d’instructions avant Iutilisation.
Porter un dispositif de protection auditive.
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Porter un dispositif de protection oculaire.

Rayonnement visible. Ne pas exposer a la

lumiére.

Emplacement du code date - (Fig. A)

Le code date (56), qui inclut également I’année de
fabrication, est imprimé sur le corps de I'outil.

Exemple:
2021 XX XX
Année de fabrication

Descriptif - (Fig. A)

A AVERTISSEMENT: ne modfiez jamais
I’outil électrique ni aucune de ses pieces. Il existe sinon
un risque de blessures ou de dommages.

1. Molette de contréle de la vitesse

2. Poignées principales

3. Interrupteur Marche/Arrét a gachette

4. Molette

5. Tige de butée en hauteur

6. Levier de verrouillage de plongée

7. Bouton de libération rapide

8. Bouton de verrouillage de I'arbre

9. Ensemble Mandrin

10. Plaque de base

11. Butée de tourelle multi position

12. Barre de butée de profondeur

13. Clé 22 mm

14. Bague de remise a zéro du réglage rapide
15. Verrouillage du systéme de réglage rapide de la
hauteur

16. Systéme de réglage rapide de la hauteur
17. Pointeur

18. Systéme de réglage de précision

19. Bague de remise a zéro du réglage de
20. Bouton de verrouillage de I'interrupteur

Utilisation prévue

Les défonceuses T12 et T14 ont été congues pour le
travail professionnel intensif du bois, des matériaux a
base de bois et des plastiques.

Ces défonceuses ont été congues pour le fagonnage de
rainures, de bordures, de profilés et de fentes ainsi que
la copie de fagonnage.

NE L'UTILISEZ PAS dans des environnements humides
ou en présence de liquides ou de gaz inflammables.

les modeéles T12 et T14 sont des outils électriques
professionnels.

Le modeéle T14 a été congu pour pouvoir étre installé
sur un plateau de défonceuse. La défonceuse ne

peut étre installée que sur des plateaux qui répondent
aux prescriptions légales concernant les plateaux de
défonceuses.

NE LAISSEZ PAS les enfants toucher I'outil. Les
utilisateurs inexpérimentés doivent étre supervisés
quand ils utilisent cet outil.

¢ Jeunes enfants et personnes infirmes. Cet
appareil n’est pas destiné a étre utilisé par de jeunes
enfants ou des personnes infirmes sans surveillance.

* Ce produit n’est pas destiné a étre utilisé par des
personnes (y compris les enfants) aux capacités
physiques, sensorielles ou intellectuelles réduites ou
qui manquent d’expérience, de connaissances ou
d’aptitudes, a moins qu’elles ne soient surveillées par
une personne responsable de leur sécurité. Ne laissez
jamais les enfants seuls avec ce produit.

A ATTENTION: avant d'utiliser n’importe

quelle commande, veillez a lire la section qui suit.

Levier de verrouillage de plongée

- (Fig. B)

Le levier de verrouillage de plongée (6) vous permet de
faire arréter 'outil de travail a une hauteur donnée.

1. Enfoncez le levier de verrouillage de plongée (6)
jusqu’a entendre le “clic” lorsque vous souhaitez
abaisser 'embout de la défonceuse dans I'ouvrage.

2. Vous pouvez abaisser la machine jusqu’a ce qu’elle ait
atteint la butée prédéfinie.

3. Pour verrouiller I'outil en place sur son parcours
vertical, enfoncez le bouton de libération rapide (7).

Mandrins - (Fig. C)

A AVERTISSEMENT: risque de projections.
Veillez a n’utiliser que des outils dont la tige correspond
au mandrin installé. Des outils avec une tige plus petite
ne pourraient pas étre correctement retenus et ils
pourraient se desserrer.

A ATTENTION: ne serrez jamais le mandrin
sans y avoir d’abord installé un outil de travail. Le

fait de serrer un mandrin vide, méme a la main, peut
endommager le mandrin.

La défonceuse est livrée avec un mandrin.
® 12 mm: Europe
e 1/2”: Grande Bretagne

1. Pour remplacer le mandrin (35) , dévissez I'ensemble
Mandrin (9) .

2. Retirez I'ancien mandrin hors de I’écrou du mandrin
d’un mouvement sec (45) et insérez le nouveau mandrin
(35) .

-39-



trend

tool technology

FR -T12/T14

3. Poussez fermement pour que le nouveau mandrin
s’enclenche derriére le ressort de retenue dans I'écrou
du mandrin.

Butée de tourelle multi position
- (Fig. E)

A AVERTISSEMENT: veillez a ne jamais
modifier la butée de la tourelle quand la défonceuse est
en marche. Vos mains seraient sinon trop prés de la téte
de la fraise.

La butée de la tourelle (11) permet de limiter la distance
a laquelle I'outil peut plonger. Elle est composée de trois
vis de différentes longueurs qui permettent de définir la
profondeur de coupe en limitant la course de la barre de
butée de profondeur (12) .

1. La profondeur de travail peut étre définie en
choisissant la vis de la longueur correspondante sur la
tourelle.

2. La tourelle tourne et elle est présente des butées de
détente qui permettent de correctement aligner les vis.

3. C’est I'interaction entre la barre de butée de
profondeur et la butée de la tourelle qui détermine la
profondeur de travail.

4. Si aucune des vis fournies ne correspond a la hauteur
voulue, chacune d’entre elles peut étre réglée en
desserrant I’écrou a six pans du bas et en tournant la
vis dans un sens ou dans |'autre pour qu’elle atteigne

la bonne taille. Apres avoir réglé cette vis, veillez a bien
resserrer I’écrou a six pans du bas a I'aide de la clé de 8
mm (55) .

5. Consultez la section Régler la profondeur de travail
pour savoir comment utiliser la butée de la tourelle
concretement.

Tige de butée en hauteur et molette
de butée en hauteur - (Fig. G)

La tige de butée en hauteur (5) et la molette (4)
permettent de limiter la hauteur a laquelle la machine
peut remonter sur les rails. Le systéeme peut étre réglé
du plus bas niveau, la ou la machine ne peut pas du
tout étre relevée, peu importe la position du levier de
débrayage de la défonceuse, au niveau le plus haut, la
ou le bas du mandrin atteint 80 mm (3 5/32”) au dessus
de 'ouvrage.

REMARQUE: Il est plus facile de déplacer la molette de
butée en hauteur vers le HAUT si le levier de libération
de la plongée est verrouillé et il est plus facile de
déplacer la molette vers le bas si la machine est d’abord
abaissée en relachant puis en resserrant le levier de
libération de la plongée.
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MONTAGE ET REGLAGES

A AVERTISSEMENT: pour réduire tout
risque de dommages corporels graves, arréter et
débrancher PPoutil avant tout réglage ou avant de
retirer ou installer toute piéce ou tout accessoire.
Tout démarrage accidentel pourrait causer des
dommages corporels.

Installer et retirer une fraise
- (Fig. C, F)

A AVERTISSEMENT: ne serrez jamais le

mandrin sans qu’un outil de travail y soit installé.

A AVERTISSEMENT: \eillez & toujours
utiliser des outils de travail dont les tiges correspondent
au diamétre du mandrin.

A AVERTISSEMENT: n'utilisez pas de
fraises d’une largeur supérieure & 50 mm(2”) a moins
que la défonceuse soit installée sur un plateau pour
défonceuse.

A ATTENTION: soyez vigilant en retirant les

fraises pour ne pas vous couper.

Installer une fraise

1. Insérez au moins les trois quarts de la tige de la fraise
dans I’ensemble Mandrin (9) .

2. Enfoncez le bouton de verrouillage de I'arbre (8) vers
I’avant jusqu’a ce que I'arbre de la défonceuse soit bien
verrouillé.

REMARQUE: Il se peut que vous ayez a tourner
légérement I'arbre pour qu’il soit bien engagé.

3. Tournez I'’écrou du mandrin (45) dans le sens inverse
des aiguilles d’une montre a 'aide de la clé de 22 mm
fournie (13) pour serrer.

Retirer une fraise

1. Enfoncez le bouton de verrouillage de I'arbre (8) vers
I’avant jusqu’a ce que I'arbre de la défonceuse soit bien
verrouillé.

2. Tournez I'’écrou du mandrin (9) dans le sens des
aiguilles d’une montre a I'aide de la clé de 22 mm fournie
(13) pour desserrer.

3. Continuez a tourner la clé jusqu’a ce que I’écrou du
mandrin soit serré avant de desserrer de nouveau. |l
s’agit d’'un mécanisme a sécurité intégrée qui permet de
libérer le mandrin.

4. La fraise doit alors pouvoir étre glissée hors du
mandrin.
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REMARQUE: Chaque fois que vous avez fini d’utiliser
une fraise, retirez la et rangez la dans un endroit s(r.

Systéme de réglage de précision de
la hauteur - (Fig. A, D, E)

A ATTENTION: veillez a ce que le levier de
verrouillage de plongée soit déverrouillé. N’utilisez jamais
trop de force pour faire tourner le mécanisme de réglage
de précision de la hauteur.

A ATTENTION: ne retirez pas la vis ou les

écrous a six pans.

Le systéme de réglage de précision de la hauteur
peut servir en mode Portatif ou si la défonceuse est
maintenue a l'intérieur d’un plateau.

Régler la profondeur de coupe
- (Fig. A, D, E)

Votre défonceuse est équipée d’un systéeme de réglage
de précision de la profondeur qui inclut une bague de
remise a zéro pour le systéme de réglage rapide et une
bague de remise a zéro pour le systéme de réglage de
précision.

Réglage rapide a ’aide de I’échelle
de graduation avec bague de remise
a zéro

1. Desserrez le systeme de réglage rapide de la hauteur
de la butée de profondeur (15).

2. Déverrovillez le limiteur de plongée en abaissant le
levier de libération (6).

3. Abaissez le chariot de la défonceuse jusqu’a ce que la
fraise entre en contact avec I'ouvrage.

4. Appuyez sur le bouton de verrouillage rapide (7).

5. Réglez le systéme de réglage rapide de la hauteur
(16) sur zéro et ramenez la bague de remise a zéro du
réglage de précision (19) sur zéro. La barre de butée en
profondeur (12) doit toucher la butée de la tourelle (11).

6. Réglez la profondeur de coupe a I'aide du systéme de
réglage rapide (16) et de la graduation correspondante.
La profondeur de coupe est indiquée par le pointeur
(17).

7. Serrez le systeme de réglage rapide de la hauteur
(15).

Réglage de précision

Si vous n’utilisez pas de gabarit pour la profondeur ou

si vous devez corriger la profondeur de coupe, il est
conseillé d’utiliser le systeme de réglage de précision de
la hauteur (18).
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1. Réglez la profondeur de coupe, comme décrit dans la
section Régler la profondeur de coupe.

2. Placez le systéeme de réglage de précision de la
hauteur sur zéro a I'aide de la bague de remise a zéro
pour le réglage de précision (19).

3. Tournez le systéme de réglage de précision de la
hauteur (18) jusqu’a la position voulue : un tour équivaut
environ a 1 mm et 1 repére a 0,1 mm.

Pose de la bague guide de gabarit et
de la plaque intérieure - (Fig.H)

Les défonceuses ont un systeme d’alignement intégré
exclusif pour la bague guide de gabarit. Ce systeme
permet d’assurer une concentricité parfaite de la bague
guide avec la fraise de la défonceuse pour un travail
précis.

1. Retournez la défonceuse.

2. Posez la plague intérieure (68) dans le logement

de la plague de socle de la défonceuse (10). Pour le
modeéle T12 les bagues de la plague intérieure doivent
étre orientées vers le moteur de la défonceuse. Pour le
modeéle T14 le cété en relief de la plaque intérieure doit
étre a 'opposé du socle de la défonceuse. Posez sans
les serrer les deux vis @ métaux a téte bombée (59) a
travers la plaque intérieure et dans les trous taraudés
NE SERREZ PAS LES VIS.

3. Posez la bague guide (24) pour gabarit de 30mm sur
la plaque intérieure (58). Posez la bague guide avec les
deux vis a métaux a téte fraisée M5 (25). Serrez ces vis.

4. La goupille d’alignement (60) est épaulée pour
les dimensions de mandrin (9) 12mm et ¥2". (Pour
le mandrin de 2" il suffit de pousser la goupille
d’alignement pour I’enfoncer un peu plus dans le
mandrin de 2”).

5. Posez une goupille d’alignement (60) dans le mandrin
de 2" (9) (ou 12mm selon la dimension utilisée) dans la
défonceuse, serrez légerement I’écrou de mandrin pour
maintenir la goupille d’alignement (60).

6. Libérez le levier de plongée et appuyez doucement sur
le socle jusqu’a faire dépasser la goupille d’alignement
(60) a travers la bague guide de 30mm (24).

7. Une fois alignées, serrez les vis a métaux a téte
bombée (59) avec un tournevis plat.

Installez le guide paralléle - (Fig. I, J)

1. Installez la tige de guide (26) sur la base de la toupie
(10).

2. Faites glisser le guide paralléle (27) sur les tiges.

3. Serrez les boulons papillon (28) temporairement.
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Ajustez le guide paralléle
- (Fig. A, 1, J)
1. Tracez une ligne de coupe sur le matériau.

2. Baissez le chariot de la toupie jusqu’a ce que le
couteau entre en contact avec la piece de travail.

3. Poussez le bouton de déblocage rapide (7) et limitez
le retour de chariot a I'aide de la molette (4).

4. Positionnez la toupie sur la ligne de coupe.

5. Faites glisser le guide paralléle (27) contre la piéce de
travail et serrez les boulons papillon (28).

6. Ajustez le guide paralléle a I'aide du bouton de réglage
fin (29). Le bord de coupe extérieur du couteau coincide
avec la lame de coupe.

7. Au besoin, desserrez les vis (30) et ajustez les bandes
(31) pour obtenir la longueur de guide voulue.

Extraction des poussiéres

- (Fig. A, K, P)

Certaines poussiéres comme celles des revétements au
plomb ou de certains types de bois peuvent étre nocives
pour la santé. Inhaler les poussieres peut occasionner
des réactions allergiques et/ou des problémes
respiratoires aux utilisateurs, comme aux personnes a
proximité.

Certaines poussieres, comme celles du chéne ou du
hétre, sont considérées comme étant cancérogénes et
notamment lorsqu’elles sont associées a des additifs
pour le traitement du bois.

Veillez a respecter la réglementation en vigueur dans
votre pays, concernant les matieres sur lesquelles vous
travaillez.

L’aspirateur doit étre adapté en fonction des matiéres sur
lesquelles vous travaillez.

Pour aspirer les poussiéres particulierement nocives
pour la santé ou cancérogénes, utilisez un aspirateur de
classe M.

Raccorder ’adaptateur pour
Pextraction des poussiéres - (Fig. K)

L’adaptateur pour I’extraction des poussiéres est
composé d’une partie principale (32), d’'un cache (33),
d’un adaptateur de tuyau (34) , d’une vis pour le tuyau
d’aspiration (37) , de deux vis pour la base (52) et de
deux écrous (36) .

1. Glissez le cache (33) sur la partie principale (32)
jusgu’a ce qu’il s’enclenche en place.

2. Positionnez la partie principale (32) sur la base et fixez
la a I'aide des deux vis (62) et des deux écrous (36).

3. Retirez la vis (37) en haut de la défonceuse et
utilisez la pour fixer 'adaptateur de tuyau (34) sur la
défonceuse.

Raccorder le tuyau d’extraction des
poussiéres - (Fig. P)

A AVERTISSEMENT: risque d’inhalation

de la poussiere. Afin de réduire le risque de blessures,
veillez a TOUJOURS porter un masque anti poussiere
homologué.

Votre outil est livré avec un adaptateur de tuyau pour
I’extraction des poussiéres (34).

La plupart des tuyaux d’extracteurs s’adaptent
directement sur le raccord pour I'extraction des
poussieres.

REMARQUE: Quand vous utilisez un systéme
d’extraction des poussiéres, veillez a ce que I'extracteur
soit hors de votre chemin et bien sécurisé pour gu’il ne
bascule pas et gqu’il n’interfére pas avec la défonceuse
ou 'ouvrage. Le tuyau de I'extracteur et le cordon
d’alimentation doivent également étre positionnés de
sorte gu’ils n’interférent pas avec la défonceuse ou
I’ouvrage. Si I'extracteu ou son tuyau ne peuvent pas
étre correctement positionnés, retirez les.

FONCTIONNEMENT

CLOAA

Instructions pour Putilisation

A AVERTISSEMENT: respectez toujours les

consignes de sécurité et la réglementation applicable.

A AVERTISSEMENT: pour réduire tout
risque de dommages corporels graves, arréter et
débrancher I’outil avant tout réglage ou avant de
retirer ou installer toute piéce ou tout accessoire.
Tout démarrage accidentel pourrait causer des
dommages corporels

Position correcte des mains - (Fig. O)

A AVERTISSEMENT: afin de réduire le
risque de blessure corporelle grave, utilisez TOUJOURS
la position des mains appropriée comme illustré.

A AVERTISSEMENT: afin de réduire le
risque de blessure grave, tenez TOUJOURS fermement
I’outil en prévision d’une réaction soudaine.

Une position des mains appropriée nécessite les deux
main sur les poignées (2).
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Utiliser la défonceuse - (Fig. A, L)

A ATTENTION: allumez la défonceuse avant

de plonger la fraise dans I'ouvrage.

A ATTENTION:

* Une découpe trop appuyée peut surcharger le moteur
ou compliquer la maitrise de I'outil, la profondeur de
coupe ne doit pas dépasser 15 mm (19/32”) par passe
pour le fagonnage de rainures avec un embout de 8
mm (5/16”) de diametre.

e Pour la découpe de rainures avec un embout de 20
mm (25/32”) de diametre, la profondeur de coupe ne
doit pas dépasser 5 mm (3/16”) par passe.

e Pour des rainures trés profondes, effectuez deux
ou trois passes avec des réglages de profondeur
progressivement plus importants.

A ATTENTION: Aprés de longues périodes de
travail a faible vitesse, laissez la machine refroidir en la
laissant tourner trois minutes a vide, au régime minimum.

Toutes les taches de détourage les plus courantes
peuvent étre réalisées a I'aide de la défonceuse pour
coupes plongeantes sur tous les types de bois et de
plastiques :

* Encoches
® Rainures

* Niches

e Nervures

o Profilés

Afin de ne pas surcharger I'outil en utilisant un mauvais
réglage de la vitesse, respetez les recommandations qui
suivent:

MATIERE | DIAMETRE DE LA FRAISE
10-30mm | 30-50 mm | 50 - 86" mm
REGLAGE DE LA VITESSE

Bois dur 7-5 6-2 5-2

Bois tendre | 7 -6 7-5 5-2

Aggloméré | 7 -6 7-4 n/a

revétu

Plastique 7-5 7-4 n/a

* n’utilisez pas de fraises d’une largeur supérieure a 50
mm(2”) a moins que la défonceuse soit installée sur un
plateau pour défonceuse.

REMARQUE: Veillez a n’utilisez que des fraises en
carbure sur les panneaux avec stratifié en plastique. Les
stratifiés durs émoussent rapidement les fraises en acier.
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REMARQUE: Pour un meilleur coulissage en plongée,
supprimez régulierement les colonnes des poussiéres
et des débris. Si le coulissage en plongée n’est pas
suffisamment fluide, lubrifiez les colonnes a I'aide d’un
lubrifiant sec au téflon.

1. Aprés avoir réglé la profondeur de coupe comme
décrit, placez la défonceuse de sorte que I’embout
se retrouve directement au dessus de I'endroit ou la
découpe aura lieu.

2. Avec la défonceuse en marche, abaissez
progressivement la machine dans 'ouvrage.
NE BLOQUEZ PASLADEFONCEUSE
ENPOSITIONBASSE.

3. Des que I'outil atteint la profondeur définie, enfoncez
le bouton de libération rapide (7) pour le verrouiller.

4. Une fois le détourage terminé, enfoncez le levier de
verrouillage de plongée (6) pour déverrouiller et laissez
le ressort faire ressortir la défonceuse de I'ouvrage
directement.

5. Faites toujours avancer la défonceuse dans le sens
opposé au sens de rotation de la fraise. Consultez la
Fig. L.

Bouton Marche/Arrét de la gachette
- (Fig. A)

A AVERTISSEMENT: afin de réduire

le risque de blessure corporelle, éteignez et
débranchez le de la source d’alimentation avant
d’effectuer tout ajustement ou de retirer/installer
des piéces ou des accessoires. Un démarrage
accidentel peut causer des blessures.

1. Pour mettre 'appareil en marche, appuyez sur le
bouton marche/arrét de la gachette (3) . Continuez a
appuyez sur la gachette ou sur le bouton de blocage
(20) pour un fonctionnement en continu.

2. Eteignez I'appareil:

a. Si la gachette de blocage est engagée, relachez le
bouton de blocage en appuyant sur la gachette et en la
relachant.

b. Si le bouton de blocage n’est pas engagé, relachez
compléetement la gachette.

A AVERTISSEMENT: si la commande de
la vitesse ne fonctionne plus ou fonctionne de fagon
intermittente, cessez immédiatement d’utiliser I’outil.
Retournez le dans une usine Trend Tool Technology Ltd
ou un centre d’assistance agréé pour le faire réparer.

AVIS: |a défonceuse est équipée d’un systeme
électronique qui permet de surveiller et conserver la
vitesse de 'outil pendant la découpe. Pendant les
opérations a petite et moyenne vitesses, la commande
de la vitesse empéche la chute du régime du moteur.
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Si vous percevez un changement dans la vitesse et
que vous continuez a solliciter le moteur, vous pouvez
endommager le moteur en le faisant surchauffer.
Réduisez la profondeur de la coupe et/ou ralentissez la
cadence pour ne pas endommager I’outil.

Consultez la section Tableau de sélection de la
vitesse pour choisir la vitesse de la défonceuse.
Tournez la molette variateur de vitesse (1) pour controler
la vitesse de la défonceuse. La vitesse peut étre réglée
de 9000 a 22000 tr/min grace a la molette variateur de
vitesse (1).

1. Tournez le variateur de vitesse dans la position
désirée. La molette est numérotée de 1 a 7, ce qui
correspond aux vitesses 9000 tr/min a 22000 tr/min de
la défonceuse.

2. Utilisez les niveaux de réglage plus petits pour les
fraises de grand diametre et les niveaux de réglage plus
grands pour les fraises de plus petit diametre.

3. Le bon réglage dépend également de la densité de la
matiere travaillée, de la profondeur de découpe et de la
vitesse d’avancement de la défonceuse.

REMARQUE : Toute perte notable de régime moteur
indique que le moteur est en surcharge.

TABLEAU DE CHOIX DE VITESSE

REGLAGE DE LA RPM APPROXIMATIFS
MOLETTE

1 9000

2 11000

3 13000

4 15000

5 18000

6 20000

7 22000

Les vitesses indiquées dans ce tableau sont
approximatives et elles ne sont qu’indicatives. Il se peut
que votre défonceuse ne produise pas exactement la
vitesse mentionnée pour un réglage de la molette donné.

A AVERTISSEMENT: veillez a toujours
respecter les recommandations du fabricant de la fraise
utilisée pour la vitesse car certaines fraises nécessitent
des vitesses spécifiques pour fonctionner en toute
sécurité et pour offrir le niveau de performance prévu.

Si vous n’étes pas sir(e) de la vitesse a adopter ou si
vous rencontrez un probléme quel gu’il soit, contactez le
fabricant de la fraise.
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Eclairage de travail a LED - (Fig. F)

A ATTENTION: Ne regardez pas

directement la lumiére. De graves lésions oculaires
pourraient en résulter.

Deux lampes de travail a LED (57) se trouvent pres de
I’ensemble Mandrin (9) .

1. L’éclairage de travail (57) reste allumé lorsque la
défonceuse est branchée sur le secteur.

2. Pour éteindre I'éclairage de travail, il faut que la
défonceuse soit débranchée du secteur.

REMARQUE: L'éclairage de travail sert a éclairer la
surface de travail immédiate et il ne doit pas étre utilisé
comme lampe torche.

Régler le systéeme de verrouillage de
plongée - (Fig. B)

La plongée est automatiquement verrouillée
completement pour toutes les découpes. Pour les
opérations de coupe lourde, veillez a pousser le

levier vers le corps de I'outil. La position du levier de
verrouillage de plongée (6) est réglée en usine pour que
le levier ne touche pas le bloc moteur. Si le levier de
verrouillage de plongée se met a heurter le corps de la
machine quand le levier de libération rapide est enfoncé,
il vous faut rerégler la position du levier de verrouillage
comme suit :

1. Enfoncez le bouton de libération rapide (7). Le
levier de verrouillage de plongée se déverrouille
automatiquement.

2. A I'aide d’un tournevis Torx 20 (39) , desserrez la vis a
épaulement (54) sur le levier de verrouillage de plongée
(6) de six tours, dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre. Ne la retirez pas complétement.

3. Soulevez le levier de verrouillage de plongée, tournez
le et repositionnez le sur la position 2 (a onze heures).

4. Resserrez la vis a épaulement.

5. Si apres le réglage sur la position 2, le coulissement
ne convient pas, répétez les étapes 1 a 3 et
repositionnez le levier sur la position 1. Resserrez la vis
a épaulement.

Moulure en bois naturel

A AVERTISSEMENT: bloquez toujours le

levier de blocage de la lame d’entaille lorsque vous
utilisez la toupie.

Pour la moulure de bordures en bois naturel,
commencez toujours par le grain d’extrémité, suivi du
grain long. Cela assure qu’une éventuelle rupture puisse
étre éliminée lorsque le grain long est utilisé.
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Régler la profondeur de travail
- (Fig. D, E)
1. Positionnez la défonceuse avec la fraise sur I'ouvrage.

2. Réglez la butée de la tourelle multi position (11)
comme voulu.

3. Desserrez le bouton de réglage rapide (15) qui fixe la
butée de profondeur (12) .

4. Enfoncez le levier de verrouillage de plongée (6) pour
commencer le détourage.

5. Abaissez doucement la défonceuse jusqu’a ce que la
fraise touche I'ouvrage et fixez I’ensemble en poussant
le bouton de libération rapide (7) .

6. Tournez le systéeme de réglage rapide de la hauteur
(16) jusqu’a ce que la barre de butée en profondeur (12)
touche la butée de la tourelle multi position (13). Fixez le
tout en place en serrant le systéme de réglage rapide de
la hauteur (15) .

7. Si la profondeur de coupe doit étre de nouveau réglée,
il est recommandé d’utiliser le systéme de réglage rapide
de la profondeur (16) pour les réglages courants ou le
systéme de réglage de précision de la hauteur pour des
réglages plus précis.

8. Régler la profondeur de coupe a I'aide du systéeme de
réglage de précision de la hauteur (18) .

REMARQUE: Untour du systéme de réglage de
précision de la hauteur (18) correspond a 1 mm (3/64”),
un tour du systéme de réglage rapide (15) correspond a
40 mm (1 1/27)

9. Mesurer la profondeur de coupe a I'aide de la bague
de remise a zéro rapide (14) et de la bague de remise a
zéro de p