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WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPEAYNPEXAEHUE

MpounTalite BCe MpaBuUNa M MHCTPYKUMM MO TexHWKe GesonacHocTn. HecobrniofeHne 3TUX NMpaBUnM U MHCTPYKLUMA MO TEXHUKE
6e30MacHOCT MOXET MPUBECTU K MOPAXEHUI0 NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOpaHWio W/Mnn [pyruM cepbesHbiM TpaBmam. CoxpaHuTte Bce
npaBvna n MHCTPYKLWMN N0 TeXHUKe Ge3onacHocTH ANs AanbHeHILero UCNONb3oBaHUA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru iflub cigzkich zranien. Zachowa¢ wszystkie przepisy bezpieczernistwa i wskazoéwki na przysztosé.
UPOZORNEN(

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpenostnich upozornéni a pokyni mulze zpUsobit zésah
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.
OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. Neupostevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.
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D - EG Konformitétserklarung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine K65 18M bl den angefiihren EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die
gelisteten Normen angewendet. Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine K65 18M bl complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and
construction. Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine K65 18M bl est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour I'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina K85 18M bl & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione
sono state applicale le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica; Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine K65 18M bl aan de vermelde EU-richtlijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde
normen toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina K65 18M bl cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
constructivo como de los procesos de fabricacién. Apoderado legal para la compilacion de la documentacién técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettd kone K65 18M bl vastaa mainitiujen EU-direkfiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu
luettelossa ilmoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Viintygar hdrmed att maskinen K65 18M bl uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvandes vid konstruktion och tillverkning.
Befullméaktigad fér sammanstéllningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklaering
Vi attesterer hermed, at maskinen K65 18M bl opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget fil at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptudpmkar cootBercTeua EC
Hactoswum noaTeepxaaem, 4o mawuHa K65 18M bl oteevaer TpeGosaHuaM ykasakHbIX AMpekTve EC. Mpi NPOEKTUPOBAHWN W M3rOTOBNEHMN
NPUMEHANUCH NEPEYMCNEHHbIE HOPMbI. YNONHOMOYEHHBI MPEACTABMTEN, N0 COGTABAIEHMIO TEXHUYECKOMH AoKyMeHTaumu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna K65 18M bl speinia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia
zastosowano przedstawicne normy. Peinomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, Ze stroj K85 18M bl splfiuje pokyny uvedenjch smérnic EU. Pfi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych pedkladi zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
§ tem izjavijamo, da stroj K65 18M bl ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukeij in izdelavi so uporablieni nadteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je poobladgeno podjetie: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-2-5, EN 55011, EN 12100,
2014/30/EU EN 847-1

2011/65/EU

K65 18M bl Art-Nr.: 91B701, 91B702, 91B721, 91B725
Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 30.08.2019

S/
Dipl.-Ing, Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEQ Leitung Entwicklung und Konstruktion



D - EG Konformitatserklarung
Wir bescheinigen hiermil, dass die Maschine KSS60 18M bl den angefiihrien EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die
gelisteten Normen angewendet. Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine KSS80 18M bl complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and
construction. Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine KSS60 18M bl est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de Ja construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour I'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina KSSE0 18M bl & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione
sono state applicate le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine KSS60 18M bl aan de vermelde EU-richtijnen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde
normen toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracién de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina KSS60 18M bl cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
construclivo como de los procesos de fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacién técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettd kone KSS60 18M bl vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu
luettelossa iimoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkils: Mafell AG

§ - EG Konformitetsférklaring
Viintygar hérmed att maskinen KSS60 18M bl uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvindes vid konstruklion och tillverkning.
Befullmaktigad fér sammanstaliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklzring
Viattesterer hermed, at maskinen KSS60 18M bl opfylder de angivede EU-direktiver. Konstruktion og bygning er udfart iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale; Mafell AG

RUS - Ceprucbukar cooteerctemns EC

HacTosumm noaTeepiae, 4To MawwHa KSSB0 18M bl oteeuaet TpeBoBaHmuaM ykasaHHsIX AupekTia EC. [Mpy1 NPoEKTUPOBAHMK W M3rOTOBNEHUM
NPUMEHANKCH NEPEUMCTIEHHBIE HOPMBbI. YNONHOMOYEHHBIA NPEACTABUTENb MO COCTABNEHUIO TEXHUYECKOR nokymeHTayuu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna KSSB0 18M bl speinia wymagania wyszczegéinionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukeji urzadzenia
zastosowano przedstawione normy. Peinomacnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, Ze stroj KSS60 18M bl spifiuje pokyny uvedenjch smémic EU. Pii planovani a sestavent byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podklad(i zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj KSS80 18M bl ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacile je poobla3éeno podjetie: Mafell AG

2006/42(EG EN 62841-1, EN 62841-2-5, EN 55011, EN 12100,
2014/30/EU EN 847-1

2011/65/EU

KSS60 18M bl Art-Nr.: 918801, 91B802, 918821, 91B825

Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 30.08.2019

/" Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstand$vorsitzender / CEQ Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche Informationen.

2 Erzeugnisangaben
K 65 18M bl: Art.-Nr. 91B701, 91B702, 91B721, 91B725

KSS60 18M bl: Art.-Nr. 91B801, 91B802, 91B821, 91B825

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

g

KD

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemafR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.

Schiitzen Sie den Akku vor Hitze, ibermaRiger Sonneneinstrahlung, Feuer, Frost,
Wasser und Feuchtigkeit.

Akkupacks vor Nasse schiitzen!

Akkupacks vor Feuer schiitzen!
Es besteht Explosionsgefahr!



2.3 Technische Daten
K 65 18M bl

Nennspannung
Séageblattdrehzahl im Leerlauf
Schnitttiefe 0° /30° /45°
Séageaggregat schwenkbar
Sageblattdurchmesser max./min.
Sageblatt-Grundkdrperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung
Durchmesser Absaugstutzen
Gewicht mit Akku (ohne Parallelanschlag)
Abmessungen (B x L x H)

KSS60 18M bl

Nennspannung

Séageblattdrehzahl im Leerlauf

Schnitttiefe 0° /30° /45°

Séageaggregat schwenkbar
Sageblattdurchmesser max./min.
Ségeblatt-Grundkorperdicke
Werkzeug-Schnittbreite
Ségeblattaufnahmebohrung

Durchmesser Absaugstutzen

Gewicht mit Akku (ohne Parallelanschlag)
Abmessungen (B x L x H)

als Kapp-Sagesystem

Schnitttiefe 0° /30° /45°

Schnittlange bei 12/49,5 mm Werkstiickdicke
Gewicht mit Flihrungseinrichtung und Akku

Abmessungen einschl. Fiihrungseinrichtung (BxLxH)

2.4 Emissionen

Cordless Allicance System (=CAS) ist ein herstelllibergreifendes Akku-System.
Weitere Informationen erhalten Sie unter www.cordless-alliance-system.com

18V =

4450 min-!
66/62/53 mm
0°-45°
185/172 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35mm

4,4kg

246 x 339 x 267 mm

18V =

4450 min-!
66/62/53 mm
0°-45°
185/172 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35mm

4,4kg

246 x 339 x 267 mm

60/56 /47 mm
470/400 mm

5,8 kg

260 x 769 x 277 mm

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverl&ssig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmallnahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. Auferdem kann der zuldssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefdhrdung und des Risikos zu erméglichen.



241  Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lea=89dB (A)
Unsicherheit Kra=3dB (A)
Schallleistungspegel Lwa = 100 dB (A)
Unsicherheit Kwa =3 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmafig mitgelieferten Sageblatt durchgefiihrt.

2.4.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist kleiner als 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Handkreissage K 65 18M bl komplett mit:

1 hartmetallbestticktes Kreissageblatt @ 185 mm, 16 Z&hne
1 Spaltkeil (Dicke 1,5 mm)

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

1 Transportkasten

1 Parallelanschlag

1 Spénebeutel

1 Ladegerat APS 18M bei Art.Nr. 91B701, 91B721, 91B725
2 Akku 18 M 99 LiHD bei Art.Nr. 91B701, 91B721, 91B725

Kapp-Sagesystem KSS60 18M bl komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 185 mm, 32 Z&hne
1 Spaltkeil (Dicke 1,5 mm)

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

1 Transportkasten

1 Parallelanschlag

1 Spénebeutel

1 Ladegerat APS 18M bei Art.Nr. 91B801, 91B821, 91B825
2 Akku 18 M 99 LiHD bei Art.Nr. 91B801, 91B821, 91B825



2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Obere feste Schutzhaube

- Untere bewegliche Schutzhaube
- GroRe Grundplatte

- Handgriffe

- Spaltkeil

- Schalteinrichtung und Bremse

- Absaugstutzen

2.7 BestimmungsgeméRe Verwendung

Die K65 18M bl / KSS60 18M bl ist ausschlieflich
zum Léngs- und Querschneiden von Massivholz
geeignet.

Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten
und MDF-Platten koénnen ebenfalls verarbeitet
werden. Verwenden Sie nur die von Mafell
zugelassenen Sdageblatter nach EN 847-1 in dem
angegebenen g-Bereich.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulassig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaR zu verwenden
halten Sie die von MAFELL vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen ein.

Nur Sé&geblatter mit einer Drehzahl-Kennzeichnung
verwenden, die der auf dem Elektrowerkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder hoher ist.

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und Zubehor.

Mit CAS gekennzeichnete Akkupacks sind zu 100%
kompatibel mit CAS-Geraten (Cordless Alliance
System).

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken, welche
zu gesundheitlichen Folgen fiihren
kénnen.

- Berilhren des Sé&geblattes im Bereich der
Anfahréffnung unterhalb der Grundplatte.

- Berlihren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils des Sé&geblattes beim
Schneiden.

- Berithren sich drehender Teile von der Seite:
Séageblatt, Spannflansch und Flansch-Schraube.

- Rickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstuck.

- Bruch und Herausschleudern des Ségeblattes
oder von Teilen des Sageblattes.

- Versehentliches Einschalten bei nicht gezogenem
Akku.

- Beeintrachtigung des Gehdrs  bei
andauernden Arbeiten ohne Gehérschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

l&nger

3 Sicherheitshinweise
Gefahr
Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Aligemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen

Arbeitsgang vorgeschriebenen
Schutzvorrichtungen und &ndern Sie an der
Maschine  nichts, was die  Sicherheit

beeintréchtigen kénnte.



Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkdrper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, sagen.

Schiitzen Sie die Maschine und die Akkus vor
Nasse!

Werfen Sie die Akkus nicht ins Feuer!

Verwenden Sie keine defekten oder deformierten
Akkus!

Offnen Sie nicht die Akkus!

Beriihren Sie nicht die Kontakte der Akkus oder
schlieBen Sie diese nicht kurz!

Aus defekten Li-lon-Akkus kann eine leicht saure,
brennbare Flussigkeit austreten! Falls
Akkuflissigkeit austritt und mit der Haut in
Beriihrung kommt, spilen Sie sofort mit reichlich
Wasser. Falls Akkuflissigkeit in lhre Augen
gelangt, waschen Sie sie mit sauberem Wasser
aus und begeben Sie sich unverziglich in arztliche
Behandlung!

Entnehmen Sie die Akkus aus der Maschine,
bevor Sie irgendeine Einstellung, Umristung,
Wartung oder Reinigung vornehmen.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkus ausgeschaltet ist.

Falls die Maschine unbeaufsichtigt abgelegt,
transportiert oder gelagert wird, entnehmen Sie
den Akku aus der Maschine.

Nicht verwendet werden diirfen:

Rissige Sageblatter und solche, die ihre Form
verandert haben.

Sageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS-Sageblatter).

Stumpfe Ségeblatter wegen der zu hohen
Motorbelastung.

Séageblatter, deren Grundkdrper dicker oder deren
Schnittbreite (Schrankung) kleiner ist als die Dicke
des Spaltkeils.

Sageblatter, die nicht fiir die Sageblatt-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

Schleifscheiben

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

Séageverfahren

Gefahr

Kommen Sie mit lhren Hénden nicht in den
Ségebereich und an das Sageblatt. Halten Sie
mit lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse. Wenn beide Héande die Sage
halten, kdnnen diese vom Sageblatt nicht verletzt
werden.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Sageblatt schiitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es soll weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

Halten Sie das zu sédgende Werkstiick niemals
in der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern
Sie das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme.
Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu befestigen,
um die Gefahr von Korperkontakt, Klemmen des
Séageblattes oder Verlust der Kontrolle zu
minimieren sein.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fiihrt zu einem elektrischen Schiag.

Verwenden Sie beim Léngsschneiden immer
einen  Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Mdglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.



Verwenden Sie immer Ségeblatter in der
richtigen GroRe und mit passender
Aufnahmebohrung (z. B. rautenférmig oder
rund). Ségeblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sage passen, laufen unrund und filhren zum
Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Séageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Sageblatt-Unterlegscheiben und —

Schrauben wurden speziell fir lhre Sége
konstruiert, ~ fir  optimale  Leistung  und
Betriebssicherheit.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende

Sicherheitshinweise

Ein Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fiihrt, dass
eine unkontrollierte S&ge abhebt und sich aus dem
Werkstlick heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt.

Wenn sich das Ségeblatt in dem sich schlieBenden
Séagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es,
und die Motorkraft schlagt die S&ge in Richtung
der Bedienperson zurtick.

Wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, konnen sich die Z&hne der
hinteren Sageblattkante in der Holz- Oberflache
verhaken, wodurch sich das Ségeblatt aus dem
Sagespalt heraus bewegt und die Sége in
Richtung der Bedienperson zuriickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der S&ge. Er kann durch
geeignete Vorsichtsmalinahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Sdge mit beiden Hénden fest und
bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der
Sie die Riickschlagkréfte abfangen konnen.
Halten Sie sich immer seitlich des Sageblattes,
nie das Sageblatt in eine Linie mit lhrem Korper
bringen. Bei einem Rickschlag kann die
Kreissdge riickwérts springen, jedoch kann die
Bedienperson durch geeignete
Vorsichtsmalnahmen ~ die  Rickschlagkrafte
beherrschen.

- Falls das Séageblatt verklemmt oder Sie die

Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sidge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts zu
ziehen, solange das Séageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen
des Ségeblattes.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das
Séageblatt im Sagespalt und iiberpriifen Sie, ob
die Ségezdhne nicht im Werkstiick verhakt
sind. Verhakt das Ségeblatt, kann es sich aus
dem Werkstlck heraus bewegen oder einen
Riickschlag verursachen, wenn die Sége erneut
gestartet wird.

Stiitzen Sie grofRe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlages durch ein klemmendes
Ségeblatt zu vermindern. GroRe Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten missen auf beiden Seiten abgestitzt
werden, und zwar sowohl in der Nahe des
Séagespalts als auch an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Séageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Sagespalt eine
erhohte Reibung, Klemmen des Ségeblattes und
Rickschlag.

Ziehen Sie vor dem Sidgen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des Ségens die Einstellungen verandern,
kann sich das Séageblatt verklemmen und ein
Rickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig, beim Ségen in
bestehende Waénde oder andere nicht
einsehbare  Bereiche. Das eintauchende
Sdgeblatt kann beim Sagen in verborgene Objekte
blockieren und einen Riickschlag verursachen.



Funktion der unteren Schutzhaube

- Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieRt.
Verwenden Sie die Sdge nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieft. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in gedffneter
Position fest. Sollte die Sage unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass
sie sich frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln
und —tiefen weder Sageblatt noch andere Teile
bertihrt.

- Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sége vor

dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige

Ablagerungen oder Anhdufungen von Spénen
lassen die untere Schutzhaube verzogert arbeiten.

- Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,,Tauch- und
Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und
lassen Sie diesen los, sobald das Sageblatt in
das Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Séagearbeiten soll die untere  Schutzhaube
automatisch arbeiten.

- Legen Sie die Sdge nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Ségeblatt bedeckt. Ein
ungeschiitztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Sageblatts.

Funktion des Spaltkeils

- Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Séageblatt. Damit der Spaltkeil wirkt, muss das
Stammblatt des Sageblatts diinner als der
Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die
Spaltkeildicke betragen.

- Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Position und Ausrichtung kénnen der

Grund dafiir sein, dass der Spaltkeil einen
Rickschlag nicht wirksam verhindert.

- Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auBer bei
»T1auchschnitten”. Montieren Sie den Spaltkeil
nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stort
bei Tauchschnitten und kann einen Riickschlag
erzeugen. Dieser Absatz gilt nur fir
Handkreissagen ohne MAFELL-Flippkeil.

- Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich
im Ségespalt befinden. Bei kurzen Schnitten ist
der Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Ruckschlags.

- Betreiben Sie die Sége nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Storung kann das
SchlieBen der Schutzhaube verlangsamen.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor
allem der Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehdrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Akku laden

Prifen Sie, ob die Nennspannung des Akkus mit der
Angabe auf der Maschine Ubereinstimmt.

Akku und Ladegerat sind aufeinander abgestimmt.
Verwenden Sie zum Laden nur die MAFELL -
APS 18 Ladegeréte.

Laden Sie bei einer neuen Maschine zuerst den Akku
auf.

Die Inbetriebnahme der APS 18 sowie die
Beschreibung des Ladevorgangs entnehmen Sie bitte
der angehangten Anleitung ,APS 18 Akku — Power —
Station*.

Der Akku ist mit einer Temperaturliberwachung
ausgestattet. Diese gewéhrleistet, dass der Akku nur
im Temperaturbereich zwischen 0°C und 50°C
geladen wird. Dadurch wird eine hohe Akku
Lebensdauer erreicht.

Eine wesentlich verkirzte Betriebszeit je Aufladung
zeigt an, dass der Akku verbraucht ist und ersetzt
werden muss.



Gefahr
Explosionsgefahr

Schiitzen Sie den Akku vor Hitze,
Feuer und Nasse.

Legen Sie den Akku nicht auf Heizkérper und setzen
Sie den Akku nicht langere Zeit starker
Sonneneinstrahlung aus. Temperaturen iber 50°C
schaden dem Akku. Lassen Sie einen erwérmten
Akku vor dem Laden abkuhlen.

Die optimale  Aufbewahrungstemperatur
zwischen 10°C und 30°C.

Offnen Sie nicht den Akku und
schiitzen Sie ihn vor StoRen.
Bewahren Sie den Akku trocken
und frostsicher auf.

Gefahr

Decken Sie die Kontakte des
Akkus bei Aufbewahrung
auferhalb des Ladegerates ab. Bei
Kurzschluss durch metallische
Uberbriickung besteht Brand- und
Explosionsgefahr.

liegt

Beachten Sie die Hinweise zum
Umweltschutz.

S BB

4.2 Akku einsetzen

Schieben Sie den geladenen Akku in die Akkufiihrung
neben dem Handgriff ein bis dieser splrbar einrastet.

4.3 Akku entnehmen

Entriegeln Sie den Akku durch Dricken der Raste 21
(Abb. 2) und ziehen Sie ihn aus der Akkufiihrung
heraus.

@

Uberzeugen Sie sich vor der
Benutzung vom sicheren Sitz des
Akkus in der Maschine.

>

Wenden Sie keine Gewalt an.

>

4.4 Spéneabsaugung
Gefahr

Gesundheitsgefahrdende Staube
mussen mit einem M-Sauger
eingesaugt werden.

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schliefen Sie die Maschine an eine
geeignete externe  Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 1 (Abb.
3) betragt 35 mm.

Fur kurzzeitiges Arbeiten, bei denen eine geringe
Menge Staub entsteht, kann der Spanebeutel als
Eigenabsaugung benutzt werden.

4.5 Sageblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitat zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell langs
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisséageblatt @ 185 x 1,8 x 20 mm, 16 Zahne

Schneiden von Weich- und Hartholz speziell quer
zur Faserrichtung:

- HM-Kreisséageblatt @ 185 x 1,8 x 20 mm, 32 Zahne

4.6 Sageblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Akku ziehen.

o  Betatigen Sie den Driicker 2 (Abb. 2) und
ziehen den Sperrhebel 3 (Abb. 2) nach oben.
Nun ist die Sagewelle arretiert und der
Schalthebel verriegelt.

e Mit dem Sechskant-Schraubendreher 4
(Halterung Abb. 3) lésen Sie die Flansch-
Schraube 5 (Abb. 3) entgegen dem
Uhrzeigersinn. Nehmen Sie nun die Schraube
sowie den vorderen Spannflansch 6 (Abb. 3) ab.

o Sie kdnnen nun das Ségeblatt nach dem Offnen
der beweglichen Schutzhaube entfernen.



e Die Spannflansche missen frei  von

anhaftenden Teilen sein.

e Achten Sie beim Einsetzen des Ségeblattes auf
die Drehrichtung.

e  AnschlieBend stecken Sie den Spannflansch
auf, setzen die Flansch-Schraube an und ziehen
sie durch Drehen im Uhrzeigersinn fest.

4.7 Spaltkeil
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Akku ziehen.

Der Spaltkeil 7 (Abb. 3) verhindert das Klemmen des
Séageblattes beim Langsschneiden. Der richtige
Abstand zum Ségeblatt ist in der (Abb. 4) dargestellt.

e  Ldsen Sie zum Verstellen die Schraube 8 (Abb.
3) mit dem mitgelieferten  Sechskant-
Schraubendreher 4 (Abb. 3).

e \Verstellen Sie den Spaltkeil durch verschieben
in seinem Langsschlitz und ziehen Sie
anschlieRend die Schraube wieder fest.

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise” aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

e  Einschalten: Driicken Sie die Einschaltsperre 9
(Abb. 2) zum entriegeln nach vorne. Danach
betdtigen Sie bei gedriickter Einschaltsperre
den Schalterdriicker 10 (Abb. 2).

Da es sich um einen Schalter ohne Arretierung
handelt, lauft die Maschine nur so lange, wie dieser
Schalterdriicker gedriickt wird.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fiir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten
Wert nach.

AuRerdem regelt diese Elekironik den Motor bei
Uberlastung zurtick, d. h. das Sageblatt bleibt stehen.

Schalten Sie die Maschine dann aus. Danach
schalten Sie die Maschine wieder ein und séagen mit
verringerter Vorschubgeschwindigkeit weiter.

e Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalterdriicker 10 (Abb. 2) los.

5.3 Licht

Das Elektrowerkzeug ist mit einem Lichtmodul 36
(Abb. 3) ausgestattet.

Das Lichtmodul wird mit dem Einschalten der
Maschine fiir eine bestimmte Zeit versorgt und ist
anschlieflend betriebsbereit.

Bei langerem Stillstand der Maschine schaltet sich
das Licht automatisch aus.

5.4 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe lasst sich in einem Bereich zwischen
0 und 66 mm stufenlos einstellen.

Dazu wird wie folgt vorgegangen:

e  Losen Sie den Klemmhebel 12 (Abb. 1).
e  Mit dem Tauchhebel 13 (Abb. 1) stellen Sie die
Schnitttiefe ein.

o Die eingestellte Tiefe ist auf der Skala 14 (Abb.
1) ablesbar. Als Zeiger dient dabei die
angeschragte Kante des Tauchhebels.

e  Ziehen Sie den Klemmhebel 12 (Abb. 1) wieder
fest.

o

5.5 Einstellung fiir Schragschnitte

Das Sageaggregat lasst sich fiir Schragschnitte auf
jeden beliebigen Winkel von 0° bis 45° einstellen.

Stellen Sie die Schnitttiefe immer
ca. 2 bis 5 mm grofer als die zu
schneidende Materialstarke ein.

e Zum Schragstellen bringen Sie die Maschine in
Ausgangsstellung und stiitzen diese so ab, dass
das Ségeaggregat geschwenkt werden kann.

e  Ldsen Sie den Hebel 15 (Abb. 2).

e  Entsprechend der Skala am Schwenksegment
stellen Sie den Winkel ein.

e  AnschlieBend ziehen Sie den Hebel 15 (Abb. 2)
fest.



5.6 Eintauchschnitte
Gefahr

Riickschlaggefahr bei
Eintauchschnitten! Vor dem
Eintauchen legen Sie die Maschine
mit der hinteren Kante der
Grundplatte an einem am
Werkstlick befestigten Anschlag
an. Halten Sie beim Eintauchen die
Maschine am Handgriff gut fest und
schieben Sie leicht nach vorne!

e Ldsen Sie den Klemmhebel 12 (Abb. 1) und
stellen Sie mit dem Tauchhebel 13 (Abb. 1) die
Maschine in die oberste Stellung.

e  Mit dem Voreinzugshebel 16 (Abb. 1) 6ffnen Sie
die bewegliche Schutzhaube ganz, so dass die
Maschine auf dem zu bearbeitenden Werkstiick
aufgesetzt werden kann. Das Sageblatt befindet
sich nun frei Uber dem Material und kann zum
Anriss ausgerichtet werden.

e  Schalten Sie die Maschine ein und driicken Sie
den Tauchhebel 13 (Abb. 1) nach unten. Damit
taucht das Sé&geblatt senkrecht in das
Werkstlick ein. Dabei ist die Eintauchtiefe an
der Skala 14 (Abb. 1) abzulesen. Der Spaltkeil
schwenkt beim Eintauchvorgang nach oben
weg. Sobald beim Vorwartsbewegen der
Maschine der Spalt hinter dem Ségeblatt frei
wird, kehrt der Spaltkeil in seine normale Lage
zuriick.

o

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

Bei wiederholenden
Tauchschnitten mit gleicher Tiefe
kann die Tauchtiefe voreingestellt
werden.

e Stellen Sie die Maschine auf die gewinschte
Schnitttiefe.

o Offnen Sie die Klemmschraube 17 (Abb. 2) und
stellen die Anschlagstange 18 (Abb. 2) nach
Unten auf Anschlag.

e Ziehen Sie die Klemmschraube wieder fest.
Nach Beendigung der Taucharbeiten stellen Sie
die Anschlagstange in die obere Position.

5.7 Sdgen nach Anriss

Der bewegliche Anrisszeiger 19 (Abb. 3) passt sich
auch bei Schrégschnitten automatisch an. Die
Anrisskante  entspricht  der  Innenseite  des
Sageblattes. Fir Schragschnitte kann der Anriss
durch die Offnung auf der linken Seite der oberen
Schutzhaube eingesehen werden (Pfeil, Abb. 1).

e  Halten Sie die Maschine an den Handgriffen fest
und setzen Sie sie mit dem vorderen Teil der
Grundplatte auf das Werkstiick auf.

e Schalten Sie die Handkreissage ein (siehe
Kapitel 5.2) und schieben Sie die Maschine
gleichméRig in Schnittrichtung vor.

e Nach dem Schnittende schalten Sie die Sage
durch Loslassen des Schalterdriickers 10 (Abb.
2) aus.

5.8 Sdagen mit dem Parallelanschlag

Der Parallelanschlag dient zum Ségen parallel zu
einer schon vorhandenen Kante. Dabei kann der
Anschlag sowohl rechts als auch links an der
Maschine angebracht werden. Dabei betragt der
Schnittbereich auf der rechten Seite 33 - 130 mm
(Ablesezeiger X" Abb. 1) und auf der linken Seite
163 - 300 mm (Ablesekante an Zeigerkante ,Y* Abb.

1).

e  Sie konnen die Schnittbreite nach dem Losen
der Fllgelschrauben 20 (Abb. 3) verstellen, in
dem Sie den Anschlag entsprechend
verschieben, und anschliefend die
Fligelschrauben wieder festziehen.

Zusétzlich kann der Parallelanschlag durch einfaches
Umdrehen (Fihrungsflache fiir die Werkstiickkante
zeigt nach oben) auch als Doppelauflage zur
besseren Fihrung der Handkreissédge verwendet
werden. Nun kann die Maschine an einer auf dem
Werkstlick  befestigten ~ Fihrung  entlanggefiihrt
werden.

5.9 Arbeiten mit dem Untergreifanschlag

Der Untergreifanschlag dient zum Arbeiten parallel zu
einer schon vorhandenen Kante. Dabei kann der
Anschlag sowohl rechts als auch links an der
Maschine angebracht werden. Dabei betragt der
Schnittbereich auf der rechten Seite ca. 12 - 40 mm
und auf der linken Seite ca. 30 — 210 mm.



e  Sie kdnnen die Schnittbreite nach dem Lésen
der Flugelschrauben 20 (Abb. 3) verstellen, in
dem Sie den Anschlag entsprechend
verschieben, und anschlieRend die
Fligelschrauben wieder festziehen

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Akku ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu tibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgféltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.

6.2 Transport

Die enthaltenen Li-lonen-Akkus unterliegen den
Anforderungen des Gefahrgutrechts. Die Akkus
kénnen durch den Benutzer ohne weitere Auflagen
auf der StraBe transportiert werden.

Beim Versand durch Dritte (z.B.: Lufttransport oder
Spedition) sind besondere Anforderungen an
Verpackung und Kennzeichnung zu beachten. Hier
muss bei der Vorbereitung des Versandstiickes ein
Gefahrgutexperte hinzugezogen werden.

Versenden Sie Akkus nur, wenn das Gehduse
unbeschadigt ist. Kleben Sie offene Kontakte ab und
verpacken Sie den Akku so, dass er sich nicht in der
Verpackung bewegt.

Bitte beachten Sie auch eventuelle weiterfiihrende
nationale Vorschriften.

6.3 Entsorgung Akkus/Batterien

Elektrowerkzeuge, Akkus, Zubehér
und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

(=]

Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus/Batterien
nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

emaR der européaischen Richtlinie
2002/96/EG mussen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge
und geman der européischen
Richtlinie 2006/66/EG miissen
defekte oder verbrauchte
Akkus/Batterien getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederverwendung zugefiihrt
werden.

Nicht mehr gebrauchsféhige Akkus/Batterien kénnen
direkt abgegeben werden bei:

Deutschland
Stiftung

GRS Batterien
Heidenkampsweg 44
20097 Hamburg
Deutschland
Akkus/Batterien:

X
"X

Anderungen vorbehalten.

Li-lon:
Bitte beachten Sie die Hinweise im
Abschnitt , Transport’, Seite 17.

Li-lon []



7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Akku ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung

Maschine lasst sich  nicht | Akku entladen Akku laden

einschalten Akku nicht in  Endstellung | Akku komplett einrasten
eingerastet

Akku fast leer, eine LED am Akku
blinkt.

Elektronik schiitzt den Akku vor
Tiefentladen.

Prifen, Taste 22  drlicken
(Abb. 2 +5).
Leuchtet nur noch eine LED, laden

Sie den Akku auf.

Uberlastung, Maschine schaltet
ab.

Durch eine lang anhaltende
Belastung wurde die Maschine
oder der Akku Uberhitzt. Es ertdnt
ein Warnsignal (Dauerpiepsen).
Dieses geht nach max. 30
Sekunden oder nach Loslassen
des Schalterdriickers aus.

Lassen Sie die Maschine und den
Akku abkiihlen.

Den Akku konnen sie in einem
Ladegerat mit Luftkiihlung
schneller abkiihlen.

Die Maschine konnen sie mit
einem anderen Akku im Leerlauf
ebenfalls schneller abkiihlen.

Maschine schaltet bei plétzlichem
Belastungsanstieg ab.

Mit dem plétzlichen Anstieg der
Belastung steigt auch plétzlich der
bendtigte Strom der Maschine an.
Dieser  Anstieg, der  bei
plétzlichem blockieren oder einem

Schalten Sie die Maschine durch
Loslassen des Schalterdriickers
aus.

Danach kénnen Sie die Maschine
wieder einschalten und normal

Riickschlag auftritt, wird weiterarbeiten.
gemessen  und  fihrt zum | \jergchen Sie weitere
Abschalten. Blockierungen zu vermeiden.
Ségeblatt klemmt beim | Zu groRer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit
Vorschieben der Maschine verringern
Stumpfes Sageblatt Sofort Schalter loslassen.
Maschine aus dem Werkstiick
entfernen und Séageblatt
austauschen

Spannungen im Werkstlick

Schlechte Maschinenfiihrung

Parallelanschlag einsetzen

Unebene Werkstlickoberflache

Flache ausrichten




Storung Ursache Beseitigung

Brandflecke an den Schnittstellen | Fur den Arbeitsgang | Ségeblatt austauschen
ungeeignetes  oder  stumpfes
Séageblatt

Spaneauswurf verstopft Holz zu feucht
Lang andauerndes Schneiden | Maschine an eine externe

ohne Absaugung

Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschlieRen

Plétzliche Rauchentwicklung aus
dem Motorgehause

Uberlastung der
maschinenseitigen Elektronik

Unterbrechen der Energiezufuhr
durch Entnehmen des Akkupacks.
Die Rauchentwicklung hért auf.
Keinen Akku mehr einsetzen!
Einatmen des Rauchs
vermeiden!




8 Sonderzubehor

Ségeblatt-HM @ 185 x 1,8 x 20, 16 Zahne (L&ngsschnitt)
Ségeblatt-HM & 185 x 1,8 x 20, 32 Zahne (Querschnitt)
Fuhrungsschiene F80, 800 mm lang

Fuhrungsschiene F110, 1100 mm lang
Fuhrungsschiene F160, 1600 mm lang
Fuhrungsschiene F210, 2100 mm lang
Fuhrungsschiene F310, 3100 mm lang

Aerofix F-AF 1

Fuhrungseinrichtung M

Fuhrungseinrichtung ML

Winkelanschlag F-WA

Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD

Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD

Best.-Nr. 092 494
Best.-Nr. 092 493
Best.-Nr. 204 380
Best.-Nr. 204 381
Best.-Nr. 204 365
Best.-Nr. 204 382
Best.-Nr. 204 383
Best.-Nr. 204 770
Best.-Nr. 208 170
Best.-Nr. 204 378
Best.-Nr. 205 357
Best.-Nr. 094498
Best.-Nr. 094503

- Zubehdr zu Flihrungsschiene:
- Schraubzwinge F-SZ100MM (2 St.)
- Verbindungsstiick F-VS Best.-Nr. 204 363
- Schienentasche F160 Best.-Nr. 204 626

- Schienentaschenset F80/160 bestehend aus: F80 + F160 + Best.-Nr.204 748
Verbindungsstiick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

- Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +  Best.-Nr. 204 749
F160 + Verbindungsstiick + Winkelanschlag + 2 Schraubzwingen +
Schienentasche

- Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x F160 + Best.-Nr. 204 805
Verbindungsstiick + 2 Schraubzwingen + Schienentasche

Best.-Nr. 205 399

Best.-Nr. 206 073
Best.-Nr. 094 439
Best.-Nr. 094 440

- Untergreifanschlag UA
- Akku-PowerStation APS 18M +
- Akku-PowerStation APS 18M + GB

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 O6BbACHEeHWe YCNOBHbIX 3HAKOB

o

3TOT CMMBON pa3MelyeH BO BCEX MeCTax, rae NpuBefeHbI ykasaHusa no
6e3onacHoOCTH.

B Chny4vae X HeBbINOJTHEHNA BO3SMOXHbI TAMvanwme TpaBMbl.

JTOT CMMBON O3HayYaeT cutyauuio, B KOTOpOFI BO3MOXHO noBpexaeHne
nMmyilecTsa.

Ecnu ee He nsbexartb, BO3MOXHbI noBspexaeHns n3genua unn npeameTos,
HaxoA4ALmMXca paaom € HUM.

OTVM CYMBOMOM MOMEYEHBI COBETHI N0 MPUMEHEHWIO M Apyras nonesHas
VH(opMaLms.

2 [aHHble n3penus
K 65 18M bl: apt. Ne 918701, 918702, 91B721, 91B725

KSS60 18M bl: apt. Ne 91B801, 91B802, 91B821, 91B825

2.1 CsepeHus o npousBoguTene
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, dakc

+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalnHbI
Bce gaHHble, HeobxoauMble NS MAEHTUMKALIW MALLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKO Tabnuyke.

0

KD

Cumson CE gns noaTeepkaeHWs COOTBETCTBUS OCHOBHBIM TpeboBaHNaM
6€e30MacHOCTI 1 3APABOOXPAHEHUS, COrMacHO NpuUnoxeruto | k lupekTvae 0
MaLLMHax

Tonbko ans ctpaH EC
He Bpocaiite anekTpouHCTpyMeHTbI B GbITOBOM Mycop!

Cornacto Esponeickoit gupektuae 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX aneKTpU4eckux u
3MEKTPOHHBIX NPUBOpax 1 aHaMOMMYHBIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
MCNOMb30BaHHbIE AMEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHbI COBUPATLCS OTAEMbHO U
nepeaaBaTbCa ANs LanbHENLEro ucnonb3oBaHns 6es ywepba Ans okpyxaroLei
cpefpl.

MpoumTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLmu AN YMEHbLUEHUS ONacHOCTM NOSyYeHNs
TPaBM.

33U.WITI/ITe aKKyMynaTop OT HarpeBaHWA, Ype3MepHOro CONHEYHOro U3ny4yeHuns, orig,
MOp03a, BOAbI 1 BNaXHOCTW.

3alumuiaitTe akkyMynsTop oT cbipocTy!

3alumiaitTe akkymynsTop ot orHs!
CyLuecTByeT onacHoCTb B3pbiBal



CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

2.3 TexHu4ecKue XapaKTepuCTUKU
K 65 18M bl

HomnHanbHoe Hanpsxerve

YacToTa BpalLLeHus NMUNbHOTO AMCKa Ha XONOCTOM
xopy

'ny6uHa nponuna 0° /30° /45°

HakroHsieMblit pacnmnnoBoYHbIN arperat
[lnameTp NUNbHOTO MOMOTHA MaKC./MUH.

TOMLYMHA OCHOBbI MUFLHOrO NOMOTHA

LLnpuHa nponuna MHCTpymeHTa

lMocapoyHoe 0TBEPCTUE ANS AUCKA MU
[vameTp oTcacsiBatoLero naTpybka

Bec ¢ akkymynsaTopom (6e3 napannensHoro ynopa)
Pa3mepsbl (W x X B)

KSS60 18M bl

HomuHanbHoe HanpsikeHne

YacToTa BpalLeHus MUNbHOTO AMCKa Ha XONOCTOM
xofy

'nybuHa nponuna 0° /30° /45°

HakrnoHsieMblit pacnnnoBoYHbIN arperat
[nameTp nunbHOro NoNoTHa Makc./MuH.

TOMNLLMHA OCHOBI MUIBHOTO MONOTHA

LLnpuHa nponuna MHCTpymeHTa

Mocazo4Hoe 0TBEPCTUE ANS AUCKA MU
[unameTp oTcacbiBatoLero natpybka

Bec ¢ akkymynsaTopom (6e3 napannensHoro ynopa)
Pasmepsbl (W x X B)

B Ka4yecTBe CUCTEMbI TOPLIOBOYHOM NUNbI
I'ny6uHa nponuna 0° /30° /45°

[nuHa pesa npu TonwuHe 3arotosku 12/49,5 mm
Bec ¢ HanpaBnsioLLMM YCTPOUCTBOM W
aKKyMynsiTopoMm

MapameTpbl C HANPaBASHOLLMM YCTPONCTBOM
(LLxOxB)

Cordless Allicance System (CAS) — enuHas akkymynsTopHas cucTema,
COBMECTMMas C MHCTPYMEHTaMK OT pasHbix npoussoguTenei. [JononHutensHble
cBefeHus cM. Ha cairte www.cordless-alliance-system.com

18B =
4450 MuH-!

66 /62 /53 mm
0°-45°

185/172 mMm

1,2 MM

1,8 MM

20 Mm

35 mMm

4.4 xr

246 x 339 x 267 Mm

18B =
4450 MuH-!

66/62/53 mm
0°-45°

185/172 mMm

1,2 MM

1,8 MM

20 Mm

35 Mm

4.4 xr

246 x 339 x 267 Mm

60/56 /47 mm
470/400 mm
5,8 kr

260 x 769 x 277 Mm



2.4 Bbibpoc

YKasaHHble 3HaYeHUst MPeAcTaBnsioT COBOM SMUCCUOHHBIA YPOBEHb. XOTH CYLIECTBYET CBA3b MEXAY
YPOBHAMU BbIAENEHUS U NPOHUKHOBEHWSA, MO 3TOMY HeMb3s CYAUTb O HEOBXOAMMOCTM AOMONHUTENBHBIX Mep
nNpesocToPoXHOCTU. DakTopsl, BAUAIOLMNE Ha CYLIECTBYIOWMIA Ha paboyeM MecTe YpPOBEHb LyMa, BKIKOYaoT
NPOAOIKNTENBHOCTE BO3AENCTBUS, XapaKTepPUCTUKA MOMELLIEHUS, APYrMe UCTOYHWKM Wyma W T.n., Hanp.,
KONMYECTBO CTAHKOB M BBIMOMHEHUS PAAOM Apyrux paboumx onepauui. Kpome Toro, [OMYCTUMBIA YPOBEHb
WyMa MOXET pasnuyatbCs B 3aBUCMMOCTW OT CTpaHbl. TeM He MeHee, 3Ta MH(OpMauus NO3BONUT
nonb30BaTENIO NyYLLE OLEHUTb OMACcHOCTb 1 PUCKY.

241 [aHHble NO M3ny4YeHUHo Wyma
3HaueHns cosgaHus Lyma, u3mepeHHsle, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO [JaBeHus Lra=89dB (A)
NOrpeLLHoCTb Kra=3 b (A)
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY Lwa = 100 dB (A)
MOrpeLLHOCTb Kwa =3 ab (A)

I/13mepeHv|e Lyma npon3BoAnUTCA C NOMOLLbIO AUCKA NKnbl, BXOAALLEro B cepwthnh KOMMNNEKT NoCTaBKu.

24.2 [aHHble no BUGpaumm
TunuyHas BMBpaLms KUCTU/PYKN COCTABMAT MeHee 2,5 m/c2,

2.5 KomnnekT noctaBku
PydyHas auckosas nuna K 65 18M bl B komnnekTe c:

1 TBepAOCNNaBHbIN MUNbHBIA anck @ 185 mm, 16 3yba

1 packnuH1BaLMA HOX (TonwwmHa 1,5 Mm)

1 MHCTPYMEHT L1151 yNpaBneHuUs B epXaTene Ha yCTpoiACTBe

1 MHCTPYKLMS MO SKChyaTaLum

1 6poLutopa «YkasaHusi No TexHuke 6e30nacHoCTU»

1 SWKK ANS TPAHCNOPTMPOBKM

1 napannenbHbIi ynop

1 MeLLoK Ans Onumok

1 3apsaHoe yctpoiicteo APS 18M ¢ apt. Ne 91B701, 91B721, 91B725
2 akkymynsitopa 18 M 99 LiHD ¢ apt. Ne 91B701, 91B721, 91B725

Cuctema TopLoBoYHON numbl KSS60 18M bl B komnnekTe c:

1 TBEpAOCNNaBHbIV MMbHBIA Anck @ 185 mm, 32 3yba

1 packnuH1BatoLMA HOX (TonwwmHa 1,5 Mm)

1 MHCTPYMEHT L1151 yNpaBneHus B epaTene Ha yCTpoACTBe

1 VHCTPYKUMS MO 3KCMTyaTaLmm

1 BpoLutopa «YkasaHus no TexHuke He3onacHoCTU»

1 AWMK ANS TPAHCNOPTUPOBKY

1 napannenbHbIii ynop

1 MeLLOK Anst ONKmoK

1 3apsigHoe yctponctao APS 18M ¢ apt. Ne 91B801, 91B821, 91B825
2 akkymynstopa 18 M 99 LiHD ¢ apt. Ne 91B801, 91B821, 91B825
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2.6 MpepoxpaHuUTenbHbIEe YCTPOMCTBA
OnacHo
31U ycTpoicTBa HE0OX0aMMbI 15
Be3onacHom aKkcmyaTalmm
MaLLMHbI, NO3TOMY UX yaaneHne
UNK OTKMKOYEHWE 3anpeLLeHo.

MawwwHa obopynosaHa
npeaoxpaHnTenbHbIMK yCTpOVICTBaMVIZ

creayoLmmm

- BepxHuin hovKCMPOBaHHbIN 3aLUMTHBIN KOXYX
- HWKHWIA NOABWKHBIN 3aLUTHBIN KOXYX

- bBonbluas nnuta ocHoBaHus

- Pyuku

- PacknunuBarowmit HoX

- MexaHu3m nepekoyeHus u TopMo3

- OrcacbiBatowuit natpybok

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

Cuctema TopLoBoyYHOM nnnbl oT MAFELL npurogHa
UCKIMIOYNTENBHO AN NPOAONBHOTO W MONEPEeYHOro
pe3aHns MacCWBHO APEBECUHBI.

MoxHo Tatke obpabaTbiBaTb NANTHbIE MaTepumansl,
Takue kak JpPEBECHOCTPYXEYHbIE MMMThI, CTONSPHbIE
nautel U nautel  MO®. Vcnonb3yitte  TOMbKO
paspelueHHble Mafell nunbHble gucku cormacHo EN
847-1 B yka3aHHOM AuanasoHe AMameTpoB.

)_'l,pyroe, OTNIM4HOE  OT  NpPUBEAEHHOro  Bbllle,
ncnonb3oBaHne HeaonycTumo. [MpousBoguTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a ymep6, BO3HUKLWA B
pesynbTaTe noao6HOro 1CMoNb30BaHMS.

Ons TOro ytobbl nMpaBMMBHO  JKCMNyaTMPOBATb
MawwHy, cobniofante  npeanucaHHble  UpMon
Mafell ycnosus  akcnnyaTauuW, — TEXHUYECKOTO
obcnyxmBaHus u yxopa.

MCI’IOJ’Ib3yl;1Te TOMbKO NUMbHbIE AUCKN C MAPKMPOBKOM
Y4acToTbl BpaLleHus, COOTBeTCTBy}OLLl'eVl YyacToTe
BpaLleHns, yKa3aHHOl7I Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHTE UNN
BbllLIE.

CnegyeT uCnonb3oBaTb  TOMbKO — OPUTMHAMNbHbIE
aKKyMynsTopHble 6noku v npuHagnexHocT Metabo
unm CAS (Cordless Alliance System).

O603HayeHHble «CAS» akkymynsTopHble 6roku Ha
100 % coBmecTumbl ¢ yctpoiictBammn CAS (Cordless
Alliance System).

2.8 OcTaTouHble PUCKM
OnacHo

B cryyae ucnonb3osaHust o
Ha3HaYEeHMIO N HECMOTPS Ha
co6nioieHMe MPaBuI TEXHNKN
6e30MacHOCTY BCE Xe 0CTatoTes
0CTaTOuHbIE PUCK, BbI3bIBAEMbIE
Ha3Ha4YEeHWEM, KOTOPbIE MOryT
MPMBECTY K NOCMEACTBUAM [N
300pOBbA.

- MPWKOCHOBEHME K AMCKY MWMbl B 0BNacTi Bpe3Horo
OTBEPCTUS MOL, NAUTO OCHOBaHNS,

- [pukocHOBEHMe K BbICTYNatoLLEN NOA 3aroTOBKOW
4acTy AncKa NUMbl NPU Pe3aHnm.

- Kacanwe Bpalyaiolmxcs AeTaneit co CTOPOHbI:
JNCK MBI, 3aXXUMHOI chnaHeL, 1 BUHT chnaHLua,

- Ortpava malwuHbl npu 3aXXume B 3aroToBKe.

- PaspyweHue 1 BbIGPOC AUCka Mumbl UK YacTei
AucKa Nunbl.

- BknioyeHne no owwubke npu HeyCTAHOBMEHHOM
aKkymynsiTope.

- YxygweHwe cnyxa npu anutensHoi pabote Ges
CPeACTB 3alWTbl OPraHoB Cryxa.

- BblgeneHne onacHoit Ans 300poOBbS APEBECHOM
MbINW NPY ANUTENBHON SKkcnnyaTauuy 6e3 oTcoca.

3 YkazaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH
OnacHo

Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe
parnee ykasaHusi no 6esonacHocTy
V1 MpaBuna TeXHUKK 6e30MacHoCTH,
[ENiCTBYIOLME B CTPaHE, I
npumeHsieTcs nunal

OG6wwme ykazaHus:

- 3anpeljaeTcs obpawatbcsd € 3TOM  MalUKMHOM
JeTam 1 nogpocTtkam. WckniouyeHue cocTaBnsiloT
nogpoctky, pabotaiome nog  HabnwogeHvem
cneumanumcTa c Lenbto 06yyeHus.

- Hu B koem cnyyae He pabotaiite 6e3 ycTpoiicTs
BesonacHocTy, cnonb3oBaHme KOTOpbIX
npeanucaHo NS OonpedeneHHblx — pabounx
ornepauuit, U He U3MEHANTE B MaLLWHE HUYEro, 4To
Mormno Bbl CokpaTUTb 6€30MacHOCTb.



MpoBepsiiiTe 3aroTOBKY Ha Hanu4yMe MHOPOAHbIX
Ten. He pexbTe MeTannuyeckue 4actv, Hamp.,
reo3mu.

3alyilaiTe MHCTPYMEHTBI W akKyMynsTopbl OT
Bnaru!

He GpocaTb akkyMynsiTopbl B OFOHb!

He ucnonbayiTe HeucnpasHble 7
[nehopMMPOBaHHbIE akKyMynsTopbi!

He oTkpbiBaitTe akkymynsropsi!

He kacaTecb KOHTAKTOB akKymynsTopa W He
3aMblkanTe UX KOPOTKO!

/3 HemcnpaBHbIX NNTMIA-MOHHBIX aKKYMYNSTOpOB
NErko BbITEKAET KMCMOTa, Toploydas KMOKOCTb!
Ecnu BbICTynaeT akkyMynsTopHas UOKOCTb U
nonajaetT Ha Koxy, TO ee Heobxomumo
HEME[JIEHHO CMbITb  OOMbLIMM  KONUYECTBOM
BoAbl. ECnm XuaKoCTb M3 akkyMynsTopos nonana
B [nasa, MNPOMOMTE UX YMCTOA BOZOM W
HemeganeHHo obpatuteck k Bpay!

N3Bnekute akkyMmynsTopbl M3 MallMHbl Nepes
BbINONHEHWEM  HACTPOWKKM, NepeoBopyaoBaHus,
TEX0BCHYKMBAHIUS UMM O4UCTKU.

YbeauTtech B TOM, YTO MallMHA BbIKIOYEHA npun
YCTaHOBKE aKKyMynATOPOB.

Ecnu wHCTpymeHT ByaeT otnoxeH 6e3 KoHTpons,
TPaHCNOPTMPOBATLCA MIK XPaHUTLCS, U3BMeKaiTe
aKKyMynsTopbl U3 MHCTPYMEHTA.

He paspewaercs ncnonb3oBarb:

JMCKU NMbl C TPELLMHAMU 1 U3MEHMBLLME ChOpMY,
[QMCKN nunbl "3 BbICOKONErMpoBaHHOM
ObicTpopexyLueii ctanm (aueky nunsl HSS),
3aTYNMBLLMECS [WCKM NWUMbl  M3-32  CIULLKOM
BbICOKOI# Harpy3kv Ha ABuraTenb,

[JMCKI MUIbl, OCHOBA KOTOPbIX TOMLLE MIK LUMPUHA
nponuna (paseog 3yObeB) MeHblue TOMLMHbI
PacKN1HMBAIOLLIETO HOXa,

JVMCKM NMWIbI, He MpefHa3Ha4yeHHble Ans YacToTbl
BpALLEHIs UCKa Nurbl Ha XOMNOCTOM X0AyY,

LinndboBanbHble gncku

YKasaHua No npUMEHEHU CpeacTs NUYHOM
3alwnTbl:

Bo Bpems paboTbl BCeraa MCnonb3oBaTh 3aliuTy
OpraHoB cryxa.

Bo Bpema paboTbl Bcerga
NPOTMBOMbINEBON PecnMUpaTop.

ncnonb3oBaTb

Yka3aHua no akcnnyartaumm:

Mpouecc pacnunuBaxus

OnacHocTb

He Bropraitecb pykamu B obnactb nunbl U
Aucka nunbl. BTopoit pykon ypepxwuBaiiTe
[OMOMNHUTENbLHYID  PYKOATKY MnM  Kopnyc
psuratens. Ecrv gepxute nuny obeummn pykamm,
WX HeMb3s TPaBMUPOBATh AUCKOM MUSbI.

He npocosblaaﬁTe PyKu non 3aroToBKy.
33LLWITHbII7I KOXYX HE MOXeT 3allUTUTb OT AMCKa
MWnbI NOA 3aroTOBKOM.

Bbi6upaitte rnyouHy pesaHus B 3aBUCUMOCTH
OT TONWMHbI 3aroToBkW. [log 3aroTOBKOW
JOMKHO OblTb BWMAHO MEHblUe MOMHON BbICOTHI
3yba.

Hh B kKoeM cnyyae He  gdepxuTe
pacnunuBaemyio 3aroToBky B pyKe Mnu Ha
Hore. 3adMKCUpyiTe 3aroTOBKY Ha MPOYHOM
KpenmneHnn. BaxHo XOpoLLO 3aKPENUThL 3aroTOBKY,
yTOObl CBECTM K MUHUMYMY OMACHOCTb KOHTaKTa ¢
TErNoM, 3aXMMaHWUs Aucka Uk NoTepn KOHTPONA.

Depxute 3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a
M30NMPOBaHHbIe MOBEPXHOCTM 3axBaTa, ecnu
BbINONHAETe paboTy, mMpu KOTOPOW Hacapka
MOXET NONacTb Ha CKPbITLIA CUIIOBOWN Kabenb.
P KOHTaKTE C MPOBOAALMMM  HaMPSKEHWE

TIMHUAMM MeTannmyeckne Aetanm
9MEKTPONHCTPYMEHTA  TakKe HaxoasTcs  MoA
Hanps)keHWeM W B pesynbTate  BO3MOXHO
MOpPaXeHWe ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu NpoAONLHOM pesaHuu Bcerpa
ucnonb3ymnre ynop unu npsiMon

KPOMKOHanpaBuTenb. 370 ynyyuwaet TOYHOCTb
pesaHua 1 CokpallaeT BO3MOXHOCTb 3acTpeBaHus
auncka nunbl.



- Bcerpa UCnonb3ymnTe [NCKM nunbl
NPaBUNIBHOTO pasMepa M C NOAXOAALUM
NoCafjoyYHbIM  OTBepcTUEM (Hanpumep, B
¢opme 3Be3gbl MK KpyrnbIiA). [uckn nunbl,
Henogxogswwve ana getanei ans cOopk4 Nunbl,
paboTaloT HepaBHOMEPHO U BbI3bIBAKT NOTEPIO
KOHTpOnSA.

- Hn B Koem cnyyae He wucnonb3ymte
noBpexaeHHbIe unu Henoaxogswue
nogknagHble wWanbbl WAWM BUHTbI [AUCKOB
nunbl. MoaknagHble Waibbl UK BUHTLI AMCKOB
MUMbl CKOHCTPYMPOBaHbI CMeUManbHo Ans Ballen
nMunbl, AN ONTUManbHON NPON3BOANTENBHOCTM U
3KCnnyaTaumnoHHoit 6e30nacHoCTH.

Otaaua, NPUYMHDbI U COOTBETCTBYHOLNE YKa3aHUA
no TexHuKe 6e3onacHoCTM

- Otpava — 370 BHE3anHas peakuus B pesynbTarte
3arHyToro, 3aLennsioLLerocs, 3acTpeBatoLLero Unm
HEMpaBUNbHO  BBLIDOBHEHHOTO  AMCKA MU,
KOTOpbIt npusoauT K MOAHUMaHWI
HEKOHTPONMPYEMOIA MUNbI, KOrda OHA ABMraeTcst
113 3aroTOBKY B HanpaBmeHM K onepaTopy.

- Ecnn pguck nunbl 3arubaetcss unM 3acTpsieT B
nocneaHem nponune, oH GROKUpyeTcs W ycunue
aBuratens GbeT nuiy o6paTHO B HanpasneHun K
oneparopy.

- Ecrm  puck  nunbl  nepekpyynBaeTcs  unm
HenpaBuIbHO BbIPOBHEH B pa3pese, 3yObs 3apHei
KPOMKM  OuUCka nNunbl  MOryT 3auenuTbCa 3a
[IEepeBSHHYI0 MOBEPXHOCTb, B pesynbTare Yero
OUCK Nunbl BblABUraeTcd M3 pacnuna u nuna
OTCKaKMBAeT Ha3af B HanpaBMeHuu onepaTopa.

Otpaya sBNSIETCS CNEeaCTBUMEM HENpaBMITbHOTO UMK
OLUMOOYHOrO  MCMONMb30BaHWA MMbl. ATO  MOXHO
NpemoTBpaTUTb,  MPUHAB  OMUCAHHbIE  HUKE
noaxoasiLme mepbl 6e30MacHoCTH.

- Kpenko ypepxuBaiiTe nuny — nagoHsMM,
npuBeas Pyku B MOMNOXeHWEe, B KOTOPOM OHM
cnocobHbl  BbIgEPXKMBaTL  CUMbl  OTAAYM.
Bcerna gepxutech C60Ky Aucka NWAbI, HU B
KOeM cryyae He yCTaHaBnMBanTe AMCK MUMbl
Ha OAHY NUHKIO ¢ TenoM. [pu oTaade auckosast
nna MOXET OTCKOYUTb Hasafl, HO orepaTop
MOXET OBMageTb CUNOA  OTAAYM, MPUHAB
COOTBETCTBYIOLIME MEPbI NPEAOCTOPOKHOCTH.

Ecnu guck nunbl 3acTpsin Unu Bbl NpepBanu
paboTy, BbIKNIOUMTE MUYy W [epxuTe ee
CMOKOWHO B 3aroToBKe, MOKa AWCK MUMbl He
ocTaHoBUTCA. Hu B kOeM cnyyae He NbiTanTechb
M3BNeKaTb NUNY M3 3aroTOBKU MNU TAHYTb ee
Ha3ag, NoKa AUCK NUNbl ABWXETCA M BO3MOXHA
otpaya. Onpegenute U yCTpaHWTE NPUYKHY
3acTpeBaHWs aucka Nunbl.

Ecnu Bbl XoTute 3anycTutb nuny,
Haxoasdlyrca B 3arotoBke, pasMecTtute AUCK
nunbl NO LIEHTPY nponuna u nposepbTe, He
3acTpanu num 3yﬁbﬂ nunbl B 3arotoBke. Ecru
OUCK nnbl 3arHyncad, OH MOXeT ABUratbCA W3
3aroToBkn wnn BbI3BaTb OTAA4y, €Cn CHOBa
3anyCTuTb nuny.

Onupaiite KpynHbie NAKTbI, YTOObI COKPaTUTb
puCK OTAAYM B pe3ynbTaTe 3akuma paucka
nunbl. BonbluMe NANTBI MOTYT MpOrHYTbCS MOA
cobCTBEHHbIM  BecoMm.  nutbl  Heobxoanmo
onupartb ¢ 06enx CTopoH, NobnM3ocTh OT Nponuna,
a TaKke no Kpasim.

He wcnonb3yite TynbIX WAM NOBPEXAEHHbLIX
AUCKOB NUnbl. [lUCKM MuAbl C TymbIMU UM
HeMpaBuIbHO BbIPOBHEHHBIMI 3yObSMM Bbl3bIBAKOT
W3-3a2 CMWLKOM Y3KOr0 pacnuna MoBbILEHHOE
TpeHue, 3ax1MaHue Aucka nurbsl u OTAAYY.

Mepen pesaHnem 3adukcuMpynTe HacCTPOWKM
rny6uHbl n yrma pesaHus. Ecnu Bo Bpems
pacnuUnMBaHNs W3MEHUTb HACTPOMKW, AMCK MUMbI
MOXXET 3aCTpSiTb M BO3HUKHET OTAaqa.

Byabte  0COGEHHO  OCTOPOXHbI npu
pacnunuBaHuM B CYILECTBYHOWMX CTEHaX WNu
APYrMX HEeBUAMMBIX Yy4acTkax. [lorpyXeHHbIi
AVCK MWMbl MOXET NpW pacnnnmBaHUM 3acTpsiTh B
CKPbITbIX NMPEAMETax 1 BbI3BaTb OTAAYY.

¢yHKI.|VIﬂ HWXHero 3alnTHOro KoXxyxa

Mepen kaxAbIM MCNONbL30BaHUEM NpOBePANTE
Oe3ynpeyHOCTb  3aKpblBaHUA  3alLUTHOrO
Koxyxa. He ucnonbayiite nuny, ecnu HUXHUNA
3aWUTHBIA KOXYX He ABUXeTCA
GecnpensATCTBEHHO M He 3aKpbIBaeTCs Cpasy.
Hukorpa He 3axumanTe U He 3akpennamte
HWKHUA  3alUTHLIN  KOXYX B  OTKPLITOM
nonoxeHuu. Ecnv nuna cnyyaitHo ynageT Ha non,
HWKHUIA  3aLUNTHBIA  KOXYX MOXET MOrHYTbCS.



OTKpOIiTe 3aLUMTHBIN KOXKYX OTBOASLMM Pbl4arom
1 ybeauTech B TOM, Y4TO OH CBOGOAHO ABUraeTCs U
He KacaeTcsl HU [ucka MWmbl, HU Jpyrix feTanei
Mpu BCEX yrrax u rnybuHax pesa.

- lpoBepbTe HCNPaBHOCTL MNPYXUH HUKHEro
3awmTHoro Kkoxyxa. lepes ucnonb3oBaHWeM
nunbl nopyunte ee TexobcnyxusaHue, ecnu
HUKHWA 3aLUMTHBIA KOXYX W NPYXWHa He B
upeansHoOM paboyem COCTOSIHUM.
lMoBpexaeHHble feTanu, NUNKWe OTNOXEHUS Wnu
HaKomnmneHue CTPYXKk1 cnocobCTBYIOT 3aAepxkam B
paboTe 3aLMTHOrO KoXKyXa.

- OTKpbIBaiTe HWXHWUIA 3aWUTHBIA KOXYX PYKOM
TONbKO NpU BbINONHEHUN OCOOLIX BUAOB
pa3pe3oB, Hanp., "yTannuBaeMbIX M YrnoBbIX
paspe3oB”. OTKpblBaNTe HUXHWA 3aWUTHBLIA
KOXYX C MOMOLibI OTBOAALEro pblyara U
oTnycKaiTe ero, Kak TONbKO [AMCK MNUMbI
norpysutcs B 3arotoBKy. [lpu BCex Apyrux
paboTax No PacnuIMBaHM HKHUIA 3aLMUTHBIA
KOXyX [10MKeH paboTaTh aBTOMATUYECKM.

- He knapute nuny Ha Bepctak Mnu non, Koraa
HUKHWA 3aWMTHBIA KOXYX He 3aKpblBaeT guCK
nunbl.  HenopoepxuBaembll  paboTaolmii  no
VHEpUMM JMCK nunbl  ABMraeT nury npoTuB
HanpaBneHns pacnuna v NUIUT BCE Ha CBOEM
nytn. Cobriopaitte npu a1oM Bpems paboThl
Avcka MWkl N0 MHEpLWN.

(DyHKLIMﬂ pPacKnnHuBaroLWwero Hoxa

- Wcnonb3yite AMCK nunbl, NOAXOAAWMA ANA

packnuHuBaroLLero HOXa. Yrobbl
PaCKMHUBAIOWMA HOX [AEACTBOBAN, OMOPHbINA
ONCK  OMCKA NUnmbl  JOMKeH ObiTb  TOHbLUE

packnVHMBAIOLLETO HOXa@, a lupuHa 3ybbes
AormkHa ObITb BorbLUE TOMLWMHBI pacnuna.

- OTperynupyiiTe pacKNMHUBAIOWMWA HOX, Kak
ONMUCaHO B WHCTPYKUMM MO 3KCMAyaTaLuu.
HenpaBunbHoe — paccTosHue, — NOMOXEHWe U
BblpaBHMBAHWE MOXET BbiTb MPUYNHOI TOMO, YTO
PacKMMHUBAIOWWIA HOX HEe NPenoTBpaTUT OTAaAuYy
[JOMKHBIM 0GpasoM.

- Wcnonb3yiTe packnuHMBaOWMA HOX AnNs
BbIMONIHEHUA  BCeX  pa3pe3oB,  Kpome
"yrannuBaembix  paspe3oB"“.  MoHTupyiiTe
PacKMHUBAIOWMA HOX NOCNe  yTannvBaeMblxX

pa3pe3oB CHOBA. PaCKMMHMBAKLMIA HOX MeLlaeT
Mpu yTannnBaeMbIx paspesax U MOXET CO34aBaTh
oTgady. OT10T absal KacaeTcsi TOMbKO PYYHbIX
AnckoBbIX nun 6e3 Hoxa MAFELL.

- Yto0Obl packnuHMBalOWMA HOX paboTan, OH
[OMKeH HaxoauTbes B nponune. [pn KopoTKux
paspe3ax PpacKMMHUBAIOWMA HOX He [OeicTByeT
kak npegoTBpaLLeHue OTAauM.

- He akcnnyatupyiiTe nuny € MOrHYTbIM
packnMHUBAKOWMM HOXOM. Laxe
HE3HauMTENbHOE MOBPEXAEHNE MOXET 3aMeAnuTL
3aKpbiBaHue 3aLUMTHOTO KOXyXa.

Yka3aHua no TEeXHUYECKOMY OOBCNyXWBaHWIO W
TEKyLeMy PEMOHTY:
- PerynspHas ouucTka MalmMHbl (M mpexae BCero

PErynsiTopoB M HanpaBnsoWmMXx)  SBNSETCS
BaXHbIM MOKa3aTenem HagexHoCTH.

- Paspewaertcs ucnonb3oBaxue TOMbKO
OpUrMHanbHbIX 3anacHblx yacreit "

npuHagnexHocten gpupmsl MAFELL. B npotueHoM
criyyae  OCHOBaHWA  ANg  MpeTeHsuin K
OTBETCTBEHHOCTY U3rOTOBUTENS HE CYLUECTBYET.

4  OcHauieHue / HacTpouKa

4.1 3apsapgka akkymynsaTopa

lMpoBepbTe,  COOTBETCTBYET 1M HOMWHAIBLHOE
HanpshKeHue akkyMynsiTopa AaHHbIM MaLUWHbI.
AKKyMynsITop " 3apsaHoe YCTPOWCTBO
COOTBETCTBYWOT fpyr Apyry. Wcnonb3yiite pgns
3apsaaKkM TONbKO 3apsigHoe ycTpoicto APS 18 ot
MAFELL.

Mpu  MCNONMb30BaHMN HOBOWM  MaLLMHbI
3apAAUTE akKyMynsTop.

Beog B akcnnyataumio APS 18, a Takke onucaHve
npouecca 3apsaku Bbl MoxeTe no3aumcTBoBaTh W3
npunaraemoin WHCTPYKLWM «AKKyMyNSITOpHas
cunoBas ctaHums ,APS 18».

Akkymynstop 060pyAOBaH YCTPOCTBOM KOHTPOSSA
Temnepatypbl. 10 obecneusBaeT  3apsaky
aKKyMynsiTopa TONbKO B [Manas3oHe Temnepatyp OT
0°C po 50°C. bnaropaps atomy pocTuraercs
BbICOKWUA CPOK CIyXObl akkyMynsiTopa.

3HaunTeNbHO  COKpalleHHoe — Bpems  paBoTbl
aKkyMynsiTopa Ha OAHy 3apsfKy CBUAETENbCTBYeT O
TOM, YTO aKKYMyNsITOp M3HOLIEH M ero HeobxoamMo
3aMEHMTb.

CHa4ana



OnacHocTb
OnacHocTb B3pbIBa

3awuTTe aKkKyMynsiTop oT
HarpeBaHusl, OrHS 1 BIAXHOCTY.

He crtaBbTe akkymynsTop Ha HarpeBaTenb W He
nogBepraite  €ro  CWMbHOMY  COMHEYHOMY
BO3[ENCTBUIO B TEYEHWE [JIUTENBHOTO BPEMEHM.
Temnepatypbl Bobiwe 50°C BpeosT akkyMynsTopy.
[epen 3apsgkoil fanTe ropsyeMmy  akkyMynsTopy
OCTbITb.

OntumanbHas TemnepaTypa XpaHeHUs HaxoauTcs
mexay 10° °C un 30° °C.

He oTKpbIBaiiTe akkyMynsaTop v
3alyyLLaiiTe ero OT yAapoB.
XpaHuTe akkyMynsiTop B CyXoM
MOpO30YCTOA4YMBOM MECTE.

OnacHocTb

[Mpn XpaHeHUn akkyMynsiTopa BHe
3apsAHOrO YCTPOICTBA
3aKpbIBaMNTE KOHTAKTbI
akkymynstopa. [p1 KopoTkom
3aMbIKaHUM METAMTNYECKUMM
nepemblyKkamm CyLIecTByeT
0OMacHOCTb BO3ropaHus 1 B3pbIBa.

YyTuTe ykasaHus no saiuute
OKpYXaroLLel cpefbl.

S B>bP

4.2 YcraHoBKa akKymynsaTtopa

Baguraitte 3apSHKEHHBIN aKKkymynsTop B
HanpaBnSoLLYI0 PSAOM C PYYKOI A0 TEX NOP, NoKa He
MOYYBCTBYETE, YTO OH 3ahnKCMpOBancs.

Mepen cnons3oBaHUem
yGeanTech B HAAEXHOM
PACTIONOXEHNM aKkKyMynsiTopa B
MalLLnHe.

>

4.3 CHsaTMe akkymynsTopa

PasbrokupyiTte akkymynsiTop, HaxaB Ha cukcaTop
21 (puc. 2), 1 BbITAHUTE €10 U3 HanpaBNAOLEN.

He npumensiiTe cuny.

>

4.4 Otcoc onunok
OnacHo

OnacHyto Ans 300pOBbS Mbifb
cnepyet yoansTb C MOMOLLbH0
BcacbIBatoLLero M-ycTpoicTsa.

Mpu nposedeHun niobbix paboT, npu  KOTOPbIX
obpasyertcs fonblloe  KOMWYECTBO  MbinK,
NOACOEAMHUTE MaLUMHY K NOAXOAALLEMY BHELLHeMy
BbITSHOMY ~ YCTpOMACTBY.  CKOPOCTb  ABWKEHMS
BO34yXa JOMKHa COCTaBNATh He MeHee 20 m/c.

BHyTpeHHUMIn guameTp oTcacbiBatowero natpybka 1
(puc.3) coctaBnset 35 Mm.

[Ona  kpaTkoBpeMeHHOM paboTbl, MpWU  KOTOPOW
BO3HWKAeT HebOombLIOe KOMMYECTBO MbIMK, MOXHO
1CTIoNb30BaTh MELWOK NS OMWMOK B KayecTse
coBCTBEHHOTO OTCAChIBAHMS.

4.5 BbiGop Aucka nunbl

[ina  obecneyeHnss XopoLero kayecta pesku
YCMONb3yiTe OCTPbIA MHCTPYMEHT 1 Bblbupaiite
COOTBETCTBYIOWMIA ~ MaTepuan W NpUMEHeHue
VHCTPYMEHTa C NpUBEAEHHOTO [anee cnucka:

Pesanue wmsrkon u  TBeppoi

cneuuanbHO BAOMNb BONOKOH:

- TBEpAocnnaBHbIA auck nunbl & 185 x 1,8 x 20 Mm,
16 3ybbes

DpeBeCUHbI

PesaHne wmsrkon u  TBeppon

crneumnanbHO NonepeK BOSIOKOH:

- TBEpAocnnaBHbIA auck nunbl @ 185 x 1,8 x 20 Mm,
32 3yba

DpeBeCUHbI

4.6 3ameHa gucka nunbl
OnacHo

[Mpw BbINONHEHWM MH0BLIX paboT no
TEXYXOAY BblHbTE aKKyMYmSTOp.

e HaxmuTe nopLueHb 2 (puc. 2) 1 NOTAHWTE pblyar
BrokupoBku 3 (puc. 2) BBEpX. Tenepb NunbHbIi
Ban 3adMKCMPOBAH W pblyar BbIKMKOYEHMS
3abnokvpoBaH.



e  OTBMHTMTE OTBEPTKOW C LUECTUrPAHHUKOM 4
(kpennenue puc. 3) BUHT ¢hnaHua 5 (puc. 3)
NpOTMB 4YacoBOW cTpenku. CHUMUTE Tenepb
BWHT, a TaKkKe NepeaHuit 3aXXMMHbIN naHel, 6
(puc. 3).

L] [MvnbHOe MOMOTHO MOXHO CHATb  nocne
OTKpbIBaHNA NOABMXHOIO 3aLlLMTHOrO KOXyXa.

e 3axumHble naHupl DOMKHbI ObITb
cB0OOAHBIMM OT MPUAMMALLNX YaCTUL.
e [lpn ycraHoBKe  Aucka  nuMbl  ydTUTE

HanpaBeHve BpaLLeHMs.

e  3atem HacaguTe 3aXUMHOM (hnaHeL, BCTaBbTe
(hnaHLeBbI BUHT W NIOTHO 3aTSHUTE ero no
4acoBoiA CTpesike.

4.7 PacknuHMBaloOLWMN HOX
OnacHo

[pw BbINOMHEHUM NMtoBbIX paboT no
TEXYX0AY BbIHbTE aKKyMynsaTop.

PacknuHuBatowmin Hox 7 (puc. 3) npensTcTByeT
3aXUMaHMI0 Aucka MUnbl MPU NPOAOMBHON Pe3Ke.
lMpaBunbHOe paccTosHWe A0 Aucka Murbl NokasaHo
Ha (puc. 4).

e  Packpytute ans perynupoBku BUHT 8 (puc. 3) ¢
MOMOLUBK)  MpUMaratollencs  LeCTUrpaHHoi
otBepTky 4 (puc. 3).

e OrtperynupyiiTe pPacKNMHUBAIOWMA HOX NyTEM
CMELLEHNS B MPSMON LUMNL, W 3aTSHUTE 3aTeM

BMHT CHOBa.
5 Okcnnyataums
5.1 Bsop B akcnnyataumio

JlaHHylo MHCTpyKUMIO MO SKChyaTauum cregpyet
[OBECTM [10 CBELEHNS BCEX NNL,, KOTOPLIM MOPYYeHO
ynpaBrieHne MalunHon, npudem ocoboe BHUMaHue
cnegyer  obpatute  Ha  pasgen  [paBuna
BesonacHocTy".

5.2 BkniouyeHue U BbIKNOYEHUE

e  Bknwouenue: TMpwxmute BNOKMPOBKY NPOTUB
BKItoveHns 9 (puc. 2) Ans pa3brokupoBaHms
Bnepeg. Mocne 3Toro npu HaxaTomn Brok1poBKe
MPOTMB BKIKOYEHWS NpuUBeaUTE B [JeicTue
HaX1MHoW BbikIoyatens 10 (puc. 2).

lMockonbKy peyb WaeT o BblkNvaTene 6e3 cTonopa,
MallnHa pa60TaeT BCE BpeMS, MOKa 3TOT HaXMMHOM
BbIKNOYaTENb HaXar.

BcTpoenHas  anekTpoHuka  obecneunBaet  npu
BKMIOYEHUM BesygapHoe YCKOpeHWe U npu OeicTaum
Harpysku YCTaHaBNMBAeT YaCTOTy BpalleHus Ha
YCTaHOBEHHOE 3HaueHue.

Kpome Toro, B criyyae neperpysku 370 aneKTpOHHOE
obopynoBanue ocyLLecTBnseT obpaTtHyto
PerynupoBky ABWraTens, T.e., OWUCK MUNbl OCTaeTcs
HEMNoABVKHbIM.

3aTeM BbIKMOUNTE MaLLMHY. 3aTeM CHOBA BKMOYNTE
MaluHy W NuuTe  fanblie C  YMEHbLUEHHOM
CKOPOCTBHO MOAAYM.

e  Bbikniouenue: [ns BbIKMOYEHUS OTNYCTUTE
HaXuMHOM BbIkntovaTens 10 (puc. 2).

5.3 OcseleHue

OnNeKTPOMHCTPYMEHT OCHALLEH MOAYMeM OCBELLEHMS
36 (puc. 3).

Mogynb OCBELeHWs ANWTENbHOE Bpems  Mpw
BKIIOYEHNN NHCTPYMEHTa CHabxaeTcs
onpeaeneHHoe BpeMs, a 3aTeM roToB K paboTe.
Mpu  AnMWTEenbHOM — MPOCTOE  MALLMHB
BbIKITKO4AETCA aBTOMaTUYECKU.

cBet

5.4 Hactpoiika rnyb6uHbI pe3a

lmybuHa nponuma nnaBHO  perynupyetcs B
avana3oHe o1 0 7o 66 mm.
[na  3toro  HeobxoAumMo  AeMCTBOBATb

cnegyowmm ob6pasom:

e Otnyctute 3axumHoM pbivar 12 (puc. 1).

e C nomowpto pblyara yronnewns 13 (Puc. 1)
ycTaHosuTe rmybuHy nponuna.

e  HacTtpoeHHylo rmyOuHy MOXHO cuuTaTh Ha
wkane (puc. 1). CTpernkon cryxuT npu 3TOM
HaKIMOHEHHas KPOMKa pblyara yTonneHus.

e CHoBa 3aTAHWTE 3aXMMHOI pbivar 12 (puc. 1).

Bcerna ycraHaBnusaute rnyouHy
pe3aHust MPUMEPHO Ha 2 - 5 MM
Bonblue, 4em paspesaemas
TOMNLLVMHA MaTepuana.

5.5 Hactpoiika yrna pesa

PacnunoBouHbIii arperaT MOXHO HacTpauBaTb Ha
nio6oit yron ot 0° o 45°.



e [Inf ycTaHoBKM NOA YITIOM YCTaHOBUTE MaLUMHY
B MCXOOHOE MOMOXEHWe W NOJOonpuUTeE ee Tak,
4T0BbI MOXHO Obino NoBepHyTb
pacnunoBOYHbIN arperar.

e Otnycrure pbivar 15 (puc. 2).

e B cooTBETCTBMM CO LUKANMOW Ha MOBOPOTHOM
CErMeHTe HaCTpoiTe yron.

e HakoHeu 3atsaHuTe pbiyar 15 (puc. 2).

5.6 Paspesbl ¢ yTannmBaHvem
OnacHo

OnacHocTb oTAaYM MpK
BbINOMHEHNN Pa3pesoB ¢
ytannvusaHuem! Nepen
yTannuBaHWeM NpyUCIoHnTe
MaLLKHY 3aAHEN KPOMKOW NNTbI
OCHOBaHUS K ynopy,
3aKpenneHHoMy Ha 3aroToBke. [pu
yTannuBaHUM KPEnko AepxuTe
MaLLMHy 3a pyyKy W crerka
nogasante ee Bnepes!

e  Ortnyctute 3axumHon pbibar 12 (puc. 1) u
yCTaHoBuUTe pblyarom ytonnewus 13 (puc. 1)
MalLLWHY B BEPXHEE MONOXEHME.

e [lpegsaputentHbiM  pbivarom 16 (puc. 1)
OTKPOWTE  MOABWXKHBIN  3ALMTHBIA  KOXyX
MONMHOCTBIO, TaKk YTOObl MaLLMHY MOXHO Obino
yCTaHoBUTb Ha 0bpabaTbiBaemylo 3aroToBKy.
lMnnbHOE NOMOTHO Tenepb HaxoauTcs cBO6OAHO
Hafl MaTepvanoMm 1 ero MOXHO BbIPOBHSTb NO
pa3meTke.

e  Bkniounte MawuHy M NpUKMWTE  pblyar
ytonnenns 13 (puc. 1) BHM3. Mpu aTOM Anck
nUnbl  BEPTWKANbHO NOrPY3UTCH B 3aroTOBKY.
Mpn atom rnybuHa norpyxeHus otobpaxaeTcs
Ha wkane 14 (puc. 1). PacknnHuBaioLLmil HOX B
npouecce yTonneHus oTkuapiBaeTcs BBepx. Kak
TONMBKO MPW ABMKEHUN MaLLMHbI Bneper, 3a3op
nosagu Avcka nunbl ocsoboguTcs,
PacKMMHUBAIOLLMA HOX BEPHETCS B  CBOE
06bI4HOE NONOXeEHMe.

Mpy NOBTOPHbIX yTanMBaeMbIX
paspesax Ha ofINHaKoBO# rnyGuHe
MOXHO NpeaBapuTeNbHO
HACTPOUTb rMyGKHY yTanmMBaHus.

BbinonHute ans atoro cnegyouyee:

e YCTaHOBUTE MalUMHY Ha HeoBXomumyto rnyGuHy
nponuna.

e  Otkpoitte 3axumHoW BuHT 17 (puc. 2) n
YCTaHoBUTE YMOpHYt WTaHry 18 (puc. 2) BHU3
[0 ynopa.

e CHoBa 3aTsHuTE 3axuMHOA BWHT. [locne
3aBEpLUEHNS MOTPYXHbIX paboT ycTaHoBUTE
YOPHYIO LUTAHTy B BEPXHEE NOMOXEHVE.

5.7 Pe3aHue no pasmeTke

MopBuxHbIA  ykasatenb pasmetkn 19 (puc. 3)
aBTOMaTUYECKN KOPPEKTUPYETC MpU  HAKMOHHOM
pesaHuu. Pa3MeTOuHble KPOMKW COOTBETCTBYHT
BHYTPEHHE CTOPOHE MUMbHOTO MonoTHa. [ins
HaKIOHHOrO pesaHus pasmeTky MOXHO
npocMaTpuBaTh Yepes OTBEPCTUE HA NEBOWN CTOPOHE
BEPXHEro 3aLLMTHOro kKoxyxa (cTpenka, puc. 1).

. Kpenko  gepxute MalWKnHy 338 pPYy4kM U
yCTaHoBUTE €€ nepegHen 4acTblo  MAWTbI
OCHOBaHMA Ha 3aroToBKY.

e  Bkniounte pyyHyw AMCKOBYlO numy (CM. rmaBy
5.2)  cpopuraiiTe ee paBHOMEPHO Bnepes B
HanpaBneHun pesaHus.

e [locne OKOHYAHWS pe3aHWs BbIKMKYUTE MUAY,
OTNYCTMB HaXWUMHOM Bbikntoyatens 10 (puc. 2).

5.8 Pe3aHue ¢ napannenbHbIM ynopom

MapannencHbi ynop CRyXWT [Ns pacnunvBaHus
napanmnernbHo yxe CyLIecTBYIOLel kpomke. Mpn aTom
ynop MOXeT 6biTb YCTAHOBMEH Kak C NPaBOW, Tak U C
NEBOWN CTOPOHBI yCTpoiACTBa. [pyn 3TOM 30Ha pe3aHus
Ha npaBon cTopoHe cocTtaBnser 33 - 130 mm
(ykasatenb pasmetkn X* puc. 1), a Ha neBon
ctopoHe 163 - 300 Mm (ykasaTenb Ha kpar CTpernku
.Y puc. 1).

e [locne oTnmyckaHus 6apawkoBoro BuHTa 20
MOXHO PErynupoBath LUMPUHY mponuna (puc.
3), COOTBETCTBEHHO CMeLlaTb ymop W 3aTem
CHOBA 3aTsHYTb HapaLLKOBbIN BUHT.

MapannenbHbld - ynop B pesynbTate  MpOCTOrO
nepeBopayuMBaHus  (HanpaensoLas MOBEPXHOCTb
ONs KPOMKW 3aroToBku ofpalleHa BBepx) MOXeT
[IONOMHUTENBHO ~ MCMOMb30BaTLC B KAyecTBe
[BOVHOM HaKNaaku 4515 0bneryeHnst BEAEHNs PyyYHON
[JMCKOBOW nurnbl. Tenepb MaLLyHy MOXHO NPOABUHYTL



BOONb NO
3aroToBKe.

HanpaBnstoLen, 3akpenneHHon Ha

5.9 PaboTbl ¢ ynopom HMXKHero 3axeara

Ynop HWkHero 3axsaTta npegHasHayeH gna pabot
napannenbHo yxe CyLecTBytoLLen kpomke. Mpu aTom
ynop MoOXeT 6bITb YCTAHOBMEH Kak C NPaBoW, Tak U C
NeBOW CTOPOHbI YCTpoiAcTBa. [pu 3TOM 30Ha pe3aHus
C NpaBoit CTOPOHbI cocTasnseT ok. 12 - 40 mm, a ¢
neBoi cTOpoHbI oK. 30 — 210 MMm.

e [locne otnyckanus Gapalwkosoro BuHTa 20
MOXHO PerynupoBaTth LUMPUHY nponuna (puc.
3), COOTBETCTBEHHO CMeLlaTb ynop W 3aTem
CHOBa 3aTsHYTb 6apalLKOBbIi BUHT.

6 TexHuueckoe obcnyxuBaHue U
TeKYLUA PEMOHT
OnacHo

[Mpy BbINOMHEHWM NHOBLIX PaboT No
TEXYX0ZAY BbIHbTE aKKyMyrsTop.

KoHcTpykums MaLuvH MAFELL Tpebyet
MWHUMarbHOTO TEXHUYECKOro 0BCIyXMBaHMS.

Vicnonb3ayemble  LLAPUKONOALUMMHUKM CMa3aHbl Ha
BECb CpOK akcnnyatauuw. [locrne  AnuTEnbHOM
aKcnnyaTauum Mbl pekOMeHZyeM nepefatb MaluHy
Ha TEXHMYECKUA OCMOTP aBTOPWU30BaHHON HMPMON
MAFELL mactepckoii no 06CnyX1BaHMIO KIMEHTOB.

[ns cmaskv BCex TOMEeK CMasku UCMOMb3yiTe TOMbKO
Hally CreLmanbHyl0 KOHCUCTEHTHYI0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHeHnue

Ecrm mawwHa He GygeT ncnonb3oBaTbCs B TeUEHME
ONUTENBHOTO  BPEMEHW, TO ee  Heobxoaumo
TLLATENbHO OYNUCTUTD. HeokpalueHHble
MeTannmyeckue yactu obpabotante cpeacTteom ans
3aLNThI OT PKABYMHBI.

6.2 TpaHcnopTMpoBKa

Ha NNTUA-MOHHbIE aKKyMynsTopbl
pacnpocTpaHsitoTcst TpeboBaHWs 3akoHoLaTENbCTBA
no oOmacHbiM  rpy3am.  AKKyMynsiTopbl — MOTyT
TPaHCMopTUPOBaTLCS NONb3oBaTenemM no ynuue 6es
KaKuX-MbOo [ONONHUTENbHBIX YCMOBMIA.

Mpu nepeBoske TpeTbMMM nUUAMK  (HanpuUMep:
BO3MYLWHbIM  TPAHCMOPTOM  WNW  3KCIEAUTOPCKOM
cnyx6oi) cneayet cobnoaatb 0cobble TpeboBaHmMs k
ynakoBke W mapkupoBke. Mpy NOAroTOBKE OTMpaBKM
HeobX0NUMO NPOKOHCYMbTMPOBATLCS C 3KCMEPTOM N
OMacHbIM rpy3am.

AKKYMynsITOp ~ MOXHO ~ OTNpaBNsiTb  TOMbKO €
HenoBPeXAeHHbIM KOpMycoM. 3akneiTe OTKpbITble
KOHTaKTbl W ynakyiTe akkymynsitop, 4tobbl OH He
nepemeLLancs B ynakoBKe.

Cobntopaitte npu 3ToM niobble  AOMOMHUTENbHbIE
HaLMoHanbHble TpeGoBaHu.

6.3 Ytunusauums akkymynstopos/6aTapen

OneKTPOMHCTPYMEHT,
aKKyMynsiTopbl, AOMONHUTENBHOE
obopygoBaHue 1 ynakoska

©A N [0omKHbI HANPABNATLCS Ha
3KOMOTMYECKU LOMYCTUMYIO
MOBTOPHYHO NepepaboTky.
He  BblGpacbiBaiiTe  NeKTPOMHCTPYMEHT W

akkymynsTopbl/6atapey B 6bToBOM Mycop!
Tonbko ans ctpaH EC:

CornacHo EBponeiickoit anpektuse
2002/96/EG Hewmcnonb3yeMbii
Bonee aNeKTPONHCTPYMEHT 1
cornacHo EBponeiickoit anpexTuse
2006/66/EG nospesxaeHHble unm
0TpaboTaHHbIe
akkymynsTopbl/6atapen JOMmKHbI
0TZenbHO cobupaTbes U
HanpaBnsITLCS Ha SKONMOTUYECKN
AOMYCTMMYIO MOBTOPHYO
nepepaboTky.

AxkymynsTopbl/6aTapeu:

JINTUIA-NOHHBIN:

CnepyiTe UHCTPYKUMSM B pasgene
»TpaHcnopt*, ctp. Fehler!
Textmarke nicht definiert..

(Tron I

B03MOXHbI M3MEHEHMS.



7 YcTpaHeHue Henonagok
OnacHo

Onpeaenexye NPUYYH CYLLECTBYIOLLNX HEMOMAAOK U WX YCTpaHeHue Bceraa TpebyioT
MOBbILLIEHHOTO BHUMaHWS 1 OCTOPOXXHOCTW. CHavana BblHbTe akkymynsTop!

Hwxe nepeuncnenbl Hanbonee YacTble HeMoMaakM 1 X MPUYKHBI. Mpyr BOHKHOBEHUM APYTMX HEMornagok
obpaLyanTecs k CBoeMy NOCTaBLUMKY UMW HEMOCPEACTBEHHO B CepBUCHYI0 cryxBy komnaHum MAFELL.

Henonapka

MpnunnHa

YctpaHeHue

MalumnHa He MOXET BKIHOUMTLCS.

Paspsiaka akkymynsropa

3apsaka akkymynsropa

AkkymynsTop He 3admkcupoBaH B | MonHoCTbI0 3admkcuposaThb
KOHEYHOM NOMOXEHUN aKkymynsiTop
AKKyMynsTOp  MOYTU  PaspskeH, | OnekTpoHuka sawmwaet | Mposepka, HaxaTb KHOMKYy 22
Muraet CBETOAVOA Ha | akkymynsatop  oT  rmyBokoi | (puc. 2 +5).
aKKymynsTope. paspaaku. Ecnu roput ewe TOMbKO OAWH
CBETOANOA, 3apsiguTe
aKKymynsiTop.
Meperpyaka, MawwHa | Mpu  AnuTenbHoW  mocTosHHOW | [laitTe MalmHe W akkymynstopy
OTKIto4aeTCs. Harpyske MalLnHa WM | ocThITb.
aKKyMynsTop  MEperpeBatoTCs. | Akkymynsitop  MOXHO — BbICTpo
3Byuut Npesynpexaalowni | oxnaguts 8 3apsigHOM YCTPOWCTBE
CUTHan (ANuTenbHOE NULaHKe). C BO3JYLLUHbIM OXIaXAEHUEM.
OH pa3spaetca makc. 4yepes 30 MatumHy MOXHO BbicTpee
CeKyHJ WM nocrie TOro, Kak | oxmaguth c [pyruM
oTnyLieH HaXUMHOA | akkymynsTOpOM ~ Ha  XOMOCTOM
BbIKIIOYaTENb. xoay.
MawwHa  otkntovaetcs  nmpu | Mpu  BHe3anHOM  MOBbIWEHWM | BbikmiounTe  MalluHy, OTNYCTUB
BHE3arHOM MOBBILLEHUN HArPY3KW. | HarpyskM,  Takke  BHE3ANHO | HaXWUMHOW BbIKNKOYATENb.

MOBbILIAETCS HeOoOXOANUMbIA NSt
MaLlMHbl TOK. Takoe MOBLILLEHNE,
KoTopoe BO3HMKaET npu
BHE3anHoW  6nokvpoBke  mnu
oTHaye, N3MEPSIETCS W Bbi3biBaET
OTKITHOYEHMe.

3aTeM MOXHO CHOBA BKMHOYUTb
MaLLKHbI " NpOAOIKNTL
HopMarbHyto paboty.
[NonbiTanTech
[JanbHenwmx 6roK1pPOBOK.

n3beratb

Ovck  nunbl  3awemneH  npu

Crvwkom bbicTpas nogaya.

YMeHbLLmMTE CKOPOCTb noaayu.

NPOABWXEHUN MaLLUWHbI.

3aTynuBLUMIACS AUCK MK,

HemeaneHHo oTnycrtute
BbIKNOYaTenb. Mssnekure MaLLnHy
M3 3aroToBkM M 3aMeHuTe AUCK
nunbl.

HanmeeHme B 3aroToBKe.

HenpasunbHoe BeaeHue | YcTaHoBuTe napannenbHoiit yriop.
MaLUMHbI.

HeposHas MOBEPXHOCTb | BbIPOBHSIATE NOBEPXHOCTD.
3aroTOBKM.




Henonapka Mpuynna YcTpaHeHue
MatHa npwkora Ha MecTax | HecoorBeTcTBytowmid  paboueir | 3ameHa avcka nunbil
NpomnuIoB. onepauuM  UnWM - 3aTynuBLUMIACS
MANbHBIA QUCK.
BbiBpoc onumnok 3abut Cruwkom BnaxHas ApeBecuHa.

[nutensHoe pesanue 6e3 oTcoca.

MoaknounTe MaLnHY K HapyXHOW
BbITSXKE, HanpuMep, MarneHbKoMy
nbinecocy

BHesanHoe obpasoBaHue abiMa
13 Kopnyca asuratens

Meperpy3ka
MalLWHbI

SMEKTPOHMKN

lMpepbiBaHne nogaun SHepruM B
pesynbTtare 13BMeYEeHNs
aKKyMyNATOPHOro 6roka.
BbloeneHuwe abiMa npekpallaercs.
He BcraBnante akkymynsrtop!
U3beraiite BabIxaHusa abimal




8 CneunanbHble NPUHAQNEXHOCTH

TsepgocnnasHblit guck nunsl & 185 x 1,8 x 20, 16 3ybbeB (MPoAONbHbI
paspes)

TeeppocnnasHbi guck nunsl @ 185 x 1,8 x 20, 32 3yba (nonepeyHbIit
paspes)

Hanpasnstowas F80, armHa 800 mm
Hanpaensiowas F110, anuHa 1100 mm
Hanpaensiowas F160, anuHa 1600 mm
Hanpasnstowasa F210, grivea 2100 mm
Hanpasnstowasa F310, grivea 3100 mm
Aerofix F-AF 1

HanpasnsioLLee yctpoictso M
Hanpasnsiowee ycTpoicteo ML
Yrnosoi ynop F-WA

Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD
Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD

lMp1HaaNEeXHOCTY K HaNpaBASoLLEN:
- cTpybumHa F-SZ100MM (2 wr.)
-  COEeOMHWTENbHbLIN dnemeHT F-VS
- CymKa ans Hanpasnstowwmx F160

Cymka ¢ Habopom Hanpasnsiowmx F80/160, copepxaluas: F80 + F160 +
COEAMHUTENbHbIN ANEMEHT + 2 CTPYBLMHBI + CyMKa ANs HAanNpaBNSOLWMX

Cymka ¢ Habopom Hanpasnstowmx F80/160 ¢ yrmoBbiM ynopom,
copepxatlas: F80 + F160 + coegnHuTenbHbIN SNeMeHT + yrnoBoi ynop
+ 2 cTpyBuyHbI + CymMKa Ans HanpaBnAOLWMX

Cymka ¢ Habopom Hanpasnstowwmx F160/160, copepxawas: 2 x F160 +
COEAMHNTENbHbIN ANEMEHT + 2 CTPYBLMHBI + CyMKa ANs HanNpaBNSOLMX

HwxHuit 3axBaTHbIA ynop UA
AkkymynsTopHas PowerStation APS 18M +
AxkymynsatopHas PowerStation APS 18M + GB

Homep ans 3akasa 092 494
Howmep ans 3akasa 092 493

Howmep ans 3akasa 204 380
Homep ans 3akasa 204 381
Homep ans 3akasa 204 365
Howmep ans 3akasa 204 382
Howmep ans 3akasa 204 383
Homep ans 3akasa 204 770
Homep ans 3akasa 208 170
Howmep ans 3akasa 204 378
Howmep ans 3akasa 205 357
Homep ans 3akasa 094498
Homep ans 3akasa 094503

Howmep ans 3akasa 205 399
Homep ans 3akasa 204 363
Howmep ans 3akasa 204 626

Howmep ans 3akasa 204 748

Homep ans 3akasa 204 749

Homep ans 3akasa 204 805

Howmep ans 3akasa 206 073
Howmep ans 3akasa 094 439
Homep ans 3akasa 094 440

9 [loKOMNOHEHTHOE U300paxeHne N CNUCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLY!0 MH(OPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallel JoMallHei cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje si¢ na wszystkich tych miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociagnag za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikdw i inne uzyteczne informacje.

2 Informacje dot. produktu
K 65 18M bl: Nr art. 91B701, 91B702, 91B721, 91B725

KSS60 18M bl: Nr art. 91B801, 91B802, 91B821, 91B825

2.1 Dane dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

C€

&,
X
&

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatgcznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddawac przyjaznej dla
$rodowiska utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Chroni¢ akumulator przed cieptem, nadmiernym nastonecznieniem, ogniem, mrozem,
woda i wilgocia.
Chroni¢ baterie ogniw przed wilgocig

Chroni¢ baterie ogniw przed ogniem!
Istnieje niebezpieczenstwo wybuchu!
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Cordless Allicance System (=CAS) jest systemem akumulatorowym utworzonym

CAS Eggﬁ%&sss we wspdtpracy wielu producentdw. Dalsze informacje dostepne sg pod

2.3 Dane techniczne
K 65 18M bl

Napiecie znamionowe

Predkos¢ obrotowa brzeszczotu w biegu jatowym
Gtebokos¢ ciecia 0° /30° /45°

Agregat tnacy odchylny

Srednica brzeszczotu maks./min.
Grubos¢ korpusu brzeszczotu

Szeroko$¢ ciecia narzedzia

Otwér do zamocowania brzeszczotu
Srednica kro¢ca odsysajacego

Ciezar z akumulatorem (bez ogranicznika
réwnolegtego)

Wymiary (Sz x D x W)

KSS60 18M bl

Napiecie znamionowe

Predkos¢ obrotowa brzeszczotu w biegu jatowym
Gtebokos¢ ciecia 0° /30° /45°

Agregat tnacy odchylny

Srednica brzeszczotu maks./min.

Grubos¢ korpusu brzeszczotu

Szerokos¢ ciecia narzedzia

Otwor do zamocowania brzeszczotu

Srednica kro¢ca odsysajacego

Ciezar z akumulatorem (bez ogranicznika
réwnolegtego)

Wymiary (Sz x D x W)

Jako pita ukosna

Gtebokos¢ ciecia 0° /30° /45°

Diugos¢ ciecia przy grubosci detalu 12/49,5 mm
Cigzar z elementem prowadzacym i akumulatorem

Wymiary wraz z elementem prowadzacym (SzxDxW)

2.4 Emisje

www.cordless-alliance-system.com

18V =

4450 min-!
66/62/53 mm
0°-45°
185/172 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35 mm

4,4kg

246 x 339 x 267 mm

18V =

4450 min-!
66/62/53 mm
0°-45°
185/172 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35 mm

4,4kg

246 x 339 x 267 mm

60/56 /47 mm
470/400 mm

5,8 kg

260 x 769 x 277 mm

Podane wartosci wskazujg na poziom emisji. Pomimo ze istnieje zwigzek pomiedzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkow bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wptyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmujg dtugo$¢ ekspozycji,
charakterystyke pomieszczenia, inne zrédta hatasu itd. oraz np. ilo§¢ maszyn i innych prac odbywajgcych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie réznic w zaleznosci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.



241 Informacje dot. emisji hatasu
Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom ci$nienia akustycznego Lea=89dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kra=3dB (A)
Poziom mocy akustyczne; Lwa = 100 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kwa =3 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny gre sa na poziomie ponizej 2,5 m/s2.

2.5 Zakres dostawy
Pilarka tarczowa K 65 18M bl komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity tarczowej pokryty weglikami spiekanymi @ 185 mm, 16 zebow
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,5 mm)

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa*

1 skrzynka transportowa

1 ogranicznik rownolegty

1 worek na widry

1 tadowarka APS 18M przy nr art. 91B701, 91B721, 91B725

2 akumulatory 18 M 99 LiHD przy nr art. 91B701, 91B721, 91B725

Pita ukosna KSS60 18M bl komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity pokryty weglikami spiekanymi @ 185 mm, 32 zgby
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,5 mm)

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt ,Przepisy bezpieczenstwa*

1 skrzynka transportowa

1 ogranicznik rownolegty

1 worek na widry

1 tadowarka APS 18M przy nr art. 91B801, 91B821, 91B825

2 akumulatory 18 M 99 LiHD przy nr art. 91B801, 91B821, 91B825
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2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacji
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Gorny staty kotpak ochronny

- Dolny ruchomy kotpak ochronny

- Wielka ptyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Klin rozdzielnik

- Wyposazenie taczeniowe i hamulec
- Kréciec odsysajacy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

K65 18M bl / KSS60 18M bl jest przeznaczona
wylacznie do wzdtuznego i poprzecznego ciecia
drewna litego

Mozna réwniez obrabia¢ materiaty ptytowe, takie jak
ptyty wiérowe, sklejki i ptyty MDF. Stosowa¢ jedynie
brzeszczoty dopuszczone przez firme Mafell zgodnie
z EN 847-1 o0 podanym zakresie $rednicy.

Uzycie do innych celéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent ~ nie  ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzegaC podanych przez MAFELL
warunkéw eksploatacii, konserwacji i napraw.

Stosowa¢ jedynie brzeszczoty z oznaczeniem
predkosci  obrotowej odpowiadajacej predkosci
obrotowej podanej na elektronarzedziu lub wyzszej.

Stosowac¢ wytacznie oryginalne akumulatory i osprzet
Metabo lub CAS (Cordless Alliance System).

Akumulatory oznaczone symbolem CAS sg w petni
kompatybilne z urzadzeniami CAS (Cordless Alliance
System).
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2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa w
dalszym ciagu istnieje zwigzane z
celem zastosowania ryzyko
szczatkowe, ktére moze mie¢
ujemne konsekwencje dla zdrowia.

- Dotknigcie brzeszczota w obszarze otworu
najazdowego ponizej plyty gtdwnej.

- Dotkniecie czesci brzeszczota wystajacej spod
obrabianego przedmiotu.

- Dotknigcie z boku obracajacych si¢ czesci:

brzeszczota, kotnierza mocujacego i Sruby
mocujacej kotnierz.
- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu sie

obrabianego przedmiotu.
- Ztamanie i wyrzucenie brzeszczota lub jego czesci.

- Niezamierzone wiaczenie przy nie wyjetym
akumulatorze.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy dtuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzegac¢
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogoélne:

- Niniejsze urzadzenie nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajacych  koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.



- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
wystepowania obcych ciat. Nie cigé elementow
metalowych, jak np. gwozdzi.

- Chroni¢ maszyneg i akumulatory przed wilgocia!
- Nie wrzuca¢ akumulatoréw do ognia!

- Nie stosowa¢ wadliwych ani zdeformowanych
akumulatorow!

- Nie otwiera¢ akumulatorow!

- Nie dotyka¢ stykdéw akumulatoréw ani ich nie
zwierac!

- Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-jonowych
moze sie wydostawa¢ lekko kwasna, zapalna
cieczZl W przypadku wydostania sie ptynu
akumulatorowego i jego kontaktu ze skdrg nalezy
natychmiast sptuka¢ skére wielka iloscig woda.
Jezeli ptyn akumulatorowy wejdzie w kontakt z
oczami, nalezy zmyé¢ je czystg woda i niezwlocznie
skontaktowac sig z lekarzem!

- Wyja¢ akumulatory z maszyny przed podjeciem
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem,
przezbrajaniem, konserwacja lub czyszczeniem.

- Upewni¢ sie, Zze maszyna przy wkiadaniu
akumulatora jest wytgczona.

- Jezeli maszyna zostanie odiozona, bedzie
transportowana lub przechowywana bez nadzoru,
to nalezy wyja¢ z niej akumulator.

Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

- Brzeszczoty popekane i 0 zmienionym ksztatcie.

- Brzeszczoty ze stali wysokostopowej szybkotngce;
(brzeszczoty HSS).

- Brzeszczoty stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

- Brzeszczoty, ktorych korpus jest grubszy lub ich
szeroko$¢ ciecia (rozwarcie zgbdw) jest mniejsza
niz grubos¢ klina rozdzielnika.

- Brzeszczoty, ktére nie nadajg sie do pracy z
predko$cig obrotowa na biegu jatowym.

- Tarcze szlifierskie

Wskazowki  dot.  uzytkowania  osobistego
wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.
- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigcq

drogi oddechowe.

Wskazéwki dot. pracy:

Proces cigcia

Niebezpieczenstwo

Nie zbliza¢ rak do elementow tnacych ani do
brzeszczota. Druga reka przytrzymywac
dodatkowy uchwyt lub obudowe silnika. Gdy
pilarka trzymana jest w obydwu rekach, to
brzeszczot nie jest w stanie ich zranié.

Nie wklada¢ rak pod obrabiany przedmiot.
Kotpak ochronny pod obrabianym przedmiotem nie
jest w stanie chronic operatora przed
brzeszczotem.

Dopasowa¢ gtebokos¢ ciecia do grubosci
obrabianego przedmiotu. Pod obrabianym
przedmiotem powinna by¢ widoczna niecata
wysokos¢ jednego zeba.

Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzymac¢ w
rece ani nad nogami. Zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie. Aby
zminimalizowa¢  niebezpieczenstwo  kontaktu
cielesnego, zakleszczenia brzeszczotu albo utraty
kontroli, wazng rzecza jest, by obrabiany
przedmiot dobrze zamocowac.

W trakcie przeprowadzania prac, przy ktorych
stosowane narzedzie moze trafi¢ na ukryte
przewody  pradowe, nalezy  trzymac
elektronarzedzie za zaizolowane powierzchnie
uchwytu. Kontakt z przewodem elektrycznym
powoduje powstawanie napiecia réwniez na
metalowych czeSciach elektronarzedzia i prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

Przy cieciu wzdluznym zawsze uzywaé
ogranicznika lub prowadnicy. Poprawia do
doktadno$¢ przy cieciu oraz zmniejsza mozliwo$¢
zakleszczenia si¢ pilarki.



- Zawsze uzywac brzeszczotow o odpowiedniej
wielkosci i wiasciwym otworze mocujacym (np.
o ksztalcie promienistym lub okraglym).
Brzeszczoty nie nalezace do  kompletu
montazowego poruszajg sig nieréwno i prowadzg,
od utraty kontroli.

- Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonych lub
niewtasciwych podktadek brzeszczotéow wzgl.
srub. Podkladki brzeszczotu i $ruby zostaly
specjalnie skonstruowane na Twoja pilarke, by
osiggna¢ optymalng wydajnos$¢ i bezpieczenstwo
pracy.

Przyczyny odrzutu i odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa

- Odrzut jest to nagta reakcja spowodowana przez
zahaczony, zakleszczony lub  niewtasciwie
zatozony brzeszczot, co powoduje, ze pilarka
wyskakuje ~w  sposéb  niekontrolowany z
obrabianego przedmiotu w kierunku operatora.

- Gdy brzeszczot zahacza sie lub zakleszcza w
zamykajacym sie rzazie, urzadzenie sie blokuje, a
sita silnika odrzuca pite do tylu w kierunku
operatora.

- Jezeli brzeszczot obréci sie lub niewtasciwie
ustawi w rzazie, zeby tylnej krawedzi brzeszczota
mogq_sie zahaczy¢ w powierzchni drewna, przez
co brzeszczot wysunie si¢ z rzazu, a pita moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

Odrzut jest konsekwencjgq niewtasciwego lub
nieprawidtowego uzycia pity. Mozna go unikna¢ za
pomocg  odpowiednich  $rodkéw  zaradczych
opisanych ponizej.

- Mocno trzyma¢ pilarke obiema rekoma, a
ramiona trzyma¢ w takiej pozycji, by mogty
stawi¢ czola sitom odrzutu. Zawsze stawaé z
boku brzeszczota, nigdy nie ustawiaé ciata w
jednej linii z brzeszczotem. Przy odrzucie pilarka
moze odskoczy¢ do tytu, jednak operator jest w
stanie, stosujac odpowiednie S$rodki zaradcze,
zapanowac nad sitami odrzutu.

- Gdy brzeszczot si¢ zakleszcza lub operator
przerywa prace, nalezy wylaczy¢ pilarke i
spokojnie ja przytrzymaé w obrabianym
przedmiocie, az brzeszczot znajdzie si¢ w
stanie spoczynku. Nigdy nie usuwac pilarki z

obrabianego materiatu ani nie wyjmowac jej ku
tytowi, jezeli brzeszczot jeszcze sie porusza, bo
moze dojs¢ do odrzutu. Ustalic i usunaé
przyczyne zakleszczenia si¢ brzeszczota.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie
pilarki  znajdujacej si¢ w obrabianym
przedmiocie, nalezy wycentrowa¢ brzeszczot w
szczelinie narzedziowej i sprawdzi¢, czy zeby
brzeszczota si¢ nie zahaczyly w obrabianym
przedmiocie. Jezeli brzeszczot sig zakleszczyt,
przy ponownym wigczeniu pilarki moze on
wysungé sie z obrabianego materiatu albo
spowodowac odrzut.

Podeprze¢ wielkie ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu przez zakleszczony brzeszczot. Wielkie
ptyty moga sie przegig¢ pod swoim wiasnym
ciezarem. Ptyty nalezy podeprzec z obydwu stron i
to zaréwno w poblizu rzazu, jak i przy krawedzi.

Nie uzywaé¢ tepych ani uszkodzonych
brzeszczotow. Brzeszczoty z tepymi albo Zle
wyprofilowanymi zebami, ze wzgledu na zbyt
waski rzaz, powodujg powstawanie zwiekszonego
tarcia, zakleszczen brzeszczota lub odrzutow.

Przed cieciem nalezy dociagna¢ ustawienia
gtebokosci ciecia i kata ciecia. Jezeli w trakcie
ciecia ustawienia sie zmieniaja, pita moze sie
zakleszczy¢ i spowodowaé odrzut.

Przy cigciu Scian lub innych niewidocznych
obszaréw nalezy postepowaé ze szczegdlng
ostroznoscia. Zanurzajaca sie pita moze sig
zablokowa¢ przy cieciu ukrytych obiektow i
spowodowac odrzut.

Dziatanie dolnego kotpaka ochronnego

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny
kotpak ochronny zamyka si¢ w niezawodny
sposob. Nie uzywaé pilarki, gdy dolnego
kotpaka ochronnego nie mozna porusza¢ w
swobodny sposdb i gdy natychmiast sie nie
zamyka. Nigdy nie zakleszczaé ani nie wigzaé
dolnego kolpaka ochronnego w pozycji
otwartej. Jezeli pilarka nieopatrznie spadnie na
ziemie, dolny kolpak ochronny moze sie
znieksztatcic. Otworzy¢ kotpak ochronny za
pomocg dzwigni odprowadzajacej i upewni¢ sie,
czy si¢ swobodnie porusza oraz czy przy



wszystkich mozliwych katach i glebokosciach
ciecia nie dotyka ani brzeszczota ani innych
czesci.

- Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w dolnym
kotpaku ochronnym. Przed uzyciem npilarki
zleci¢ jej przeglad, gdy kotpak ochronny i
sprezyna nie dziatajg w sposéb niezawodny.
Uszkodzone  czgsci, kleiste osady albo
nagromadzenie wiordw powoduje opdznienie
dziatania dolnego kotpaka ochronnego.

- Reka otwiera¢ dolny kotpak ochronny tylko
przy szczegdlnych cieciach, jak ,ciecia
zanurzeniowe i ciecia pod katem“. Otworzy¢
dolny kotpak ochronny przy uzyciu dzwigni
odprowadzajacej i pusci¢ go, gdy brzeszczot
znalazt si¢ w obrabianym przedmiocie. Przy
wszystkich innych rodzajach cigcia dolny kotpak
ochronny powinien pracowa¢ automatycznie.

- Nie odkfada¢ pilarki na stole roboczym ani na
ziemi, gdy kolpak ochronny nie przykrywa
brzeszczota. Niechroniony, bezwtadnie
poruszajacy sie brzeszczot porusza pilarke w
kierunku odwrotnym do kierunku cigcia i tnie
wszystko, co napotyka na drodze. Pamieta¢ przy
tym o czasie zwioki brzeszczota.

Dziatanie klina rozdzielnika

- Do brzeszczota uzywaé¢ odpowiedniego klina
rozdzielnika. Aby klin rozdzielnik zadziatat, tarcza
podstawowa brzeszczota musi by¢ ciensza od
klina rozdzielnika, a szeroko$¢ zebéw musi byé
wigksza niz szeroko$¢ klina rozdzielnika.

- Wyjustowa¢ klin rozdzielnik w sposéb opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Niewtasciwe
odstepy, pozycija czy ustawienie moga by¢
przyczyng tego, iz klin rozdzielnik nie bedzie w
stanie skutecznie zapobiec odrzutowi.

- Zawsze uzywac klina rozdzielnika z wyjatkiem
»cieé zanurzeniowych”. Po przeprowadzeniu
ciecia zanurzajacego ponownie zamontowaé klin
rozdzielnik. Przy cigciach zanurzajacych Klin
rozdzielnik przeszkadza i moze spowodowaé
odrzut. Niniejszy rozdziat odnosi si¢ tylko do
pilarek tarczowych bez klina Flippkeil firmy
MAFELL.
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- Aby klin rozdzielnik mégt dziata¢, musi on
znajdowac sie w rzazie. Przy krotkich cieciach
klin  rozdzielnik  jest nieefektywny  przy
zapobiezeniu odrzutom.

- Nie uzywaé¢ pily z wykrzywionym klinem
rozdzielnikiem. Juz nieznaczna usterka moze
spowolni¢ zamkniecie kotpaka ochronnego.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czeSci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

41 tadowanie akumulatora

Sprawdzi¢, czy napiecie znamionowe akumulatora
zgadza sie z danymi na maszynie.

Akumulator i fadowarka s kompatybilne. Do
tadowania uzywa¢ tylko fadowarek MAFELL -
APS 18.

W  przypadku nowej
natadowa¢ akumulator.

Opis uruchomienia APS 18 oraz opis procesu
tadowania mozna znalez¢ w dotaczonej instrukci
,APS 18 Akku — Power — Station*.

Akumulator wyposazony jest w czujnik temperatury.
Zapewnia on, ze akumulator jest tadowany tylko w
zakresie temperatur od 0°C do 50°C. W ten sposdb
osigga sie dtugg zywotno$¢ akumulatora.

Znacznie skrocony czas pracy po tadowaniu oznacza,
ze akumulator jest zuzyty i trzeba go wymieni¢ na
nowy.

maszyny nalezy najpierw

Niebezpieczenstwo
Niebezpieczenstwo wybuchu
Chroni¢ akumulator przed cieptem,
ogniem i wilgocia.

Nie umieszcza¢ akumulatora na grzejnikach ani nie
poddawaé go przez diuzszy czas dziataniu silnego
promieniowania stonecznego. Temperatury wyzsze



od 50°C szkodzg akumulatorowi. Podgrzany
akumulator nalezy przed jego tadowaniem schiodzié.
Optymalna  temperatura  przechowywania lezy
pomiedzy 10°C a 30°C.

Nie otwiera¢ akumulatora i chroni¢
go przed uderzeniami.
Przechowywa¢ akumulator w
miejscu suchym i chronionym
przed mrozem.

Niebezpieczenstwo

Przykry¢ styki akumulatora w
trakcie jego przechowywania poza
tadowarka. W przypadku zwarcia
spowodowanego przez mostek
metalowy istnieje
niebezpieczenstwo pozaru i
wybuchu.

Postepowa¢ zgodnie ze
wskazaniami na rzecz ochrony
$rodowiska.

S BB

4.2 Zaktadanie akumulatora

Wsung¢é natadowany akumulator do prowadnicy
akumulatora obok uchwytu, az zaskoczy.

@

4.3 Wyjmowanie akumulatora

Odryglowa¢ akumulator naciskajac zatrzask 21 (rys.
2) i wyja¢ go z prowadnicy.

Przed rozpoczeciem uzytkowania
sprawdzi¢, czy akumulator jest
mocno osadzony w maszynie.

>

Nie uzywa¢ nadmiernej sity.

>

4.4 Wyciag na wiory
Niebezpieczenstwo

Szkodliwe dla zdrowia pyty nalezy
odkurza¢ przy uzyciu odkurzacza
typu M.

=

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich iloSci kurzu nalezy podtaczyé
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg.
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Predkos$¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica wewnetrzna kroéca odsysajacego 1 (rys. 3)
wynosi 35 mm.

Do krotkich prac, przy ktérych powstaje nieznaczna
ilos¢ pytu, jako odpylania wtasnego mozna uzywaé
worka na widry.

4.5 Wybor brzeszczotu

W celu zachowania dobrej jakoSci cigcia, nalezy
uzywac ostrego narzedzia i wybra¢ narzedzie w
zaleznosci od materiatu i zastosowania z ponizszej
listy:

Ciecie drewna miekkiego i twardego tylko wzdiuz

kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej HM @ 185 x 1,8 x 20
mm, 16 zghdw

Ciecie drewna miekkiego i twardego tylko w
poprzek do kierunku wtékien:

- Brzeszczot do pity tarczowej @ 185 x 1,8 x 20 mm,
32 zeby

4.6 Wymiana brzeszczotu
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
akumulator.

o Uzy¢ przycisku 2 (rys. 2) i pociagna¢ dzwignie
blokujaca 3 (rys. 2) ku gorze. Teraz wat pitowy
jest zablokowany, a dzwignia wiaczajaca
zaryglowana.

e  Za pomocy wkretaka szesciokatnego 4 (uchwyt
rys. 3) poluzowa¢ $rube mocujaca kotnierz 5
(rys. 3)krecac w lewo. Wyja¢ Srube i zdjaé
przedni kotnierz mocujacy 6 (rys. 3).

e Teraz mozna wyjaé brzeszczot po otwarciu
ruchomego kotpaka ochronnego.

Kotnierze mocujace muszg by¢ wolne od
przylegajacych czastek.

e Przy zaktadaniu brzeszczota zwréci¢ uwage na
kierunek obrotow.
Nastepnie zatozy¢ kotnierz mocujacy, przytozyé
$rube mocujaca kotnierz i dokreci¢ jg krecac w
prawo.



4.7 Klin rozdzielnik
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
akumulator.

Klin rozdzielnik 7 (rys. 3) zapobiega zakleszczeniu
brzeszczota przy cigciu wzdiuznym. Whasciwy odstep
od brzeszczota przedstawiono narys. 4.

e Poluzowa¢ w celu wyregulowania $ruby 8 (rys.
3) dostarczonym wkretakiem szeSciokatnym 4
(rys. 3).

e  Przestawi¢ klin rozdzielnik przez przesuniecie
go w jego otworze podiuznym, a nastepnie
dokreci¢ Srube.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi musza sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktorym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrdcié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.

5.2 Wiaczanie i wylaczanie

e  Wigczanie: Docisng¢ blokade wiaczenia 9 (rys.
2) do przodu w celu jej odryglowania.
Nastepnie, przy docisnietej blokadzie wigczenia,
uzy¢ dzwigni wiaczajacej 10 (rys. 2).

Poniewaz chodzi o wtacznik bez blokady, maszyna
dziata tylko tak diugo, jak dtugo wcisnigty pozostaje
wigcznik.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predko$¢ obrotowg na ustawiong
warto$c.

Poza tym uktad elektroniczny powoduje redukcje
obrotéw silnika przy przecigzeniu, tzn. brzeszczot sie
zatrzymuje.

Nalezy woéwczas wytaczy¢ maszyne. Nastepnie
ponownie wlaczy¢ maszyne i pracowat ze
zredukowang predkoscig posuwu.

e  Wylaczanie: W celu wylgczenia, zwolni¢

przycisk wigcznika 10 (rys. 2).
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5.3 Swiatlo

Elektronarzedzie wyposazone jest w modut $wietlny
36 (rys. 3).

Wiaczenie maszyny powoduje zasilenie na okre$lony
czas modutu Swietinego, ktory jest potem gotowy do
pracy.

Przy dtuzszym przestoju maszyny $wiatto wytacza sie
automatycznie.

5.4 Ustawianie gtebokosci ciecia

Gteboko$¢ ciecia mozna nastawi¢ bezstopniowo w
przedziale od 0 do 66 mm.

Nalezy tutaj postepowac w sposob nastepujacy:

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowg 12 (rys. 1).

e Przy uzyciu dzwigni zanurzeniowej 13 (rys. 1)
nastawi¢ gteboko$¢ ciecia.

e  Ustawiong gtebokos¢ mozna odczytat na
podziatce 14 (rys. 1). Wskaznikiem jest tutaj
uko$na krawedz dzwigni.

e Ponownie dokreci¢ dzwignie zaciskowa 12 (rys.

1).

o

5.5 Ustawianie rzazéw uko$nych

Przy rzazie uko$nym agregat thacy mozna nastawic
na dowolny kat od 0° do 45°.

Zawsze nastawiac¢ gteboko$¢ ciecia
na warto$¢ o ok. 2 do 5 mm
wiekszg od grubosci cigtego
materiatu.

e W celu dokonania ustawienia uko$nego nalezy
maszyne ustawi¢é w pozycji wyjsciowej i
podeprze¢ jq w taki sposéb, by agregat tnacy
mozna byto przechyli¢.

e Zwolni¢ dzwignie 15 (rys. 2).

e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
segmencie odchylnym.

o Nastepnie dokreci¢ dzwignie 15 (rys. 2).



5.6 Ciecia zanurzeniowe
Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo odrzutu przy
cieciu zanurzeniowym! Przed
zanurzeniem nalezy przytozy¢
maszyne tylng krawedzig ptyty
podstawowej do ogranicznika
przymocowanego do obrabianego
przedmiotu. Przy zanurzaniu
maszyny nalezy jg mocno trzymac
za uchwyt i przesuwaé lekko do
przodu!

e  Zwolni¢ dzwignie zaciskowg 12 (rys. 1) i przy
uzyciu dzwigni zanurzeniowej 13 (rys. 1)
ustawi¢ maszyne w najwyzszym potozeniu.

e  Przy uzyciu dzwigni wciagajacej 16 (rys. 1)
catkowicie otworzy¢ ruchomy kotpak ochronny,
aby mozna byto natozy¢ maszyne na obrabiany
przedmiot. Brzeszczot znajduje sie si¢ teraz
luzno ponad materiatem i mozna go uzy¢ do
trasowania.

o Wigczy¢ maszyne i docisngé  dzwignie
zanurzeniowg 13 (rys. 1) do dotu. Dzieki temu
brzeszczot zanurza sie pionowo w obrabianym
przedmiocie.  Gteboko$¢ zanurzenia mozna
odczyta¢ na podziatce 14 (rys. 1). Klin
rozdzielnik odchyla sie w trakcie zanurzania ku
gorze. Gdy maszyna zostanie poruszona do
przodu, za brzeszczotem pojawi sie szpara, a
klin rozdzielnik powrdci do swojego normalnego
potozenia.

o

Nalezy postepowac w sposob nastepujacy:

W przypadku powtarzajacych sie
cie¢ zanurzeniowych o takiej samej
gteboko$ci mozna gleboko$¢ ciecia
nastawi¢ z géry.

e  Ustawi¢ maszyne na zadang gteboko$¢ ciecia.

e Odkreci¢ $rube zaciskowg 17 (rys. 2) i ustawic
drazek ograniczajacy 18 (rys. 2) na dole do
oporu.

e  Ponownie dokreci¢ $rube zaciskowg. Po
zakonczeniu pracy przy cieciu zanurzeniowym
ustawic drazek ograniczajacy w gornej pozycii.
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5.7 Ciecie z trasowaniem

Ruchomy wskaznik trasowania 19 (rys. 3)
dopasowuje sie automatycznie réwniez przy rzazach
ukosnych.  Krawedz  traserska  odpowiada
wewnetrznej stronie brzeszczota. Przy rzazach
uko$nych trasowanie mozna obserwowal przez
otwor po lewej stronie gérnego kotpaka ochronnego
(strzatka, rys. 1).

e Trzyma¢ narzedzie mocno za rekojeSC i

przytozy¢ je przodem plyty gtownej do
obrabianego przedmiotu.
o Wigczy¢ maszyne (patrz rozdziat 5.2) i

przesuwa¢ maszyne rownomiernie w kierunku
ciecia.

e Po zakofczeniu rzazu wytaczy¢ pilarkg przez
zwolnienie przycisku wigcznika 10 (rys. 2).

5.8 Ciecie z ogranicznikiem réwnolegltym
Ogranicznik rownolegty stuzy do ciecia rownolegtego
do juz istniejacej krawedzi. Ogranicznik mozna
umieSci¢ zardwno po prawej jak i po lewej stronie
maszyny. Obszar cigcia po prawej stronie wynosi
przy tym 33 - 130 mm (wskaznik odczytu ,X“ rys. 1), a
po lewej stronie 163 - 300 mm (krawedz odczytu przy
krawedzi wskazujacej ,Y" rys. 1).

o  Szeroko$¢ rzazu mozna przestawic po
poluzowaniu $rub skrzydetkowych 20 (rys. 3),
przesuwajac  odpowiednio  ogranicznik, a
nastepnie  ponownie  dokrecajgc  Sruby
skrzydetkowe.

Dodatkowo, przez proste przekrecenie (powierzchnia
prowadnicy krawedzi  obrabianego  przedmiotu
wskazuje ku gérze) mozna réwniez uzy¢ ogranicznika
rownolegtego  jako  podwojnego  oparcia  do
wygodniejszego prowadzenia pilarki tarczowej. Teraz
mozna prowadzi¢ maszyng wzdiuz prowadnicy
zamontowanej na obrabianym przedmiocie.

5.9 Praca z ogranicznikiem oddolnym

Ogranicznik oddolny stuzy do ciecia rownolegtego do
juz istniejacej krawedzi. Ogranicznik mozna umiesci¢
zaréwno po prawej jak i po lewej stronie maszyny.
Obszar skrawania wynosi po prawej stronie ok. 12 -
40 mm, a po lewe;j stronie ok. 30 - 210 mm.



e  Szeroko$¢ rzazu mozna przestawic po
poluzowaniu $rub skrzydetkowych 20 (rys. 3),

przesuwajgc  odpowiednio  ogranicznik, a
nastgpnie  ponownie  dokrecajagc  Sruby
skrzydetkowe
6 Konserwacja i utrzymanie
sprawnosci
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
akumulator.
Maszyny MAFELL sq urzgdzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dluzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Przechowywanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy jg pieczotowicie wyczyscic. Odkryte
czeSci  metalowe nalezy spryskac  $rodkiem
antykorozyjnym.

6.2 Transport

Zalaczone w dostawie akumulatory litowo jonowe
podlegaja  wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢
transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez
koniecznosci  spetnienia  jakichkolwiek dalszych
warunkow.

W przypadku przesytki przez osoby trzecie (np.
transport drogq powietrzng lub za posrednictwem
firmy spedycyjnej) nalezy dostosowaé si¢ do
szczegblnych wymogdéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas
przygotowywania towaru do wysytki nalezy
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skonsultowa¢ sie z ekspertem d/s towardw

niebezpiecznych.

Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy ich
obudowa nie jest uszkodzona. Odstonigte styki
nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w taki
sposob, aby nie mogt on sie porusza¢ (przesuwac) w
opakowaniu.

Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy
prawa krajowego.

6.3 Utylizacja akumulatorow/baterii

Elektronarzedzia, akumulatory,
osprzet i opakowanie nalezy oddac
do powtornego przetworzenia
zgodnego z obowigzujacymi
przepisami w zakresie ochrony
Srodowiska.

Elektronarzedzia i akumulatora/baterii nie wolno
wyrzucaé¢ do odpadéw domowych!

Tylko dla panistw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng
2002/96/WE, niezdatne do uzytku
elektronarzedzia, a zgodnie z
europejskg wytyczng 2006/66/WE
uszkodzone lub zuzyte
akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢
0sobno i doprowadzi¢ do
ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami ochrony
Srodowiska.

Akumulatory/Baterie:

X
"X

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Li-lon:

Prosze stosowac sie do
wskazowek, znajdujacych sie w
rozdziale , Transport’, str. Fehler!
Textmarke nicht definiert..

Li-lon []



7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwigkszonej czujnosci i ostroznosci. Najpierw wyjac akumulator!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwréci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Roztadowany akumulator

Natadowa¢ akumulator

Akumulator nie jest zakleszczony
w pozycji koncowe;

Catkowicie zakleszczy¢ akumulator

Akumulator prawie pusty, lampka
LED w akumulatorze miga.

Uktad  elektroniczny  chroni
akumulator przed roztadowaniem
gtebokim.

Sprawdzi¢, naciskajac przycisk 22
(rys. 2 +5).
Gdy S$wieci sig juz tylko jedna
lampka LED, nalezy natadowaé
akumulator.

Przecigzenie,
wylgcza.

maszyna  si¢

Dlugie obcigzenie spowodowato
przegrzanie maszyny lub
akumulatora. Odzywa si¢ sygnat
ostrzegawczy (sygnat ciagly).
Wytacza sie on po maks. 30
sekundach lub po zwolnieniu
przycisku wigcznika.

Schtodzi¢ maszyng i akumulator.
Akumulator ~ mozna  szybciej
schodzic w  tadowarce z
chtodzeniem powietrzem.

Maszyng mozna tez szybciej
schlodzi¢ przy uzyciu innego
akumulatora w biegu jatowym.

Maszyna nagle si¢ wytacza przy
nagtym wzro$cie obcigzenia.

Wraz z naglym  wzrostem
obcigzenie ro$nie tez nagle prad
wymagany  przez — maszyne.
Wzrost pojawiajacy sie przy

nagtym zablokowaniu lub
zatrzymaniu, jest mierzony i
prowadzi on do wylgczenia
maszyny.

Maszyne wylaczyé przez
zwolnienie przycisku wigcznika.
Nastepnie  mozna  ponownie

wiaczy¢ maszyne i normalnie z nig,
pracowac.
Sprobowaé
blokad.

unikng¢  dalszych

Brzeszczot sie  zacina
posuwie maszyny w przod

przy

Zbyt szybki posuw

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Tepy brzeszczot

Natychmiast  pusci¢  wytgcznik.
Wyja¢ maszyne z obrabianego
przedmiotu i wymieni¢ brzeszczot

Naprezenia ~ w  obrabianym

przedmiocie

Niewtasciwe prowadzenie | Uzy¢ ogranicznika réwnolegtego
maszyny

Nieréwna powierzchnia | Ustawi¢ powierzchnie

obrabianego przedmiotu
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Usterka

Przyczyna

S$rodek zaradczy

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

Zapchany wyrzut widrow Zbyt mokre drewno
Dtugo trwajace ciecie bez wyciggu | Podiaczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza
Nagte pojawienie sie dymu z | Przecigzenie uktadu | Przerwa w  doplywie  energii

obudowy silnika

elektronicznego maszyny

spowodowana wyjeciem pakietu
akumulatoréw. Dym przestaje sie
wydobywac.

Nie  wklada¢  akumulatora!
Unika¢ wdychania dymu!
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8 Wyposazenie specjalne

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Brzeszczot HM @ 185 x 1,8 x 20, 16 zebow (ciecie wzdtuzne)
Brzeszczot HM @ 185 x 1,8 x 20, 32 zebdw (cigcie poprzeczne)
Szyna prowadzaca F80, dtug. 800 mm

Szyna prowadzaca F110, dtug. 1100 mm

Szyna prowadzaca F160, dtug. 1600 mm

Szyna prowadzaca F210, diug. 2100 mm

Szyna prowadzaca F310, diug. 3100 mm

Aerofix F-AF 1

Element prowadzacy M

Element prowadzacy ML

Ogranicznik katowy F-WA

Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD

Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD

Akcesoria do szyny prowadzace;j:
- Scisk F-SZ100MM (2 szt.)
- Elementtaczacy F-VS
- Oprawa szyny F160

Zestaw oprawy szyny F80/160, na ktory sktadajg sie: F80 + F160 +

element faczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory
sktadajq sie: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2

Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktory sktadajg sie: 2 x F160 +

element faczacy + 2 Sciski + oprawa szyny
Ogranicznik oddolny UA
Akku-PowerStation APS 18M +
Akku-PowerStation APS 18M + GB

Nr katalogowy 092 494
Nr katalogowy 092 493
Nr katalogowy 204 380
Nr katalogowy 204 381
Nr katalogowy 204 365
Nr katalogowy 204 382
Nr katalogowy 204 383
Nr katalogowy 204 770
Nr katalogowy 208 170
Nr katalogowy 204 378
Nr katalogowy 205 357
Nr katalogowy 094498
Nr katalogowy 094503

Nr katalogowy 205 399
Nr katalogowy 204 363
Nr katalogowy 204 626

Nr katalogowy 204 748

Nr katalogowy 204 749

Nr katalogowy 204 805

Nr katalogowy 206 073
Nr katalogowy 094 439
Nr katalogowy 094 440

Informacje nt. czesci zamiennych podane sg na naszej stronie internetowe;j: www.mafell.com

-50-



Obsah

2.1
22
2.3
24
25
26
2.7
2.8

41
4.2
43
44
45
4.6
47

5.1
5.2
5.3
5.4
55
5.6
5.7
5.8
5.9

6.1
6.2
6.3

VYSVBHIENT ZNACEK ... 52
Ud@JE O VYTODKU ...cooormrereeeeers e eesssss s esssssss 52
Ud@JE K VITODCI ....vvoeoooeceeeeeeeee e sssssss s esssssss 52
Charakteristika StrOJE........ccvviuiriiesice e 52
TECHNICKE UAQJE ... 53
EMSE e 53
ROZSEN AOGAVKY ......cereceicii e 54
Bezpelnostni ZafiZeni ........c.coiereer e s 55
UZivani vyrobku v souladu s Jeho Ur€eNim......ccccevviiiiieeeieeess s 55
ZBYIKOVA MIZIKA ..ottt bbb 55
Bezpelnostni POKYNY .....ccuieeiccc e 55
VYDAVA [ NASAVENI ... 58
NaDIit @KUMUIATOT ... 58
VIOZIt @KUMUIATON ..ot 58
VYJIMOUL @KUMUIALOT......vviiieccc e 58
OdSAVANT PIlIN....cocveiiecrciic bbb bbb bbb 59
VYD PIOVYCH lISTU ...ttt 59
VYMENA PIlOVYCH TSt ...ttt 59
{04 4Tt {1 TP 59
PPOVOZ ..ottt bbb 59
UVEdENT O PrOVOZU .......ovevviisisseeceerc e 59
ZAPNULT 8 VYPNULT ...ttt 59
SVBIO ..ttt 60
Nastaveni hIOUDKY fEZU ..o 60
Nastaveni pro SIKME FEZY ... 60
REZY A0 RIOUBKY c....ocooooeeveeeeceeeceee e sssess s 60
REZANT POAIE TYSKY ... vvvvveeeeeeeeveeeeeee s eeessses e 60
Rezé&ni 5 SOUDBZNYM AOTAZEM ...........ooorrvvvveeeeeeeeeeveeeseeee e 61
Préace se Spodnim dOrazem ... 61
SEIVIS 8 OPFAVY .....vuieiircietieie sttt sttt 61
USKIBANENT ..o 61
TRANSPO ...ttt ettt bbb 61
Likvidace akumulatoru/baterie..........coeericeeiricenies e 61
OdSIranEni ZAVAG .......c.cvvveiicercese et 62
ZVIASINT PHISIUSENSIVI....vvviviteieieiriece e 64
Viykres rozloZzenych ¢asti a seznam nahradnich dildl ...........cooevvrvriecniseriees 64

-51-



1 Vysvétleni znacek

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
@ Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo prfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznacuije tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
K 65 18M bl: pol. &. 91701, 91B702, 91B721, 918725

KSS60 18M bl: pol. €. 91B801, 91B802, 91B821, 91B825

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218

2.2 Charakteristika stroje
Vechny tdaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim prévu musi byt elektricka nafadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

PfeCtéte si provozni navod, aby bylo zmirnéno riziko zranéni.

vodou a vihkosti.
Chrarite sady akumulator( pfed vihkem!

Chrarite sady akumulatort pfed ohném!
Hrozi nebezpeci vybuchul

;; ; Chrarite akumulator pfed horkem, nadmérnym sluneénym zafenim, ohném, mrazem,
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2.3 Technické udaje
K 65 18M bl

Cordless Allicance System (=CAS) je univerzaini akumulétorovy systém. Dalsi
informace najdete na www.cordless-alliance-system.com

Jmenovité napéti 18V =

Pocet otacek pilového listu pfi volnobéhu 4450 min-!

Hloubka fezu 0° /30° /45° 66 /62 /53 mm
Sklopitelny fezaci agregat 0° —45°

Pramér pilového listu max./min. 185/172 mm
Tloustka zakladniho pilového listu 1,2 mm

Sifka fezu nastroje 1,8mm

Upinaci otvor pro pilové listu 20 mm

Prlimér odsavaciho hrdla 35mm

Hmotnost véetné akumulatoru (bez soubézného 4,4 kg

dorazu)

Rozméry (§ xd x v) 246 x 339 x 267 mm
KSS60 18M bl

Jmenovité napéti 18V =

Pocet otacek pilového kotouce pfi volnobéhu 4450 min-!

Hloubka fezu 0° /30° /45° 66 /62 /53 mm
Sklopitelny fezaci agregat 0° - 45°

Primér pilového kotouée max./min. 185/172 mm
Tloustka zékladniho pilového listu 1,2 mm

Sifka fezu nastroje 1,8mm

Upinaci otvor pro pilové kotouce 20 mm

Prlimér odsavaciho hrdla 35mm

Hmotnost véetné akumulatoru (bez soubézného 4,4 kg

dorazu)

Rozméry (§ xd x v) 246 x 339 x 267 mm
Jako kapovaci pilovy systém

Hloubka fezu 0° /30° /45° 60/56 /47 mm
Délka fezu pfi tloustce materialu 12/49,5 mm 470/400 mm
Hmotnost s vodicimi prvky a akumulatorem 5,8 kg

Rozméry v&. vodiciho zafizeni (SxDxV) 260 x 769 x 277 mm

2.4 Emise

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Agkoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemdze byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodatecna bezpeénostni opateni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracovisti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dalSi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny liSit podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uzivateli stroje lepSi odhad
nebezpedi a rizika.
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241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina hluku Lea=89dB (A)
Nejistota Kra=3dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa= 100 dB (A)
Nejistota Kwa =3 dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dod&vaného pilového kotouce.

24.2  Udaje o vibraci
Typické kmitani ruky a paZe je nizSi nez 2,5 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky
Ruéni kotoucova pila K 65 18M bl kompletni s:

1 pilovy list @ 185 mm z tvrdokovu, 16 zub

1 rozrazeci klin (tloustka 1,5 mm)

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

1 pflepravni box

1 soub&Zny doraz

1 s&&ek na piliny

1 nabijecka APS 18M u €. vyrobku. 91B701, 91B721, 91B725

2 akumulatory 18 M 99 LiHD u €. vyrobku. 91B701, 91B721, 91B725

Kapovaci pilovy systém KSS60 18 M bl vé.:

1 pilovy kotou¢ @ 185 mm z tvrdokovu, 32 zubu

1 rozrazeci klin (tloustka 1,5 mm)

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

1 pfepravni box

1 soub&zny doraz

1 s&&ek na piliny

1 nabijecka APS 18M u €. vyrobku. 91B801, 91B821, 91B825

2 akumulatory 18 M 99 LiHD u €. vyrobku. 91B801, 91B821, 91B825
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2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpedi
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpeénostnimi

- Horni pevny ochranny kryt

- Spodni pohyblivy ochranny kryt
- Velk& zakladni deska

- Madla

- Klinovy rozrazeé

- Spinaci zafizeni a brzda

- Hrdlo odsavani

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim
K65 18M bl / KSS 60 18M bl je vhodna vyluéné k
podélnému a pfitnému fezani masivniho dreva.
Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vl&knité desky je taktéz moZné
opracovavat. PouZivejte pouze pilové kotouce dle EN
847-1 povolené firmou Mafell v uvedeném rozsahu g.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce neruci za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni podminky, podminky udrzby a
servisni podminky, které jsou pfedepsany firmou
Mafell.

Pouzivejte pouze pilové kotouée s vyznacenymi
otackami, které odpovidaji otatkdm uvedenym na
elektrickém nastroji nebo jsou vyssi.

Pouzivejte pouze originalni sady akumulatord a
pfisluSenstvi Metabo nebo CAS (Cordless Alliance
System).

Sady akumulatord oznacené CAS jsou 100%
kompatibilni se zafizenimi CAS (Cordless Alliance
System).

2.8 Zbytkovarizika
Nebezpeci
Pfi pouzivani v souladu s uréenim
a pres dodrzovani bezpe¢nostnich
ustanoveni zlistavaji z ddvodu
Ucelu pouziti urcita zbytkova rizika,
ktera mohou mit zdravotni
nasledky.

- Dotyk pilového kotouce v oblasti najizdéciho
otvoru pod z&kladni deskou.

- Manipulaci s &asti kotouce pily pod vyCnivajicim
obrobkem pfi fezu.

- Manipulace s otégejicimi se dily ze strany: Pilovy
kotoug, upinaci pfiruba a pfirubovy Sroub.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku.

- Zlomeni nebo vymrsténi pilového kotoute nebo
jeho Casti.

- Neumyslné zapnuti pfi nevytazeném akumulatoru.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.

- Emise drfevénych prachl ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecénostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stale nasledujicich
bezpeénostnich pokynl a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za Ucelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zafizeni, ktera
jsou pro pfislusny ukon predepsana, ani na stroji
neménite nic, co by mohlo omezit bezpecnost.

- Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefezte do kovovych dilG, napf.
hrebiku.

Chranite stroj a akumulatory pred vihkosti!

Nevhazujte akumulatory do ohné!



Nepouzivejte defektni Ci deformované

akumulatory!
Akumulatory neotvirejte!

Nedotykejte se kontaktl akumulatorG ani je
nezkratujte!

Z defektnich lithiovych baterii mize vytékat lehce
Zirava, hoflava kapalina! Pokud vyteCe kapalina
obsazena v bateri a dostane se do styku s
pokoZkou, oplachnéte postizené misto okamzité
dostate¢nym mnoZstvim vody. Pokud s kapalina z
akumulator(i dostane do va$eho oka, vyplachujte
ho dostate€nym mnozstvim vody a neprodlené
vyhledejte lékafskou pomoc!

Pfed provadénim nastaveni, zmény vybaveni,
Udrzby ¢i Cisténi vyjméte akumulatory ze zafizeni.

Ujistéte se, Ze je zafizeni pfi vkladani akumulator(
vypnuté.

Pokud je stroj ulozen, transportovan nebo
uskladnén bez dohledu, vyjméte ze stroje
akumulétor.

Nesmi byt pouzivano:

Pokyny pro pouziti

Praskajici pilové kotouce a kotouce, jejichZ tvar se
zménil.

Pilové kotouCe z vysoce legované rychlofezné
oceli (pilové kotouce HSS).

Tupé pilové kotouée z dlvodu prili§ velikého
zatiZzeni motoru.

Pilové kotouce, jejichz zakladni télo vykazuje vétsi
tlouStku nebo jejichz Sifka fezu (rozvod) je menSi
nez tloustka klinového rozrazece.

Pilové kotouce, které nejsou vhodné pro pocet
otacek pilového kotouce ve volnobéhu.

Brusné kotouce

osobnich  ochrannych

pomlicek:

Pfi praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
Pfi praci vzdy pouZivejte respirator.

Pokyny k provozu:

Postupy fezani

Nebezpeci

Nepfiblizujte ruce do oblasti fezani a pilového
listu. Druhou rukou drzte pfidavné madlo na
motorovém pouzdru. Pokud drzite pilu obéma
rukama, nemlze dojit k jejich poranéni pilovym
listem.

Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod
obrobkem nechrani pfed pilovym listem.

Prizpisobte hloubku fezu tloustce obrobku.
Pod obrobkem by mélo byt vidét méné nez jeden
cely zub pily.

Nikdy nedrzte zpracovavany obrobek rukou
nebo pies nohu. Zabezpecte obrobek stabilnim
Uchytem. Je duleZité obrobek dobfe upevnit, aby
se snizilo riziko styku s &astmi téla, zaseknuti
pilového listu nebo ztraty kontroly.

Pii praci, kde muze nastroj zasahnout skryté
elektrické vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
drzte elektricky nastroj za izolovany drzak.
Kontakt s vedenim vedoucim proud zpUsobi to, Ze
také kovové Casti elektrického nafadi budou pod
napétim a toto vede k uderu elektrickym proudem.

Pfi dlouhém podélném fezu pouzivejte vzdy
doraz nebo pfimé vedeni po hrané. ZlepSujete to
pfesnost fezu a snizuje moznost zaseknuti
pilového listu.

Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné
velikosti a se spravnym uchytnym otvorem
(napf. kosoctvercovy nebo kulaty). Pilové
kotouce, které nepasuji k montaznim dildm pily,
nemaji pravidelnou rotaci a zpUsobuji ztratu
kontroly.

Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podiozky nebo Srouby pilového kotouce.
Podlozky pilového listu a Srouby byly specialné
vyvinuty pro Vasi pilu, pro optimalni vykon a
provozni bezpeénost.



Zpétny raz - PriCiny a prislusné bezpeénostni
pokyny

- Zpétny raz je nahla reakce pilového listu, ktery se
zahdkl, zasekl nebo ktery neni spravné vyrovnan,
a vede k nahlému nekontrolovanému zvednuti pily
a pohybu z obrobku smérem k obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list, ktery je ve svirajicim se
fezném otvoru, zasekne nebo zahakne, dojde k
zablokovani, a sila motoru vymrsti pilu smérem k
obsluhujici osobé.

- Pokud se pilovy list v fezném otvoru pretoéi nebo
je nespravné vyrovnan, mize dojit k zaseknuti
zubli zadni hrany pilového listu, ¢imZ je pilovy list
vysunut z fezného otvoru a pila poskodi zpét
smérem k obsluhujici osobé.

Zpétny raz je dlsledkem chybného nebo
nespravného pouZiti pily. Mize mu byt zabranéno
prostfednictvim vhodnych bezpeénostnich opatfeni,
ktera jsou nasledné popsana.

- Drzte pilu pevné obéma rukama a paze uvedte
do polohy, ve které udrzite zpétné narazy. Vzdy
zaujméte polohu boéné od pilového kotouce,
nikdy neuvadéjte pilovy kotou¢ do stejné
roviny s vasim télem. Pfi zpétném razu muze
kotouCovéa pila posko€it smérem zpatky, avak je
obsluhujici osoba schopna silu zpétného rézu v
pfipadé patficnych  bezpeénostnich  opatfeni
ovladat.

- Pokud je pilovy list zablokovan nebo prerusite
praci, vypnéte pilu a ponechte ji klidné v
obrobku, dokud neni pilovy list v klidu. Nikdy
se nepokousejte odstranit pilu z obrobku nebo
ji vytahnout smérem zpét, dokud se pilovy list
pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému narazu.
Zjistéte a odstrante pFiciny zaseknuti pilového listu.

- Pokud chcete opét spustit pilu, ktera je
umisténa v obrobku, umistéte pilovy list do
stiedu fezného otvoru a zkontrolujte, zda
nedoslo k zaseknuti zubi pily v obrobku. Pokud
se pilovy list zasekne, mize dojit k pohybu mimo
obrobek nebo k zpétnému razu pfi opétovném
spusténi pily.

- Velké desky podepiete, kvili snizeni rizika
zpétného narazu pri zaseknuti pilového listu.
Velké desky se mohou pod vlastni hmotnosti

prohybat. Desky je nutné na obou stranach
podlozit, a to jak v blizkosti fezného otvoru, tak i na
hrané.

Nepouzivejte tupé ani poskozené pilové listy.
Pilové listy s tupymi nebo nespravné vyrovnanymi
zuby zplsobi u pfili§ tenkého fezného otvoru
zvySené tfeni, zaseknuti pilového listu a zpétny
raz.

Pied fezanim dotahnéte nastaveni hloubky a
Uhlu fezu. Pokud se béhem Ffezani zméni
nastaveni, mlze dojit k zaseknuti pilového listu a
zpétnému razu.

Bud'te zvlasté opatrni pii fezani do stén nebo
jinych nepiehlednych ¢asti. Zasouvajici se
pilovy list m{iZe byt pfi fezani zablokovany skrytymi
objekty a zpUsobit zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

Pied kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpecné zavira dolni ochranny  kryt.
Nepouzivejte pilu, pokud neni mozné dolnim
ochrannym krytem volné pohybovat a pokud
jej nelze okamzité zavfit. Nikdy neupinejte nebo
nesvazujte dolni ochranny kryt v oteviené
poloze. Pokud dojde k neumysinému upadnuti
pily, mOze se spodni ochranny kryt ohnout.
Otevfete ochranny kryt pomoci zpétné tazné paky
a zajistéte, aby se mohl volné pohybovat a pfi
vSech feznych uhlech a hloubkach nepfiSel do
styku s pilovym listem ani s jinymi dily.

PrezkouSejte  fungovani pruziny dolniho
ochranného krytu. Nechte pilu pred pouzitim
provéfit v servisu, pokud dolni ochranny kryt a
pero nepracuji bezvadné. Poskozené dily, lepivé
usazeniny nebo shluky pilin zpusobuji zpomaleni
spodniho ochranného krytu.

Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
zvlastnim Fezani, jako ,ponorné a uhlové
fezani“. Oteviete dolni ochranny kryt pomoci
zpétné tazné paky a pak ji povolte, jakmile
dojde k vniknuti pilového kotouce do obrobku.
Pfi vSech ostatnich fezanich by mél dolni ochranny
kryt pracovat automaticky.

Nepokladejte pilu na pracovni lavici ani na
podlahu, aniz by dolni ochranny kryt zakryval
pilovy kotou¢. Nezakryty, dobihajici pilovy list



pohybuije pilou proti sméru fezani a feze vSe, co
mu pfijde do cesty. Dbejte pfitom dobu dobéhu
pilového listu.

Funkce klinového rozrazece

- Pouzijte pilovy kotou¢ vhodny pro klinovy
rozraze¢ Aby byl klinovy rozraze¢ funkéni, musi
byt kmenovy list pilového listu tenéi nez klinovy
rozraze¢ a Sitka zubu vétsi nez tloustka klinového
rozrézece.

- Dolad'te klinovy rozraze¢ podie popisu v tomto
provoznim navodu. Nespravné odstupy, polohy a
vyrovnani mohou byt pficinou, Ze klinovy rozraze¢
nezabrani u¢inné zpétnému razu.

- Vzdy pouzivejte klinovy rozraze¢, kromé u
»ponornych fezd“. Po dokonéeni ponorného fezu
znovu pfimontujte klinovy rozrézeé. Pfi ponorném
fezu je klinovy rozraze¢ rudivy a muze zpusobit
zpétny raz. Tento odstavec je platny pouze pro
runi  kotouCové pily bez vyklapéciho Klinu
MAFELL.

- Aby by mohl klinovy rozraze¢ funkéni, musi se
nachazet v fezné mezere. Pfi kratkém fezani je
klinovy rozréze€ jako chrani¢ proti zpétnému razu
neucinny.

- Neprovozujte pilu s klinovym rozrazecem,
pokud je ohnuty. Jiz mala porucha mize zpomalit
zavirani ochranného krytu.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné cisténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok
na zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni

4.1 Nabit akumulator

Zkontrolujte, zda se shoduje jmenovité napéti
akumulatoru s Udaji na stroji.

Akumulator a nabijeCka jsou navzajem sladéné.
Pouzivejte k nabijeni pouze nabijeci stanici MAFELL
- APS 18 nabijecek.

U nového stroje nabijte nejprve akumulator.

Uvedeni APS 18 do provozu a popis nabijeciho
procesu naleznete v pfilozeném navodu ,APS 18
Akku — Power — Station*.

Akumulator je vybaven hlidanim teploty. To zajistuje,
Ze nabijeni akumulatoru probihd pouze pfi teplotach
mezi 0°C a 50°C. Tim je dosaZena vysoka trvanlivost
akumulatoru.

Podstatné kratSi provozni doba po nabiti akumulatoru
indikuje, Ze je akumulétor opotfebovan a musi byt
vymeénén.

Nebezpedi

Nebezpecdi vybuchu

Chrante akumulator pied horkem,
ohném a vihkosti.

>

Nepokladejte akumulator na topnad télesa a
nevystavujte akumuldtor po deli dobu silnému
sluneénimu zareni. Teploty nad 50°C akumulatoru
Skodi. Zahraty akumulator nechte pred nabijenim
vychladnout.

Optimalni skladovaci teplota lezi mezi 10°C a 30°C.

Neotevirejte akumulator a chrarite
jej pfed nérazy. Udrzujte
akumulator v suchu a chrafite jej
pfed mrazem.

Nebezpedi

PFi uchovavani akumulatoru mimo
nabijecku zakryjte kontakty. V
pfipadé zkratu pfi kovovém
pfemosténi hrozi nebezpedi pozaru
a vybuchu.

Dbejte na pokyny na ochranu
zivotniho prostfedi.

S >P

4.2 Viozit akumulator

Nabity akumulator zasunte do voditek pro akumulator
vedle rukojeti tak, aby bylo slySet zaklapnuti.

@

4.3 Vyjmout akumulator

Odijistéte akumulator stisknutim aretace 21 (obr. 2) a
vytahnéte jej z voditek pro akumulator.

Pfed pouzitim se presvédCte, zda
je akumulator ve stroji bezpe¢né
usazen.

>



' Nepouzivejte silu.

4.4 Odsavani pilin
Nebezpeci

Zdravi Skodlivé prachy musi byt
odsavany M-vysavacem.

Pfi v8ech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér hrdla odsavani 1 (obr. 3) &ini 35 mm.

Pro kratké prace, pfi kterych vznika pouze mala mira
prachu, je mozné pouzivat sacek na piliny jako vlastni
odsavani.

4.5 Vybér pilovych listu

Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouzivejte ostry

nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z
nasledujiciho seznamu:

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast podél
vlakna:

- pilovy list - tvrdokov @ 185 x 1,8 x 20 mm, 16 zubd

Rezani mékkého a tvrdého dieva zvlast kolmo k
vlaknu:

- pilovy list - tvrdokov @ 185 x 1,8 x 20 mm, 32 zubd

4.6 Vymeéna pilovych listu
Nebezpedi
Pfi provadéni vSech Udrzbovych
praci vyjméte akumulator.

e  Stisknéte tladitko 2 (obr. 2) a vytahnéte
blokovaci paku 3 (obr. 2) nahoru. Nyni je hfidel
pily zajiStén aretaci a zablokovana spinaci paka.

e Pomoci Sestihranného Sroubovaku 4 (drzak
zobr. 3) uvolnéte Sroubovou pfirubu 5 (obr. 3)
proti sméru hodinovych rucicek. Nyni
sejméte Sroub a pfisluSnou predni upinaci
pfirubu 6 (obr. 3).

¢ Nyni po otevfeni pohyblivého ochranného krytu
mUzete pilovy kotou¢ odstranit.

e Na upinacich pfirubach nesmi byt nalepeny
Castice.

e  Pfinasazovani pilového kotouce dbejte na smér
ot&ceni.

o Nasledné nasadte upinaci pfirubu, nasadte
pfirubovy Sroub a utahnéte jej otacenim ve
sméru hodinek.

4.7 Rozrazeci klin
Nebezpeci
PFi provadéni vSech Udrzbovych
praci vyjméte akumulator.
Klinovy rozraze¢ 7 (obr. 3) zabrafuje zaseknuti
pilového kotouce pfi podéiném fezani. Spravna
vzdalenost od pilového kotouce je zobrazena na (obr.
4).

o Ke zméné nastaveni povolte Sroub 8 (obr. 3)
pomoci pfilozeného Sestihranného klice 4 (obr.
3)

e Zménte nastaveni klinového  rozrazece
posunutim v podélné mezefe a nasledné Sroub
opét utahnéte.

5

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim ndvodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfi¢emz je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

Provoz

5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Odjistéte aretaci zapinani 9 (obr. 2)
zatlaCenim vpfed. Pak stisknéte pfi zatlacené
aretaci zapinani spinaci tlacitko 10 (obr. 2).

Protoze se jednd o spina bez aretace, bézi stroj
pouze tak dlouho, dokud je stlatena tato spinaci
tlacitko.

Vestavéna elektronika zajistuje pfi zapnuti bezpecné
zrychleni a pfi zatiZzeni reguluje pocet otadlek na
pevné nastavenou hodnotu.

Navic reguluje tato elektronika motor v pfipadé
pretizeni, tzn. pilovy kotou¢ zlstane stat.

Poté stroj vypnéte. Nasledné stroj znovu zapnéte a
fezte za snizené rychlosti posuvu déle.



e  Vypnuti: Pro vypnuti uvolnéte spinaci tlacitko
10 (obr. 2).

5.3 Svétlo

Elektrické naradi je vybaveno svételnym modulem 36
(obr. 3).
Svételny modul je po zapnuti stroje napajen proudem
po urCitou dobu a je nasledné ihned pfipraven k
provozu.

Pokud stroj deldi dobu nepouzivate, svétlo se
automaticky vypne.

5.4 Nastaveni hloubky fezu

Hloubku fezu je mozné nastavit plynule v rozmezi 0
az 66 mm.

Pritom postupuijte takto:

e  Uvolnéte upinaci paku 12 (obr. 1).

e  Pomoci ponorné paky 13 (obr. 1) nastavite
hloubku fezu.

e Nastavenou hloubku si mlZzete pfeCist na
stupnici 14 (obr. 1). Jako rucic¢ka slouzi zkosena
hrana ponorné paky.

e  Opét utahnéte upinaci paku 12 (obr. 1).

o

5.5 Nastaveni pro Sikmé rezy
Rezaci agregat je mozné nastavit na $ikmé fezy pod
libovolnym dhlem od 0° do 45°.

Hloubku fezu nastavte vzdy o cca.
2 az 5 mm vétsi nez je sila
fezaného materialu.

e  Cheete-li provadét Sikmé Fezani, uvedte stroj do
vychozi polohy a opfete jej tak, aby bylo mozné
otacet feznym prvkem.

e Uvolnéte paku 15 (obr. 2).

o Uhel nastavte podle stupnice na sklopné ¢asti.

e  Nasledné utahnéte paku 15 (obr. 2).

56 Rezy do hloubky
Nebezpeci
Nebezpeci zpétné razu pfi fezech
do hloubky! Pfed zapocetim
hloubkového Fezu poloZzte stroj
zadni hranou zakladni desky na
doraz upevnény na obrobku. Drzte
stroj pfed zanofenim dobre za
madlo a lehce ho posunuijte vpred!

e  Uvolnéte upinaci paku 12 (obr. 1) a nastavte
stroj pomoci ponorné paky 13 (obr. 1) do
nejvyssi polohy.

e  Pomoci paky pfipravného vtazeni 16 (obr. 1)
zcela otevfete pohyblivy ochranny kryt, takze je
mozné pfiloZit stroj k obrobku, ktery ma byt
opracovavan. Pilovy kotou¢ se nyni nach&zi
volné nad materidlem a je mozné jej nastavit
podle rysky.

e Zapnéte stroj a stisknéte ponornou péku 13
(obr. 1) smérem doll. Takto dojde ke svislému
vniknuti pilového kotouce do obrobku. Pfitom je
mozné si hloubku vniknuti pfe€ist na stupnici 14
(obr. 1). Klinovy rozraze¢ se pfi vnikani vyklani
smérem nahoru. Jakmile se pfi pohybu stroje
vpred uvolni mezera za pilovym kotoucem, vrati
se klinovy rozraze¢ zpét do jeho normalni
polohy.

o

Za timto Ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

V pfipadé opakovaném ponorném
fezani se stejnou hloubkou je
mozné prednastavit hloubku
ponoru.

o  Nastavte stroj na poZadovanou hloubku fezu.

e  Otevrete sviraci Sroub 17 (obr. 2) a ty¢ dorazu
18 (obr. 2) nastavte doli na doraz.

e  Sviraci Sroub opét utdhnéte. Po ukonceni
ponornych fezd nastavte ty¢ dorazu do horni
polohy.

5.7 Rezani podle rysky

Pohyblivy ukazatel rysky 19 (obr. 3) se automaticky
pfizplisobi i pfi Sikmém Fezéni. Rysnad hrana
odpovida vnitfni strané pilového listu. K provadéni
Sikmych fez( je mozné vidét rysku skrz otvor na levé
strané horniho ochranného krytu (Sipka, obr. 1).



o  DrZte stroj pevné za rukojeti a uloZte jej pfedni
Casti zakladni desky na obrobek.

e  Zapnéte rucni kotoucovou pilu (viz kapitolu 5.2)
a rovnomérné posouvejte stroj ve sméru fezu.

e Po ukoneni fezu vypnéte pilu uvolnénim
tlacitka spinace 10 (obr. 2).

5.8 Rezéni se soubéznym dorazem

Paraleini doraz slouzi k fezani paralelné k uZ
existujici hrané. Pfitom mdze byt doraz upevnén jak
vpravo, tak také vlevo na stroji. Pfitom Cini fezna
oblast na pravé strané 33 - 130 mm (Ruci¢ka ,X" obr.
1) a na levé strané asi 163 - 300 mm (odecitaci hrana
na hrané rucicky ,Y* obr.1).

e  Muzete nastavit Sitku Ffezu po uvolnéni
kfidlovych SroublG 20 (obr. 3), ¢imZ posunete
odpovidajici doraz a nasledné kFidlové Srouby
pevné dotahnout.

Navic je moZné soub&Zny doraz po jednoduchém
otogeni pouzit (vodici plocha pro hranu obrobku
sméfuje nahoru) jako dvojitou podloZku pro zlepSeni
vedeni rucni kotoucové pily. Nyni je mozné stroj vést
podél voditka pfipevnéného k obrobku.

5.9 Prace se spodnim dorazem

Spodni doraz se pouziva k soub&znému fezani podél
jiz existujici hrany. Pfitom m(Zze byt doraz upevnén
jak vpravo, tak také vlevo na stroji. Pfitom ¢ini fezna
oblast na pravé strané asi 12 - 40 mm a na levé
strané asi cca. 30 - 210 mm.

e  Mulzete nastavit Sitku Ffezu po uvolnéni
kfidlovych Sroubl 20 (obr. 3), ¢imz posunete
odpovidajici doraz a nasledné kFidlové Srouby
pevné dotahnout.

6 Servis a opravy
Nebezpeci
Pfi provadéni vSech Udrzbovych
praci vyjméte akumulator.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezldrzbové.

PouZitd loZiska jsou namazdna pro dobu své
Zivotnosti. Po delsi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. &islo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj deli dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vycistit. NeoSetfené kovy postiikejte antikoroznim
prostredkem.

6.2 Transport

ObsaZené lithium-iontové akumulétory podiéhaji
pozadavkim zakona o nebezpeénych nakladech.
Tyto akumulatory mohou byt bez dalsich podminek
pfepravovany uzivatelem po silnici.

Pfi zasilani prostrednictvim tfeti osoby (napf.: letecka
pfeprava nebo spedice) je tfeba brat zfetel na
zvl&8tni pozadavky na baleni a oznageni. Zde musi
byt pfi pfipravé zasilky nezbytné pfizvan expert na
nebezpeéné naklady.

Akumulatory zasilejte pouze tehdy, pokud je téleso
nepoSkozené. Oteviené kontakty prelepte lepici
paskou a akumulator zabalte tak, aby se v obalu
nemohl pohybovat.

Dbejte prosim i pfipadnych navazujicich nérodnich
pfedpisC.

6.3 Likvidace akumulatoru/baterie

Elektronafadi, akumulatory,

pfisluSenstvi a obaly maji byt

dodany k opétovnému zhodnoceni
O N neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Elektronaradi a akumulatory/baterie neodhazujte do
domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice
2002/96/ES musi byt
neupotiebitelné elektronaradi a
podle evropské smérnice
2006/66/ES vadné nebo
opotfebované akumulatory/baterie
rozebrané shromazdény a dodany
k opétovnému zhodnoceni
neposkozujicimu zivotni prostfedi.

Akumulatory/baterie:



Li-lon []

Zmény vyhrazeny.
7 Odstranéni zavad

Nebezpeci

&/ Li-lon:
o Prosim dbejte upozornéni v

odstavci ,Pfeprava“, strana Fehler!

b & Textmarke nicht definiert..

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezietnosti. Nejprve vyjméte akumulator!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaSeho
obchodnika nebo pfimo na z&kaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada

Pfic¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

Viybit akumulator

Nabit akumulator

Akumulator nezaklapl v koncové
poloze

Zcela zasunte akumulator

Akumulator je téméF prazdny, na
akumulatoru blika LED.

Elektronika chrani  akumulator

pfed Uplnym vybitim.

Zkontrolujte, stisknéte tladitko 22
(obr. 2 +5).
Pokud sviti jiz pouze jedna LED,

nabijte akumulator.
Pretizeni, stroj se vypne. Z divodu dlouhého pretizeni se | Nechte stroj a  akumulator
stroj nebo akumulator pfehfal. | vychladnout.
Ozve se vystrazny signdl | Akumulator ~ moze  rychleji

(nepFeruSované pipani).

Po max. 30 vtefinach nebo po
uvolnéni tladitka na spinadi se
signél vypne.

vychladnout v  nabijeCce se
vzduchovym chlazenim.

Zafizeni mlZete rovnéz rychleji
ochladit s jinym akumulatorem pfi
chodu naprazdno.

Zafizeni se pfi nahlém zvySeni
zatizeni vypne.

Pfi nahlém zvySeni zatizeni
stoupa také spotfeba proudu v
zafizeni. Tento nardst, ke kterému
dojde pfi nahlém zablokovani
nebo zpétném narazu se méfi a
vede k vypnuti zafizeni.

Zapnéte stroj povolenim tlagitka na
spinadi.

Poté mliZete zafizeni opét zapnout
a pracovat dale.
Pokuste se zamezit
blokovani vrtacky.

dal§imu

Pilovy kotou¢ se pfi posouvani
stroje vpfed zasekava

Prilis velky posuv

ZmenSete rychlost posuvu

Tupy pilovy kotou¢

lhned uvolnéte spina¢. Odstranit
stroj z obrobku a vyménit pilovy
kotou¢

Napéti na obrobku

Spatné vedeni stroje

Nasadte paralelni doraz

Nerovna svrchni plocha obrobku

Viyrovnejte plochu




Zavada

Pfic¢ina

Odstranéni

Spélené skvrny na mistech fezu

Pilovy kotou¢ neni vhodny pro
dany pracovni ukon nebo je tupy

Vymérite pilovy kotou¢

Ucpany vyhoz hoblin

Dfevo je prilis vihké

Dlouhotrvajici fez bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsava¢ prachu s
jemnymi ¢asticemi

Nahlé unikani
motoru

koufe z krytu

Pretizeni strojni elektroniky

Preruseni pfivodu energie
vyjmutim  sady  akumulatord.
Unikani koufe prestane.
Nenasazujte akumulator!
Zabrante vdechovani koure!




8 Zvlastni prislusenstvi

- Pilovy list - tvrdokov @ 185 x 1,8 x 20, 16 zubu (podélny fez) Obj. &. 092 494
- Pilovy list- HM @ 185 x 1,8 x 20, 32 zub( (pficny fez) Obj. €. 092 493
- Vodici lista F80, délka 800 mm Obj. ¢. 204 380
- Vodici lista F110, délka 1100 mm Obj. ¢. 204 381
- Vodici lista F160, délka 1600 mm Obj. €. 204 365
- Vodici lista F210, délka 2100 mm Obj. €. 204 382
- Vodici lita F310, délka 3100 mm Obj. ¢. 204 383
- Aerofix F-AF 1 Obj. €. 204 770
- Vodici zafizeni M Obj. €. 208 170
- Vodici zafizeni ML Obj. €. 204 378
- Uhlovy doraz F-WA Obj. ¢. 205 357
- Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD Obj. €. 094498
- Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD Obj. ¢. 094503
- Pfisludenstvi k vodicim kolejnicim:

- Sroubové utahovaky F-SZ100MM (2 ks) Obj. €. 205 399

- Spojka F-VS Obj. ¢. 204 363

- Vakpro listu F160 Obj. ¢. 204 626

- Sada pro listy F80/160 obsahuje: F80 + F160 + spojovaci kus + 2  Obj. €. 204 748
Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Uhlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. €. 204 749
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 Sroubové utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. &. 204 805
Sroubové utahovaky + vak

- Dolni doraz UA Obj. €. 206 073
- Akku-PowerStation APS 18M + Obj. €. 094 439
- Akku-PowerStation APS 18M + GB Obj. €. 094 440

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislusné informace ohledné seznamd nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
K 65 18M bl: &t. art. 91B701, 91B702, 91B721, 91B725

KSS60 18M bl: &t. art. 91B801, 91B802, 91B821, 91B825

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektriéni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektriCha oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

vodo in vlago.
Akumulatorske pakete zaS¢itite pred vlago!

Akumulatorske pakete zaS¢itite pred ognjem!
Obstaja nevarnost eksplozije!

;; ; Akumulator zaS¢itite pred vrocino, mo&nim sonénim sevanjem, ognejem, zmrzaljo,
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CORDLESS

CAS

2.3 Tehnicni podatki
K 65 18M bl

Nazivna napetost

Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku
Globina reza 0° /30° /45°

Zasucni sklop za zaganje

Premer lista Zage maks./min.

Debelina nosilnega telesa lista Zage
Rezalna Sirina orodja

Izvrtina za pritrditev lista Zage

Premer nastavka za odsesavanje

TeZa z akumulatorjem (brez vzporednega
omejevalnika)

Dimenzije (S x D x V)

KSS60 18M bl

Nazivna napetost

Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku
Globina reza 0° /30° /45°

Zasucni sklop za zaganje

Premer lista Zage maks./min.

Debelina nosilnega telesa lista Zage
Rezalna Sirina orodja

Izvrtina za pritrditev lista Zage

Premer nastavka za odsesavanje

TeZa z akumulatorjem (brez vzporednega
omejevalnika)

Dimenzije (S x D x V)

kot ¢elilni sistem za zaganje

Globina reza 0° /30° /45°

Dolzina reza pri debelini obdelovanca 12/49,5 mm
TeZa s sistemom vodil in akumulatorjem
Dimenzile vKIj. s sistemom vodil (SxDxV)

ALLIANCE
SYSTEM

system.com

2.4 Emisije

Cordless Allicance System (=CAS) je akumulatorski sistem, ki povezuje ve¢
proizvajalcev. Nadaljnje informacije prejmete na spletiS¢u www.cordless-alliance-

18V =

4450 min-!
66/62/53 mm
0°-45°
185/172 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35 mm

4,4kg

246 x 339 x 267 mm

18V =

4450 min-!
66/62/53 mm
0°-45°
185/172 mm
1,2 mm

1,8 mm

20 mm

35 mm

4,4kg

246 x 339 x 267 mm

60/56 /47 mm
470/400 mm

5,8 kg

260 x 769 x 277 mm

Navedene vrednosti predstavijajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktoriji, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v bliZini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoéa boljSo oceno nevarnosti in tveganja.
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241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo zvoénega tlaka Lea=89dB (A)
Negotovost Kra=3dB (A)
Raven zvocne mo€i Lwa= 100 dB (A)
Negotovost Kwa =3 dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.

24.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaji roke so nizji od 2,5 m/s2.

2.5 Dobavni obseg
Roéna kroZna Zaga K 65 18M bl kompletna, sestavni deli:

1 list krozne Zage iz karbidne trdine @ 185 mm, 16 zob

1 zagozda reZe (debelina 1,5 mm)

1 upravljalno orodje v drzalu na stroju

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

1 transportni zaboj

1 vzporedni omejevalnik

1 vre€a za ostruzke

1 polnilnik APS 18M pri &t. art. 91B701, 91B721, 91B725

2 akumulatorja 18 M 99 LiHD pri §t. art. 91B701, 91B721, 91B725

Celilni sistem za Zaganje KSS60 18M kompleten, vsebuje:

1 list kroZne zage iz karbidne trdine @ 185 mm, 32 zob

1 zagozda reZe (debelina 1,5 mm)

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

1 transportni zaboj

1 vzporedni omejevalnik

1 vre€a za ostruzke

1 polnilnik APS 18M pri &t. art. 91B801, 91B821, 91B825

2 akumulatorja 18 M 99 LiHD pri &t. art. 91B801, 91B821, 91B825
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2.6 Varnostna oprema
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti 0z. onemogociti.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgorniji fiksiran za¢itni pokrov

- spodnji premicni zaS€itni pokrov
- velika osnovna plos¢a

- rocaji

- Zagozda reze

- preklopna priprava in zavora

- sesalni nastavek

2.7 Namenska uporaba

K65 18M bl / KSS60 18M bl je primerna izkljuéno za
vzdolZno in pre¢no Zaganje masivnega lesa.

Prav tako lahko obdelujete plodcni material, kot so
iverne ploS¢e, panelke in srednje debele vezane
plod&e. Uporabljajte le liste zage, ki jih dovoljuje podj.
Mafell po EN 847-1 v navedenem obmocju o.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.

Uporabljajte le liste zage z oznagenim Stev. vriljajev,
ki ustreza ali je vije od Stev. vrtljajev, ki je navedeno
na elektriénem orodju.

Uporabljajte le originalne akumulatorske baterije in
pribor Metabo ali CAS (Cordless Alliance System).

Aumulatorske baterije z oznako CAS so 100 %
zdruZljive z napravami CAS (Cordless Alliance
System).

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganije, ki je
pogojeno z namenom uporabe in
lahko vodi do zdravstvenih
posledic.

- Dotik lista zage v obmocju zagonske odprtine pod
osnovno plo3co.

- Dotik dela lista Zage, ki med rezanjem Strli pod
obdelovancem.

- Dotik vrtljivih delov od strani: list Zage, natezna
prirobnica in vijak prirobnice.

- Udarec stroja nazaj v primeru, e se obdelovanec
zatakne.

- Prelom in izmet lista Zage ali delov lista Zage.

- Ko akumulator ni odstranjen, lahko pride do
nehotenega vklopa.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zasCite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki

Nevarnost

Vedno upostevajte sledeCe
varnostne napotke in varnostna
dologila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Ofroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezite v kovinske dele, npr. Zeblje.

- Zago in akumulatorje za$gitite pred vlago!

- Akumulatorjev ne mecite v ogen;!



- Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih
akumulatorjev!

- Akumulatorjev ne odpirajte!

- Stikov akumulatorjev se ne smete dotikati ali jih
kratko vezati!

- |z poSkodovanih litij-ionskih akumulatorjev lahko
izteka rahlo kisla, gorljiva teko¢inal Ce iz
akumulatorja izteCe teko€ina in pride v stik s kozo,
takoj izperite z obilico vode. Ce teko&ina iz
akumulatorje pride v odi, jih izperite s Cisto vodo in
takoj poiscite zdravnisko pomo¢!

- Preden izvedete kakrSne koli nastavitve,
zamenjavo orodja, servisiranje ali CiSCenje,
akumulatorje odstranite iz stroja.

- Prepriajte se, da je stroj pri vstavljanju

akumulatorjev izklopljen.

- Ce 7ago odlozite, transportirate ali skladisgite brez
nadzora, odstranite akumulator.

Prepovedana je uporaba:

- listov Zage, ki so poCeni ali imajo spremenjeno
obliko.

- listov Zage iz visoko legiranega hitroreznega jekla
(HSS listi zage).

- topih listov Zage zaradi prevelike obremenitve
motorja.

- listov Zage, ki so debelejSi od zagozde reze ali
katerih rezalna Sirina (razpor) je manjSa od
debeline zagozde reze.

- listov Zage, ki niso primerni za Stevilo vrtljajev lista
Zage v praznem teku.

- Brusilni koluti

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite za$¢ito za sluh.
- Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.

Napotki za obratovanje:
Postopek zaganja

Nevarnost

- Z rokami ne posegajte v obmocje zaganja in se
ne dotikajte lista Zage. Z drugo roko drzite
dodatni roéaj ali ohisje motorja. Ce 7ago drZite z
obema rokama, ju list Zage ne more poSkodovati.

- Ne posegajte pod obdelovanec. Pod
obdelovancem vas za$Citni pokrov ne more
za8Cititi pred listom zage.

- Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.
Viden mora biti za manj kot eno polno visino zoba
pod obdelovancem.

- Obdelovanca za Zzaganje nikoli ne drzite v
rokah in ga ne podpirajte z nogami.
Obdelovanec fiksirajte na stabilno drzalo.
Pomembno je, da obdelovanec dobro pritrdite, da
kolikor je mozno zmanjSate nevarnost telesnega
stika, zatikanja lista zage ali izgubo kontrole.

- Pri delu, pri katerem lahko uporabljeno orodje
zadene ob skrite elektricne vodnike ali lastni
prikljuéni vodnik, elektricno orodje drzite za
izolirane rocaje. Pri stiku z napetostno prevodnim
vodnikom bodo tudi kovinski deli elektriénega
orodja pod napetostjo, kar privede do elektricnega
udara.

- Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte
omejevalnik ali ravno robno vodilo. To izboljSa
natan¢nost rezanja in zmanjSa moznost zatikanja
lista zage.

- Vedno uporabljajte liste zage pravilne velikosti
in s primerno izvrtino za pritrditev (npr.
zvezdasto ali okroglo). Listi zage, ki niso primerni
za montazne dele Zage, ne krozijo pravilno in
privedejo do izgube kontrole.

- Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali
napacénih podlozk ali vijakov lista zage.
Podlozke in vijaki lista zage so zasnovani posebej
za optimalno zmogljivost in  obratovalno
zanesljivost vase Zage.

Vzroki za udarec nazaj in ustrezni varnostni
napotki

- Udarec nazaj je nenadna reakcija pri zagozdenju,
zatikanju ali napaéno usmerjenem listu Zage, ki
privede do tega, da se Zaga nekontrolirano dvigne
iz obdelovanca in zleti proti upravljalnemu osebju.



Ce se list zage zatakne ali zagozdi v zapirajoci se
rezi zage, se blokira in sila motorja jo udari proti
upravljalnemu osebju.

Ce se list Zage v rezu obme ali narobe usmeri, se
lahko zobci na zadnjem robu lista Zage zataknejo v
povrSino lesa, kar povzrodi, da se list Zage
premakne iz rezalne reze in zaga odsko¢i proti
upravljalnemu osebju.

Udarec nazaj je posledica napacne ali neustrezne
uporabe Zage. Prepre¢i se lahko s primernimi
preventivnimi ukrepi, ki so opisani v nadaljevanju.

Zago évrsto drzite z obema rokama in pri tem
pazite, da roke drzite v polozaju, v katerem
lahko zadrzite silo morebitnega udarca nazaj.
Vedno se drzite stransko ob listu zage, vase
telo se ne sme nikoli nahajati v liniji z listom
Zage. Pri udarcu nazaj lahko krozna Zaga skoCi
nazaj, vendar lahko upravijaino osebje s
primernimi  preventivnimi  ukrepi obvlada silo
udarca nazaj.

Ce se list zage zatakne ali pa prekinete delo,
Zago izklopite in jo drzite pri miru v
obdelovancu, dokler se list zage povsem na
ustavi. Nikoli ne skuSajte odstraniti zage iz
obdelovanca ali pa je potegniti iz obdelovanca
v smeri nazaj, dokler se list Zage Se premika,
ker lahko sicer pride do udarca nazaj. Ugotovite
in odpravite vzrok zatikanja lista zage.

Ce zelite zagnati zago, ki je $e zataknjena v
obdelovancu, list zage centrirajte v rezi zage in
se prepricajte, da zobci zage niso zataknjeni v
obdelovancu. Ce se list Zage zatakne, se lahko
premakne iz obdelovanca in povzroCi udarec
nazaj, ko zago znova zazenete.

Velike plosce podprite, da preprecite tveganje
udarca nazaj zaradi zataknjenega lista zage.
Velike plose se lahko pod veliko lastno tezo
upogibajo. Plo3¢e morajo biti na obeh straneh
podprte, tako v blizini reze Zage, kot tudi na robu.

Ne uporabljajte topih ali poskodovanih listov
Zage. Listi Zage s topimi ali napacno usmerjenimi
zobci povzrogijo zaradi preozke reze ve trenja,
zatikanje lista Zage in udarec nazaj.

Pred Zaganjem pritegnite nastavitve globine in
kota reza. Ce se med Zzaganjem nastavitve

spremenijo, se lahko list Zage zatakne in pride do
udarca nazaj.

Se posebej bodite previdni pri zaganju v
obstojece stene ali druga slabo vidna obmocja.
List Zage se lahko pri prodiranju v zakrite objekte
blokira in povzrogi udarec nazaj.

Funkcija spodnjega zasc¢itnega pokrova

- Pred vsako uporabo preverite, ali spodnji

zas¢itni pokrov brezhibno zapira. Zage ne
smete uporabiti, ¢e spodnji zas¢itni pokrov ni
prosto gibljiv in se ne zapre takoj. Spodnjega
zastitnega pokrova nikoli ne zataknite ali
privezite v odprtem polozaju. Ce Zaga po
nesre¢i pade na tla, se lahko spodnji zaS¢itni
pokrov ukrivi. ZaSCitni pokrov odprite s potezno
rocico in se prepriajte, da se lahko prosto premika
in se pri nobenem rezalnem kotu in globini ne
dotika ne lista zage ne drugih delov.

Preverite delovanje vzmeti za spodnji zas¢itni
pokrov. Ce spodnji zas¢itni pokrov in vzmet ne
delujeta brezhibno, je treba pred uporabo
izvesti servisiranje Zzage. PoSkodovani deli,
lepljive obloge ali nabrani ostruzki omejujejo
nemoteno funkcijo spodnjega za$¢itnega pokrova.

Spodnji zascitni pokrov roc¢no odprite le pri
posebnih rezih, kot so "potopni in kotni rezi".
Spodnji zascitni pokrov odprite s potezno
roCico in jo spustite, kakor hitro list zage
prodre v obdelovanec. Pri vseh drugih delih z
zago mora spodnji zaScitni pokrov delovati
avtomatsko.

Zage ne odlagajte na delovno mizo ali na tla, e
spodnji zas¢itni pokrov ne prekriva lista zage.
Nezavarovan, iztekajoC list zage premika zago v
nasprotni smeri rezanja in reze, kar mu stoji na
poti. Pri tem upo$tevajte Cas iztekanja lista Zage.

Funkcija zagozde reze

- Uporabite list zage, ki se prilega zagozdi reze.

Da zagozda reze deluje, mora biti osnovni list Zage
tanjSi od zagozde reze in Sirina zob vecja od
debeline zagozde reze.

- Zagozdo reze justirajte, kot je opisano v

navodilih za uporabo. Napacni razmiki, pozicija in



usmerjenost so lahko vzrok za to, da zagozda reze
ne more ucinkovito prepreciti udarca nazaj.

- Vedno uporabite zagozdo reze, razen pri
"potopnih rezih". Po potopnem rezu ponovno
montirajte zagozdo reze. Zagozda reze je pri
potopnih rezih moteCa in lahko povzro€i udarec
nazaj. Ta razdelek velja le za ro¢ne krozne zage
brez zagozde Flipp.

- Da zagozda reze lahko ucinkuje, se mora
nahajati v rezi zage. Pri kratkih rezih zagozda
reze ne prepreCi udarca nazaj.

- Zage ne uporabljajte, ¢e je zagozda reze
ukrivliena. Ze majhna motnja lahko upoCasni
zapiranje zaS€itnega pokrova.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavlja redno

¢iSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originane MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Polnjenje akumulatorja

Preverite, ali se nazivna napetost akumulatorja ujema
s podatkom na Zagi.

Akumulator in polnilnik sta med seboj usklajena. Za
polnjenje uporabljajte le polnilnike MAFELL -
APS 18.

Pri novi Zagi najprej napolnite akumulator.

Prevzem polnilnika APS 18 v obratovanje in postopek
polnjenja glejte v prilozenem navodilu "APS 18 Akku
— Power — Station".

Akumulator je opremljen z nadzornikom temperature.
Ta zagotavlja, da se akumulator polni le v
temperaturnem obmoé&ju med 0°C in 50°C. S tem se
doseze dolga Zivljenjska doba akumulatorja.

Bistveno skrajSan obratovalni ¢as kaZe na to, da je
akumulator izrabljen in ga je treba nadomestiti.

Nevarnost
Nevarnost eksplozije

Akumulator zascitite pred vro€ino,
ognjem in viago.

Akumulatorja ne odlagajte na ogrevalna telesa in ga
ne izpostavijajte dalj ¢asa mocnemu sonénemu
sevanju. Temperature nad 50°C poSkodujejo
akumulator. Ogret akumulator se mora pred
polnjenjem ohladiti.

Optimalna temperatura shranjevanja je med 10°C in
30°C.

Akumulatorja ne odpirajte in ga
zavarujte pred udarci. Akumulator
hranite na suhem mestu, brez
nevarnosti zmrzali.

Nevarnost

Ce akumulator hranite izven
polnilnika, prekrijte kontakte
akumulatorja. Pri kratkem stiku
zaradi kovinskih premostitev
obstaja nevarnost pozara in
eksplozije.

UpoStevajte napotke glede varstva
okolja.

S BB

4.2 Vstavljanje akumulatorja

Napolnjen akumulator potisnite v vodilo ob ro¢aju, da
ob¢utno zaskogi.

Pred uporabo se prepri¢ajte, da
akumulator dobro naseda v Zago.

>

4.3 Odstranitev akumulatorja

S priiskom na zaskoko 21 (sl. 2) akumulator
deblokirajte in ga izvlecite iz vodila.

Pri tem ne smete uporabiti sile.

>

4.4 Sesanje ostruzkov
Nevarnost

Zdravju nevaren prah morate sesati
z M-sesalnikom.

>

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.



Notranji premer sesalnega nastavka 1 (sl. 3) znaSa
35 mm.

Za kratko delo, pri katerem nastaja majhna koli¢ina
prahu, se lahko uporabi vre€a za ostruzke kot lastno
odsesavanje.

4.5 lzbira lista zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in
uporabe izberete iz slede¢ega seznama:

Rezanje mehkega in trdega
vzdolZno na smer vlaken:

- list krozne Zage HM @ 185 x 1,8 x 20 mm, 16 zob

lesa specialno

Rezanje mehkega in trdega lesa specialno pre¢no
na smer vlaken:

- list krozne zage HM @ 185 x 1,8 x 20 mm, 32 zob

4.6 Zamenjava lista zage
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
akumulator.

e Pritisnite gumb 2 (sl. 2) in blokirni vzvod 3 (sl. 2)
povlecite navzgor. Tako je gred zage aretirana
in pretiCni vzvod blokiran.

e S Sestrobim izvijaéem 4 (drzalo sl. 3) popustite
vijak prirobnice 5 (sl. 3) v nasprotni smeri
urnega kazalca. Zdaj snemite vijak in sprednjo
natezno prirobnico 6 (sl. 3).

e Po odprtju preminega za3Citnega pokrova
lahko odstranite list Zage.

e Na nateznih prirobnicah ne sme biti oprijetih
delov.

e Privstavljanju lista zage pazite na smer vrtenja.

o Nato nataknite natezno prirobnico, vstavite vijak
prirobnice in ga pritegnite z obraéanjem v smeri
urnega kazalca.

4.7 Zagozda reze
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
akumulator.

Zagozda reze 7 (sl. 3) prepredi zatikanje lista zage pri
vzdolznem rezanju. Pravilen razmik do lista Zage je
prikazan na (sl. 4).

e Za nastavitev vijak 8 (sl. 3) popustite s
priloZenim Sestrobim izvijaem 4 (sl. 3).

e  Zagozdo reze nastavite tako, da jo premikate v
njeni vzdolzni reZi in nato znova pritegnete vijak.

5

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblasene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
Lvarnostni napotki‘.

Obratovanje

5.2 Vklop in izklop

e Vklop: blokado vklopa 9 (sl. 2) za deblokiranje
pritisnite naprej. Nato pri pritisnjeni blokadi
vklopa pritisnite na pritisno stikalo 10 (sl. 2).

Ker gre za stikalo brez aretimega mehanizma, Zaga
teCe le tako dolgo, dokler pritiskate na pritisno stikalo.
Vigrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mimno
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

Poleg tega ta elektronika regulira motor
preobremenitvi, . list Zage se ustavi.

V/ tem primeru Zago izklopite. Nato jo znova vklopite
in Zagajte naprej z znizano potisno hitrostjo.

pri

o lzklop: za izklop spustite pritisno stikalo 10 (sl.

5.3 Luc

Elektricno orodje je opremlieno z svetlobnim
modulom 36 (sl. 3).

Svetlobni modul se ob vklopu Zage oskrbuje dologen
€as in je nato pripravljen za obratovanje.

V' primeru daljSega mirovanja stroja se lucka
samodejno izklopi.

5.4 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko zvezno nastavite v obmo&ju med
0in 66 mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e  Popustite zati¢no rocico 12 (sl. 1).

e S potopno rogico 13 (sl. 1) nastavite globino
reza.



e  Nastavljeno globino lahko odcitate na lestvici 14
(sl. 1). Kot kazalec pri tem sluzi poSeven rob
pogrezne rocice.

e Ponovno pritegnite zati¢no rocico 12 (sl. 1).

o

5.5 Nastavitev za posevne reze

Sklop za Zaganije lahko za poSevni reze nastavite na
vsak poljuben kot od 0° do 45°.

Globino reza vedno nastavite pribl.
2 do 5 mm ve¢, kot je debelina
materiala, ki se reze.

e Za poSevno lego Zago namestite v izhodiS¢ni
poloZaj in jo podprite tako, da lahko zavrtite
sklop za Zaganje.

e  Popustite rogico 15 (sl. 2).

e V skladu z lestvico na zasutnem segmentu
nastavite kot.

e Nato pritegnite rocico 15 (sl. 2).

5.6 Potopni rezi

Nevarnost

Nevarnost udarca nazaj pri
potopnih rezih! Pred potopom
prislonite stroj z zadnjim robom
osnovne ploS¢e na omejevalnik, ki
je pritrien na obdelovanec. Pri
potopu stroj Evrsto drzite za rocaj in
ga rahlo potikajte naprej!

e  Popustite zati¢no roico 12 (sl. 1) in s pogrezno
roCico 13 (sl. 1) stroj postavite v najvi§ji polozaj.

e Z vzvodom 16 (sl. 1) popolnoma odprete
premicni zasCitni pokrov, tako da lahko stroj
namestite na obdelovanec. List se zdaj nahaja
prosto nad materialom in se lahko izravna za
zaris.

e  Vklopite stroj in potopno rocico 13 (sl. 1)
pritisnite navzdol. Tako se list Zage navpi¢no
pogrezne v obdelovanec. Pri tem odCitajte
potopno globino na lestvici 14 (sl. 1). Zagozda
reze se med potopnim postopkom premakne
navzgor. Kakor hitro se pri premiku stroja naprej
reza za listom Zage sprosti, se zagozda reze
premakne nazaj v normaino lego.

Pri ponavljajocih potopnih rezih z
enako globino lahko potopno
globino predhodno nastavite.

o

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e Stroj nastavite na zeleno globino reza.

e Odprite privojni vijak 17 (sl. 2) in omejevalni
drog 18 (sl. 2) postavite navzdol do konca.

e Znova pritegnite privojni vijak. Po kon¢anem
potopnem rezanju omejevalno palico postavite v
zgornjo pozicijo.

5.7 Zaganje po zarisu

Premicni kazalec zarisa 19 (sl. 3) se tudi pri poSevnih
rezih avtomatsko prilagodi. Zarisni rob ustreza
notranji strani lista Zage. Za poSevne reze lahko zaris
vidite skozi odprtino na levi strani zgornjega
za$cCitnega pokrova (pus€ica, sl. 1).

e Zago &vrsto drzite za rodaje in jo s sprednjim
delom osnovne ploS€e namestite na
obdelovanec.

e Roéno krozno Zago vklopite (glejte poglavje 5.2)
in jo enakomerno potiskajte v smeri rezanja.

o  Po konganem rezanju Zago izklopite tako, da
spustite pritisno stikalo 10 (sl. 2).

5.8 Zaganje z vzporednim omejevalnikom

Vizporedni omejevalnik sluzi za Zaganje vzporedno z
Ze obstojecim robom. Pri tem se lahko omejevalnik
namesti na Zago tako desno kot tudi levo. Pri tem
zna$a obmodje rezanja na desni strani 33 — 130 mm
(kazalec za odgitanje "X" sl. 1), na levi strani pa 163 —
300 mm (rob za odgitanje na robu kazalca "Y" sl. 1).

e Rezalno Sirino lahko po sprostitvi krilatih vijakov
20 (sl. 3) nastavite, tako da ustrezno
premaknete omejevalnik, nato pa krilate vijake
ponovno pritegnete.

Poleg tega se lahko vzporedni omejevainik z
enostavnim  obratom (vodilna ploskev za rob
obdelovanca kaze navzgor) uporabi tudi kot dvojna
opora za boljSe vodenje rotne krozne Zage. Zdaj
lahko Zago vodite vzdolz vodila, pritrjenega na
obdelovanec.



5.9 Delo s spodnjim prijemalnim omejevalom

Spodnji prijemalni omejevalnik sluZzi za delo
vzporedno z Ze obstoje¢im robom. Pri tem se lahko
omejevalnik namesti na Zago tako desno kot tudi
levo. Pri tem obmogje rezanja na desni strani znasa
pribl. 12 — 40 mm, na levi strani pa pribl. 30 — 210
mm.

e Rezalno §irino lahko po sprostitvi krilatih vijakov
20 (sl. 3) nastavite, tako da ustrezno
premaknete omejevalnik, nato pa krilate vijake
ponovno pritegnete

6 Vzdrzevanje in servisiranje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
akumulator.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporoéamo, da stroj oddate v pregled
pooblaséenem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. §t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprsite s sredstvom
proti rjavenju.

6.2 Transport
PriloZzené litiovo-ibnové  akumulétory podliehaju
poziadavkam pre transport nebezpeéného nakladu.

Tieto akumulatory smie pouzivatel néradia
prepravovat po cestach bez dalSich opatreni.
Pri  zasielani tretimi osobami (napr.: leteckou

dopravou alebo prostrednictvom Spedicie) treba
reSpektovat osobitné poziadavky na obaly a

oznacenie. V takomto pripade treba pri priprave
zasielky bezpodmieneéne konzultovat s expertom pre
prepravu nebezpecného tovaru.

Akumulatory zasielajte iba vtedy, ak nemaju
podkodeny obal. Otvorené kontakty prelepte a
akumulator zabalte tak, aby sa v obale nemohol
posuvat.
Redpekiujte aj
predpisy.

pripadné doplfiujuce narodné

6.3 Odstranitev akumulatorjev/baterij v odpad

Rucné elektrické naradie,
prisluSenstvo a obal treba dat na
recyklaciu zodpovedajlicu ochrane

©A N Fivotného prostredia.

Neodhadzujte  ruéné  elekirické néaradie  ani
akumulatory/batérie do komunalneho odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podl'a Eurépskej smernice
2002/96/ES sa musi nepouzitelné
ruéné elektrické naradie
(elektrospotrebice) a podla
eurdpskej smernice 2006/66/ES sa
musia poSkodené alebo
opotrebované akumulatory/batérie
zbierat separovane a treba ich
davat na recyklaciu zodpovedajucu
ochrane Zzivotného prostredia.

Akumulatory/batérie:
Li-lon:

”X VSimnite si laskavo pokyny v

odseku ,Transport’, strana Fehler!
» Textmarke nicht definiert..

(Tron I

Zmeny vyhradené.



7 Odprava motenj

Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Pred tem izvlecite akumulator!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Zage ni mozno vklopiti Akumulator je prazen Napolnite akumulator
Akumulator ni  zaskofen v | Akumulator pritisnite, da
konEnem poloZaju popolnoma zaskoCi
Akumulator skoraj prazen, LED | Elektronika varuje akumulator | Preverite, pritisnite tipko 22
lu¢ka na akumulatorju utripa. pred globoko izpraznitvijo. (sl. 2+ 5).
Ce sveti le $e ena LED lugka,
napolnite akumulator.

Preobremenitev, zaga se izklopi.

Zaradi daljSe obremenitve se je
zaga ali akumulator pregrel.
Oglasi se opozorilni signal (stalen
pisk).

Slednji ugasne po maks. 30
sekundah, ali ko spustite pritisno
stikalo.

Pustite, da se Zaga in akumulator
ohladita.

Akumulator lahko v polnilniku z
zraCnim hlajenjem hitreje ohladite.
Zago lahko z drugim akumulator v

praznem teku prav tako hitreje
ohladite.

Zaga se v primeru nenadnega
povecanja obremenitve izklopi.

VA nenadnim porastom
obremenitve hipoma poraste tudi
potreben elektriéni tok zage. Ta
porast, ki se lahko pojavi pri
nenadni blokadi ali udarcu nazaj,
se meri in sproZi izklop.

Zago izklopite tako, da spustite
pritisno stikalo.

Nato jo lahko znova vklopite in
normalno delate napre;j.
SkuSajte  prepreciti
blokiranje.

ponovno

List Zage se pri potiskanju naprej
zatika

Premocan potisk naprej

ZmanjSajte potisno hitrost

Top list zage Takoj spustite stikalo. Zago
odstranite iz obdelovanca in
zamenjajte list Zage

Napetost v obdelovancu

Slabo vodenje zage

Uporabite vzporedni omejevalnik

Neravna povrsina obdelovanca

Naravnajte povrsino

0Ozgana mesta na rezalnih mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list zage

Zamenjajte list Zage

Zamasen izmet ostruzkov

Preve¢ vlaZen les

Dolgo rezanje brez odsesavanja

eksterno
npr.  mali

Zago priklopite na
sesalno  napravo,
odpraSevalnik




Motnja Vzrok Odprava
Nenaden pojav dima iz ohi§ja | Preobremenitev strojne | Prekinite dovajanje energije, tako
motorja elektronike da odstranite akumulatorski paket.

Nastajanje dima se prekine.

Akumulatorja ne vstavljajte ve¢!
Preprecite vdihavanje dima!

8 Poseben pribor

list zage-HM @ 185 x 1,8 x 20, 16 zob (vzdolzni rez)
list zage-HM @ 185 x 1,8 x 20, 32 zob (precni rez)
vodilo F80, dolzina 800 mm

vodilo F110, dolzina 1100 mm

vodilo F160, dolzina 1600 mm

vodilo F210, dolzina 2100 mm

vodilo F310, dolzina 3100 mm

Aerofix F-AF 1

vodilni mehanizem M

vodilni mehanizem ML

kotni omejevalnik F-WA

Akku-PowerTank 18 M 144 LiHD
Akku-PowerTank 18 M 99 LiHD

Pribor za vodilo:
- primez F-SZ100MM (2 kosa)
- povezovalni kos F-VS
- torba z vodili F160

komplet torbe z vodili F80/160 vsebuje: F80 + F160 + povezovalni kos + 2
primeZza + torba z vodili

komplet torbe z vodili F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeZa + torbo z vodili

komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos +
2 primeza + torbo z vodili

spodnje prijemalno omejevalo UA
Akku-PowerStation APS 18M +
Akku-PowerStation APS 18M + GB

naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naroG.
naroG.
naro€.
naro€.
naroG.
naro€.

naroc.

naroc.
narog.
narog.

narog.

narog.

naroc.

naroc.
naroc.
naroc.

9 Risba razstavljenega stanja in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com

77-

St. 092 494
St. 092 493
§t. 204 380
§t. 204 381
§t. 204 365
§t. 204 382
§t. 204 383
§t. 204 770
§t. 208 170
§t. 204 378
§t. 205 357
§t. 094498
§t. 094503

§t. 205 399
§t. 204 363
§t. 204 626

§t. 204 748

§t. 204 749

§t. 204 805

§t. 206 073
§t. 094 439
§t. 094 440



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen Verschleill entstanden sind, wird
keine Haftung ibernommen.

apaHTus

Mpu npepbsiBNeHUM AOKYMEHTALUMM Ha rapaHTUIo (OpUrMHambHasi KBUTaHLWs) B COOTBETCTBTMM C MpaBMMaMu O MpefoCTaBNEHWM rapaHTM Mbl 6ecnnatHo
npou3Benem BCe HeOBXOAMMbIE PEMOHTbI, KOTOpbIE MO HalleMy OnpeaeneHuio HeobXoauMbl B CBS3N C AedbekToM MaTepuana, obpaboTku u cbopku. JTo He
OTHOCUTCS K PacXOAHbIM MaTepuanam 1 MsHalMBaeMbiM AeTansm. [Ins aToro MaluuHa UM yCTPOMCTBO AOMKHO BbiTh (paHKo-thpaxT OTNPaBREHO Ha 3aBoj Uin
macTepckyto obenyxusanus knnenToB (upMbl MAFELL. V36eraitTe nonbITok CaMOCTOSTENBHOTO PEMOHTa, MOCKOMbKY B 3TOM Cryyae rapaHTus aHHynupyetcsi. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTY Ha BPe, MPUYMHEHHbIN B pe3ynbTaTe HenpaBunbHOrO 06paLLeHNs UK eCTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wediug naszej oceny sa
konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po piedlozeni zaruénich podkladu (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny véechny opravy,
které jsou podle nasich zjisténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montéze. Dily podléhajici pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického servisu MAFELL. Nezkousejte stroj opravovat sami, protoze tim zanika narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplacno opravliena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloila. V ta namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v poobla¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

MAFELL AG
Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0
Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de

majell




